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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2025
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie wyrobéw z drewna i materiatéw drewnopochodnych

Oznaczenie arkusza: DRM.04-01-25.06-SG
Symbol kwalifikacji: DRM.04

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka 2

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Przygotowane do montazu deszczutki gorne i doine bokéw

Uwaga: Rezultat nalezy ocenic po zgtoszeniu Przewodniczgcemu ZN gotowoSci przez zdajacego

1

Dtugosci deszczutek bokéw: 290 mm z doktadnoscig do £1 mm, zgodnie z Rysunkiem 1.2

2

Odlegtosci osi otworéw & 3,5 od krétszych krawedzi deszczutek bokéw: 31 mm z doktadnoscig do 1 mm, zgodnie
z Rysunkiem 1.2 i Rysunkiem 1.3

Odlegtosci osi otworow & 3,5 od dtuzszych krawedzi deszczutek bokéw: 15 mm z doktadnoscig do £1 mm, zgodnie
z Rysunkiem 1.2 i Rysunkiem 1.3

Otwory pod wkrety @ 3,5 w deszczutkach bokéw posiadajg fazowanie 45°

Krawedzie deszczutek bokéw zatamane

Deszczutki bokdw bez zabrudzen, bez wgnieceh i zarysowan

Deszczutki bokdw bez linii traserskich

Srednica wszystkich otworéw na wkrety w deszczutkach bokéw: @ 3,5 mm, zgodnie z Rysunkiem 1.2 i Rysunkiem 1.3
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W deszczutkach gérnych bokdéw krawedzie wgtebienia uchwytu zaokraglone promieniem R 3
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Przygotowane do montazu listwy oraz deszczutki czota

Uwaga: Rezultat nalezy ocenic po zgtoszeniu Przewodniczgcemu ZN gotowoSci przez zdajgcego

1 |Dlugosé listew: 185 mm z doktadnoscig do £1 mm, zgodnie z Rysunkiem 1.5

2 |Odlegtosci osi otworow & 3,5 od diugich krawedzi listew: 13 mm z doktadnoscig do +1 mm, zgodnie z Rysunkiem 1.4

3 Odlegtosci osi otworow & 3,5 od kroétkiej krawedzi listew w ptaszczyznie czotowej skrzynki: 20 mm z doktadnoscig do +1 mm,
zgodnie z Rysunkiem 1.4

4 Odlegtosci osi otworow @ 3,5 od krétkiej krawedzi listew w ptaszczyznie bocznej skrzynki: 15 mm z doktadnoscig do £1 mm,
zgodnie z Rysunkiem 1.5

Otwory pod wkrety @ 3,5 w deszczutkach cz6t posiadajg fazowanie 45°

Krawedzie listew i deszczutek bokéw zatamane

Listwy i deszczutki czét bez zabrudzen, pozbawione wgnieceh i zarysowan

Listwy i deszczutki czot bez linii traserskich

© |00 (N[O | O,

Srednica wszystkich otworéw na wkrety w deszczutkach czét: @ 3,5 mm, zgodnie z Rysunkiem nr 1.4
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Zmontowana skrzynka

1 |Zmontowane elementy podzespotow bez przesunie¢ wzgledem siebie i szczelin nie wigkszych niz 1 mm

2 |Skrzynka zmontowana trwale, zachowuje stabilnos¢ na ptaszczyznie

3 |Odlegtosci pomiedzy deszczutkami czot i bokow: 10 mm doktadnoscig do £1 mm, zgodnie z Rysunkiem 1.0

4 \Wszystkie elementy wyszlifowane

5 |Lby wkretdw nie wystajg ponad powierzchnie elementéw

6 |Zewnetrzne krawedzie deszczutek dna zatamane

7 [Wymiary gabarytowe skrzynki: 436 x 290 x 206 z dokfadnoscig +1 mm, zgodnie z Rysunkiem 1.0

8 |Wymiary przekatnych skrzynki zmierzone we wszystkich ptaszczyznach nie roznig sie od siebie wiecej niz 4 mm
9 |Do zamocowania deszczutek dna zastosowane wytgcznie wkrety @ 4,0 x 35

10|Odlegtosci pomiedzy deszczutkami dna: 10 mm
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stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie elementéw i montaz skrzynki

zdajgcy:

1 |sprawdzit liczbe, wymiary i stan przygotowania elementéw

wykonat operacje w kolejnosci: trasowanie, pitowanie, wiercenie, szlifowanie

podczas prac na obrabiarkach uzywat okularéw ochronnych i ochronnikéw stuchu

uzywat narzedzi zgodnie z przeznaczeniem

utrzymywat fad i porzadek na stanowisku pracy

ustawienia pilarki sprawdzit na probnym elemencie

podczas pitowania na pilarce stosowat ostony narzedzi skrawajgcych

sprawdzat stan techniczny pilarki przed uzyciem

O |l o | N[Ol B[O |DN

uporzadkowat stanowisko po zakohczeniu pracy

Egzaminator

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Uwaga: Wykonac dwie listwy w lustrzanym odbiciu
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4 x nawiercenie stozkowe @7 x 45° otwory @3,5
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Deszczulka czola 14
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7 | Wkret 3,5x40 32 | metal 40 | @3.5
6 | Wkret4.0x35 12 metal 35 24.0
5 | Listwa 4 | tarcica iglasta 185 | 26 | 26
4 | Deszczutka czota 4 tarcica iglasta 400 | 90 | 18
3 | Deszczutka gorna boku 2 | tarcica iglasta 290 | 90 | 18
2 | Deszczutka dolna boku 2 | tarcica iglasta 290 | 90 | 18
1 | Deszczutka dna 3 | tarcica iglasta 436 | 90 | 16
Nr Nazwa czesci Liczba|  Nrrysunku Material D.. | Sz. | Gr. Uwasi
czesci e sztuk | lub normy & Wymiary netto w mm i
Projektowat | Nazwa przedsigbiorsta Podziatka | Arkusz
Konstruowal \'3 o 1:5 Ad
Kreslit | j2 s )
Sprawdzit 8 a Nazwa przedmiotu Nr rysunku
Kontrola r Skrzynka 1.0
Zatwierdzit |
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