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Arkusz zawiera informacje prawnie Uktad graficzny © CKE 2019 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie proceséw wytwarzania obuwia
Oznaczenie kwalifikacji: A.52
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

i ) Miejsce na naklejke z numerem
Wypehnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

A.52-01-19.06
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2019
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

l.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
swoOj numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie rgki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespolu
nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Opracuj dokumentacj¢ techniczno-technologiczng etapu rozkroju i opracowania elementow wierzchu

galanterki damskiej. Elementy wierzchu b¢da wykonane ze skory bydlecej, elementy podszewkowe ze skory

swinskiej podszewkowej, a elementy migdzypodszewki z molina samoprzylepnego. Obuwie bedzie

produkowane seryjnie, elementy obtozyn przed naszyciem beda zawinigte, a pasek zapinkowy wykonczony
przez barwienie.

W tym celu:

— Uzupehnij tabele 1 obejmujaca zestawienie:

czynnosci technologicznych w porzadku chronologicznym,

materiatdw pomocniczych stosowanych do realizacji kolejnych czynnosci technologicznych,
maszyn, narz¢dzi 1 urzadzen stosowanych do wykonania kolejnych czynnosci
technologicznych,

charakterystyke (opis) wykonywanych czynnosci z podaniem technologicznych parametrow
dla rozkroju i opracowania galanterki damskiej.

Wykonaj wykresy $cieniania elementow wierzchu zamieszczonych na rysunku 1.

Wykonaj wykresy $cieniania elementow podszewki zamieszczonych na rysunku 2.

Uzupelnij tabele 2 obejmujgca wyznaczenie normy brutto dla elementow cholewki przy zatozeniach:
15% odpad dla skory wierzchniej i 10% dla pozostatych materiatow. Powierzchnia netto elementow

jest nastepujaca:
Elementy wierzchu Elementy podszewki . Elementy .
mie¢dzypodszewki
przyszwa — 2,3 dm? podszewka przyszwy — 2,04 dm? przyszwa — 1,75 dm?
obtozyna zewnetrzna — 0,67 dm? | zapictek — 1,11 dm? obtozyna — 0,43 dm?
oblozyna wewnetrzna — 0,63 dm? | podszewka paska zapiskowego — 0,28 dm?
pasek zapiskowy — 0,32 dm?

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlegaé beda 4 rezultaty:

opis etapu rozkroju i opracowania elementow wierzchu galanterki damskiej,
wykresy §cieniania elementéw wierzchu,
wykresy §cieniania elementow podszewki,

obliczenia normy zuzycia brutto na jedng pare galanterki damskiej.
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Tabela 1. Opis etapu montazu cholewki ze spodem

Lp.

CzynnoSci
technologiczne
w porzadku
chronologicznym

Materialy
pomocnicze

Maszyny,
narzedzia
i urzadzenia

Charakterystyka wykonywanych
czynnosci

Wycinanie
elementow
wierzchnich

Wycinanie
elementow
podszewkowych

Wycinanie
elementow
mi¢dzypodszewki
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Wyréwnywanie
elementow wierzchu

Wyréwnywanie
elementow
podszewki

Scienianie
elementow wierzchu
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Scienianie
elementow
podszewki

Naklejanie
miedzypodszewek

Zawijanie gornych
brzegdéw obtozyn
oraz w miejscu
naszycia ich na
przyszwe

Farbowanie paska
zapiskowego
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Przyszwa

Y

Obtozyna zewnetrzna
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Obtozyna przysrodkowa

— o

Pasek zapinkowy

Rysunek 1. Wykresy $cieniania elementow wierzchu
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Podszewka przyszwy

MﬁPOdSZGW—k&_].’)_BﬁS@ zapinkewego

Rysunek 2. Wykresy $cieniania elementow podszewki
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Tabela 2. Norma zuzycia brutto na jedng pare galanterki damskiej*

Elementy wierzchu — boks bydlecy

Norma netto 1 pary Norma brutto 1 pary

Elementy podszewki — skora podszewkowa §winska

Norma netto 1 pary Norma brutto 1 pary

Elementy miedzypodszewki — molino samoprzylepne

Norma netto 1 pary Norma brutto 1 pary

*wyniki obliczen zapisz do dwdch miejsc po przecinku
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