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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie wyrobow stolarskich

Oznaczenie arkusza: A.13-01-19.01
Oznaczenie kwalifikacji: A.13
Numer zadania: 01

Rok 2019
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzi

ien

Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy — wykonujac zadanie egzaminacyjne — uzyskuje rezultaty w inny sposob niz uwzgledniony w zasadach oceniania lub przedstawia
nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie i z poleceniami zawartymi w tresci zadania, to oceniaj jego dziatania pozytywnie oraz
niezwlocznie zawiadom OKE, Ze zasady oceniania tego nie przewiduja, mimo, ze powinny.

— Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegodlnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonywaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Przygotowane elementy do montazu stojaka na narzedzia

Uwaga! Rezultat nalezy ocenié po zgloszeniu przez zdajqcego Przewodniczgcemu ZN zakonczenie tego etapu pracy

1 |Nogi stojaka wytrasowane wedtug wzornika i wypilowane zgodnie z dokumentacja z doktadno$cig £2 mm

2 |W potce srodkowej wykonane otwory zgodnie z dokumentacja

3 |Potka dolna i uchwyt majg dtugo$¢ 334 mm z doktadnoscia +2 mm

4 |Kliny maja wymiary zgodne z dokumentacja

5 |Otwory i gniazda wykonane zgodnie z rysunkiem, estetycznie, bez wyrwan i uszkodzen

6 |Krawedzie nog, potek, uchwytu oraz klinow zatamane papierem Sciernym

7 |Zaokraglenia krawedzi tylko na wskazanych elementach

8 |Powierzchnie elementdéw stojaka wyszlifowane i odkurzone

Rezultat 2. Stojak na narzedzia

1 |Wymiary gabarytowe stojaka wynosza 500 x 500 x 250 mm z doktadno$cig £2 mm

2 |Potaczenia elementow stojaka bez szczelin

3 |Odleglos¢ migdzy potka dolng a potka srodkowa wynosi 184 mm £2 mm

4 |Kliny osadzone w gniazdach usztywniajg konstrukcj¢ stojaka

5 |Stojak jest stabilny
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Numer

stanowiska

Przebieg 1. Wykonywanie stojaka

Zdajacy:

1

sprawdzit czy przygotowane elementy maja wymiary zgodne z rysunkiem

2

stosowal narzedzia i obrabiarki zgodnie z ich przeznaczeniem

przed uzyciem pilarki i wiertarko-frezarki sprawdzit stan techniczny maszyn przez oglad i probne uruchomienie

ustawil pilarke i wiertarko-frezarke oraz sprawdzit ustawienie na probnym elemencie

podczas wykonywania obrobki mechanicznej frezowania, pitowania i wiercenia zachowal bezpieczng odleglto$¢ dloni od narzedzi

skrawajacych

podczas obrobki mechanicznej stosowat okulary ochronne, ochronniki stuchu lub zatyczki przeciwhatasowe

podczas pitowania na pilarce stosowal ostony narzedzi skrawajacych

po zakonczeniu pracy uporzadkowat stanowisko pracy, a odpady wyrzucit do pojemnika przeznaczonego na ten

cel

EQZaminator .......oououuit i

imig i nazwisko
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data i czytelny podpis
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Projektowat Fotka srodkowa szt 1
Konstruowat Wymiary Fodz. Materiat
tar. sosn.
Rysowat 500 x 250 x 18 1:2
Nr rysunku
Sprawdzit 01.00.002
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Projektowat Potka dolna szt. 1
Konstruowat Wymiary Podz. Materiat
tar. sosn.
Rysowat 334 x250x 18 1:2
Nr rysunku
Sprawdzit 01.00.003
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Projektowat Uchwyt szt. 1
Konstruowat Wymiary Podz. Materiat

tar. sosn.
Rysowat 334 x50x18 1:1
Nr rysunku
Sprawdzit 01.00.004
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Projektowat Klin szt. 2
Konstruowat Wymiary Podz. Materiat
tar. sosn.
Rysowat 60 x20x10 1314
Nr rysunku
Sprawdzit 01.00.005
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