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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2017
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2016

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie urzadzen i systemoéw mechatronicznych
Oznaczenie arkusza: E.04-01-17.06

Oznaczenie kwalifikacji: E.04

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Numer

. 2 ; *
Kod osrodka Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Pomiary rezystancji polaczen i ocena ciaglosci polaczen elektrycznych - tabela 1

W wierszach w ktorych zdajgcy stwierdzit brak cigglosci wpisana wartoS¢ rezystancji jest wieksza od 10 kS, a w wierszach w ktorych zdajgcy stwierdzit cigglosé¢
[polgczenia wpisana wartos¢ rezystancji jest mniejsza od 25 Q.
Zdajacy wpisat wynik pomiaru, jednostke rezystancji i ocenit cigglos¢ potaczenia wpisujac w wierszu:

1 |1 — ciagly

2 |2 — przerwa
3 |3 — ciagly

4 |4 — przerwa
5 |5 —przerwa
6 |6 — przerwa
7 |7 — ciagly

8 |8 — przerwa
9 |9 — przerwa
10|10 — przerwa
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Numer

stanowiska

Rezultat 2. Protokol z wykonania zmian montazowych i regulacji w ukladzie elektropneumatycznym - tabela 2

Uklad elektryczny. Nalezy uwzglednic inne, merytorycznie poprawne sformutowanie, odnoszqce si¢ do wymienionych czynnosci.
Zdajacy w tabeli 2. zapisat:

1

Potaczenie przycisku S1 z listwa L+

2

Zmiana podfaczenia styku NO tacznika S2 do wejécia I3 sterownika

3

Zmiana podigczenia styku NO lacznika S4 do wejscia 14 sterownika

4

Zmiana podiaczenia styku NC tacznika S4 na styk NC tacznika S2 do lampki sygnalizacyjnej H2

5

Zmiana podiaczenia cewki Y2 do wyjécia Q2 sterownika oraz cewki Y1 do wyjscia Q1 sterownika

6

Polaczenie cewki Y3 z listwa L-

Uklad pneumatyczny. Nalezy uwzglednié inne, merytorycznie poprawne sformutowanie, odnoszgce si¢ do wymienionych czynnosci.
Zdajacy w tabeli 2. zapisat:

7

Zmiana podiaczenia zaworu 1V4 tak, aby spowalniatl wysuwanie ttoczyska sitownika A1l

8

Nastawienie dtawienia zaworow 1V3 i 1V4 tak, aby wysuwanie ttoczysk sitownikow A1 i A2 trwato 2+3 sekundy

9

Zamiana podiaczenia przylaczy 2 i 4 zaworu 1V1
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stanowiska

Rezultat 3. Uklad elektropneumatyczny po naprawie

1

Wszystkie polgczenia pneumatyczne wykonane sg zgodnie z rys.3

Czas wysuwania tloczysk sitownikéw Al i A2 wynosi 2+3 sekundy

Wszystkie przewody pneumatyczne podtagczone sa w sposob pewny i zapewniajacy szczelnos¢ potaczen

Wartosc¢ cisnienia sprgzonego powietrza ustawiona na 3 bary

2
3
4
5

Wszystkie potaczenia elektryczne wykonane sg zgodnie z rys.2

6

Na ptycie montazowej taczniki krancowe S2 i S4 zamontowane sa w taki sposob, ze tacznik S4 sygnalizyje catkowite wysuniecie, a tacznik
S2 catkowite wsunigcie tloczyska sitownika A2

7

Na zamontowanych przez zdajacego przewodach elektrycznych spod tulejek nie wystaja odizolowane fragmenty przewodow i tulejki nie
Zsuwajg si¢

8

Wysuniecie ttoczysk obu sitownikéw sygnalizowane jest $wieceniem lampki H1 przez okoto 4 sekundy, w trakcie ruchu ttoczysk i gdy
tloczyska sg wsunigte lampka sygnalizacyjna H1 nie §wieci

9

W trakcie wysuwania tloczyska sitownika A2 lampka sygnalizacyjna H2 $wieci, lampka H2 nie $§wieci przy wsunigtym tloczysku
sitownika A2

10

Nacisnigcie przycisku S1 w dowolnym momencie powoduje wsuwanie si¢ tloczysk sitownikéw Al i A2

Rezultat 4. Wyniki testowania ukladu elektropneumatycznego - tabela 3

Zdajacy zaznaczyt w wierszu:

1

1 - nie

2 - tak

3 -tak

4 - tak

5 - tak

6 - nie

7 - tak

| ||| WD

8 - nie
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Przebieg 1. Naprawa ukladu elektropneumatycznego
Zdajacy:
1 |pomiary cigglos$ci wykonywal multimetrem
2 |prace montazowe wykonywat przy wytaczonym napieciu zasilajacym
3 |prace montazowe wykonywat przy odtaczonym sprezonym powietrzu
4 |czas wysuwania ttoczysk sitownikoéw mierzyt stoperem
5 |uzywat narzedzi monterskich zgodnie z ich przeznaczeniem
6 |kazdorazowo wlaczat zasilanie uktadu po uzyskaniu zgody przewodniczacego ZN
Egzaminator . ... e e et e et e e e e aeeennreeenes
imig i nazwisko data i czytelny podpis

Strona5z7

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

L+(24VDC)L-(0V)

S0 Sl

Kolory lampek sygnalizacyjnych: H1 - zielona, H2 - z6ita

Rys. 1. Schemat rozmieszczenia elementéw na ptycie montazowej
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Rys.2. Schemat potaczen elektrycznych
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Rys.3. Schemat potaczen pneumatycznych






