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CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen hutniczych
Oznaczenie kwalifikacji: MG.07

Wersja arkusza: SG

Czas trwania egzaminu: 60 minut

MG.07-SG-22.06

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2022
CZESC PISEMNA PODSTAWAZF:)I:C;GRAMOWA

Instrukcja dla zdajacego

1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 16 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgtos
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

2. Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wers;ji arkusza,

— wpisz swoéj numer PESEL*,

— wpisz swojg date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy sie z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zda¢ czes¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/

atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujacy

ukfad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

NooAc®

©
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(a] | [8] | [€] | [B]

9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Wybierz wtasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajgca jej literg — np., gdy wybrates odpowiedz
”A":

W G| D

11. Staraj sie wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli sie pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kétkiem i zaznacz odpowiedz, ktérg uwazasz za poprawng, np.

COIRCRECEN |

12. Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyte$§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzite$ wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukciji.

Pamietaj, ze oddajesz przewodniczacemu zespofu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.
Powodzenia!
* w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc¢

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie 1.
Ktore mineraty sg sktadnikami rud wykorzystywanymi w procesie technologicznym otrzymywania miedzi?
A. Piryt, syderyt.
. Kaolinit, korund.

B
C. Fluoryt, hematyt.
D. Chalkopiryt, chalkozyn.

Zadanie 2.

Materiatem stosowanym jako topnik w procesie wielkopiecowym jest

A. alun.

B. kriolit.

C. dolomit.
D. magnezyt.

Zadanie 3.

Oblicz na podstawie danych zawartych w tabeli maksymalng mase karbonizatu weglowego, ktérg nalezy
przygotowaC¢ do wytworzenia 1 000 kg brykietow, wykorzystywanych jako wsad pieca szybowego
do otrzymywania miedzi.

A. 30kg Materiat Udziat %
B. 40 kg Koncentrat miedzi 75+80
' Pyty szybowe 1+2
C. 60kg Odsiewy brykietow 812
D. 80kg Lepiszcze 5+6
Karbonizat weglowy 3+4

Zadanie 4.

Na rysunku przedstawiono schemat dziatania

A. klasyfikatora powietrznego.
B. osadzarki pulsacyjnej.
C. maszyny flotacyjnej. e ana
. fe piana
D. filtra prézniowego.
|
| b= =
i G

Kierunek ru
pechezykéw powietrzo
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Zadanie 5.

Na ktorej ilustracji przedstawiono maszyne do usredniania i sezonowania mieszanki rud?

llustracja 3. llustracja 4.

Na ilustracji 1.
Na ilustracji 2.
Na ilustracji 3.
Na ilustracji 4.

OO0y

Zadanie 6.

Biezgca kontrola mtotow kruszarki mtotkowej polega na

A. wykonaniu badania ultradzwiekowego.

B. wykonaniu badania metalograficznego.

C. wizualnej kontroli stopnia zuzycia mtotkow.
D. ich demontazu i zwazeniu kazdego z miotow.

Zadanie 7.

Etapami procesu otrzymywania aluminium z tlenku aluminium sg

A. spiekanie rudy i jej redukcja.

B. tugowanie rudy i elektroliza roztworu.

C. elektroliza tlenku i rafinacja aluminium.

D. brykietowanie koncentratu i jego redukcja.
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Zadanie 8.

Ktory rodzaj procesu odlewania stali przedstawiono na rysunku?

A. Odlewanie ciggte.
B. Odlewanie z gory.
C. Odlewanie pétciggte.
D. Odlewanie syfonowe.

Zadanie 9.

Podstawowym produktem procesu konwertorowania kamienia miedziowego jest miedz

A. blister.

B. anodowa.

C. odtleniona.
D. cementacyjna.

Zadanie 10.
Podstawowy produkt procesu wielkopiecowego to

A. stal.
B. Zzeliwo.
C. staliwo.
D. surdowka.
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Zadanie 11.

Elektrody weglowe

Trzon™ Metal Zuzel
Schemat, ktérego pieca elektrycznego stosowanego do wytopu stali jest przedstawiony na rysunku?

A. Indukcyjnego rdzeniowego.

B. Indukcyjnego bezrdzeniowego.

C. tukowego o nagrzewaniu posrednim.

D. tukowego o nagrzewaniu bezposrednim.

Zadanie 12.

Na schemacie technologicznym procesu wielkopiecowego strzatkg oznaczono

odpylacze.
nagrzewnice.
okreznice dmuchu.
urzadzenie zasypowe.

OO0 W
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Zadanie 13.

Tabela zawiera sktad mieszanki wsadowej stosowanej do wytworzenia 1 Mg spieku. Oblicz ilos¢ rudy
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manganowej, jakg nalezy pobraé z zasobnika wsadu wilgotnego, aby wyprodukowa¢ 50 Mg spieku.

A. 100 kg
B. 110 kg
C. 1000 kg
D. 1100 kg

Zadanie 14.

Sktad mieszanki wsadowej do wytworzenia 1 t spieku

zawarto$é C, Mn, Si [%]

Skadnikiwssda Wsad wilgotny Wsad suchy
kg kg
Ruda hematytowa 830,0 788,5
Pyt wielkopiecowy 40,0 36,8
Zgorzelina 30,0 29,4
Ruda manganowa 22,0 20,0
Kamien wapienny 270,0 264,6
Koks 88,0 84,0
0.04
o 0.03 W
3] ‘O
‘0 ]
o] o]
= =
Sooz $
© ©
N N
0.01

Odczytaj z wykresu czas przedmuchiwania kagpieli metalowej tlenem w procesie konwertorowo-tlenowym,

3 12

czas dmuchu [min]

niezbedny do zmniejszenia zawartosci wegla w stali do poziomu 2%.

A. 4 minuty.
B. 8 minut.
C. 12 minut.
D. 16 minut.
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Zadanie 15.

Parametr Jednostka Wartosé
Masa zuzla zawiesinowego Mg/cykl 400+500
Stezenie Cu w zuzlu zawiesinowym % mas. 12+16
Masa zuzla konwertorowego (ciektego) Mg/cykl 0+80
Masa kamienia wapiennego Mg/cykl 20+50
Masa koksu Mg/cykl 12+18
Masa zuzla statego Mg/cykl 20+60
Temperatura stopu Cu-Pb-Fe °C 980+1320
Czas trwania cyklu h 8
Zuzycie energii elektrycznej MWh/cykl 150
Temperatura zuzla odmiedziowanego °C 1450
Zawartos¢ miedzi w zuzlu odpadowym % mas. 0,65 +0,05
Uzysk fazowy miedzi % 93,11

Na podstawie fragmentu dokumentacji procesu odmiedziowania zuzla zawiesinowego w piecu elektrycznym
okre$l maksymalng mase kamienia wapiennego niezbedng do prawidtowego prowadzenia procesu w jednym
cyklu.

A. 20 Mg
B. 50 Mg
C. 60 Mg
D. 80 Mg

Zadanie 16.

W uktadzie zamknietym chfodzenia wzbudnika pieca indukcyjnego dokonano pomiaru temperatury wody.
Na rysunku przedstawiono wynik tego pomiaru, o ile maksymalnie moze wzrosng¢ temperatura wody, jezel
nie powinna ona przekraczac¢ 90°C?

A. O31°C
B. O041°C
C. 062°C
D. O72°C
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Zadanie 17.

Ktory materiat nalezy zastosowa¢ do wykonania warstwy wymurdwki przylegajgcej do stalowego ptaszcza
konwertora?

A.

B.
C.
D

Ubity dolomit.

Ubity magnezyt.
Cegte dolomitowa.
Cegte magnezytowa.

O A e D A B A A

N

02020, 7 4
&X -.‘-g:ov.’..'.'.v;om X5
T %% SO

cegta dolomitowa ubity dolomit
B2 ;

Zadanie 18.

Na rysunku przedstawiono

A.

B.
C.
D

oko spustowe pieca szybowego.

otwor spustowy pieca zawiesinowego.

maszyne karuzelowg do odlewania srebra.

urzgdzenie wagowe do automatycznego odlewania anod.

Zadanie 19.

W ramach biezgcego remontu wielkiego pieca wykonuje sie

A.

B.
C.
D. wymiane aparatu zasypowego, remont odpylnikow.

przeglad zasobnikdéw koksu i rud, konserwacje nagrzewnic.
przeglad wymurowki pieca tgcznie w wymurowka trzonu.
wymiane elementéw zestawdw dyszowych i Zzuzlowych.
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Zadanie 20.

Ktore materiaty wsadowe nalezy zastosowa¢ do wykonania w procesie wyciskania profili aluminiowych
przedstawionych na rysunku?

A.

B.
C.
D

WIlewki wieloboczne.
Kesy kwadratowe.
Kesiska ptaskie.
Wilewki okragte.

Zadanie 21.

Na ktérej ilustracji przedstawiono schemat pieca oczkowego?

00w
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llustracja 3. llustracja 4.

Na ilustracji 1.
Na ilustracji 2.
Na ilustracji 3.
Na ilustracji 4.

Strona 9z 16

Wiecej materiatéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Zadanie 22.

Na ktorej ilustracji przedstawiono chwytak pneumatyczny?

llustracja 2.

llustracja 3. llustracja 4.

Na ilustracji 1.
Na ilustracji 2.
Na ilustracji 3.
Na ilustracji 4.

00w

Zadanie 23

Ktore z urzgdzen nadaje sie najlepiej do doktadnego i przeprowadzonego bez strat materiatu pociecia
arkusza blachy stalowej o wymiarach 1 x 2 m i grubosci 3 mm na pasy o szerokosci 0,15 m?

A. Pita tasmowa.

B. Pita tarczowa.

C. Nozyce gilotynowe.

D. Przecinarka plazmowa.
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Zadanie 24.
Czas nagrzewania do temperatury 1200 °C
stali o zawartosci wegla 0,08-0.4%
' Sposob ulozenia materialu w piecu
Srednica gﬁtm mm pojedynczo - Tﬂr c:d(s;%p»at:h| —
Czas nagrzewania w minutach

10 2.0 2.5 3.0 4.0
20 4.0 4.5 3.5 7.5
30 6.0 7.0 85 12,0
40 8.0 8.5 12,0 16.0
30 10.0 12,0 15,5 203
60 125 14,5 18,5 25,0
70 145 17.5 220 29.0

Na podstawie informacji zawartych w tabeli dobierz czas nagrzewania pretéw stalowych o srednicy 30 mm
do temperatury 1 200°C, uktadanych w piecu w taki sposéb, ze stykajg sie ze soba.

A. 6 minut.
B. 7 minut
C. 8 minut.
D. 12 minut.

Zadanie 25.
Na ktérej ilustracji przedstawiono schemat walcowania poprzecznego?

llustracja 3. llustracja 4.

Na ilustracji 1.
Na ilustracji 2.
Na ilustracji 3.
Na ilustracji 4.

OO0 W

Strona 11 z 16

Wiecej materiatéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Zadanie 26.

Ktore elementy urzgdzen do obrobki plastycznej przedstawiono na rysunku?

A. Ciggadta do ciggnienia drutu. o~
B. Matryce do okrawania wyptywki.
C. Rolki do nagniatania powierzchni. ‘ .
D. Matryce do prasowania proszkéw metali. - :
©eve
Zadanie 27.
Metal Temperatura, K (°C okoto)
Wyzarzanie rekrystalizujgce Przerébka plastyczna
Mosigdz 770+970 970+1170
a (500+700) (700+900)
Duraluminium 540+ 620 670+720
(370+400) (400+450)
Stal miekka 870+970 1020+1470
¢ (600+700) (850+1200)

Na podstawie informacji zawartych w tabeli okresl zakres temperatur kucia swobodnego odkuwek z materiatu

oznaczonego symbolem S215.

A.
B.
C.
D.

370+400°C
400+450°C
670+720°C
850+1200°C

Zadanie 28.

Na podstawie informacji zawartych w tabeli oblicz dopuszczalny gniot bezwzgledny w procesie walcowania

Warunki walcowania

Stosunek maksymalnego gniotu do
Srednicy walcéw Ah/Dw

chropowatej

Walcowanie na gorgco walcami bruzdowymi 1/6
Walcowanie na gorgco walcami 1/8
0 powierzchni nacinanej

Walcowanie na gorgco walcami gtadkimi 1/12
Walcowanie na zimno walcami o powierzchni 1/65

na gorgco kagtownikéw 50 x 50 mm przy zastosowaniu walcow o Srednicy 360 mm.

A.

B
C.
D

60 mm

. 50 mm

45 mm

. 30 mm
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Zadanie 29.

O ile nalezy zwiekszy¢ wartos¢ momentu obrotowego walca roboczego, jezeli podczas walcowania tasmy
moment obrotowy walca roboczego powinien mie¢ wartos¢ 2,4 kNm, a miernik walcarki wskazuje warto$¢
2,37 KNm?

A. O10Nm
B. O30 Nm
C. O50Nm
D. O 70 Nm

Zadanie 30.

Na ktorej ilustracji przedstawiono oprzyrzgdowanie do wykonania operacji owijania ptaskownikéw?

llustracja 1.

llustracja 3. llustracja 4.

Na ilustracji 1.
Na ilustracji 2.
Na ilustracji 3.
Na ilustracji 4.

OO0 W

Zadanie 31.

Znieksztatcenia odkuwek kutych swobodnie powstajg w efekcie

A. nierbwnomiernego potozenia w momencie kucia.
B. zbyt szybkiego chtodzenia odkuwek.

C. niewtasciwej temperatury kucia.

D. zbyt duzego zuzycia kowadet.
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Zadanie 32.

Przedstawiona na rysunku wada odkuwek matrycowych to

A. zakucie.

B. przesadzenie.

C. nadmierna wyptywka.
D. niewypetnienie wykroju.

Zadanie 33.

Na ktorej ilustracji przedstawiono wade nazywang zakuciem odkuwki kutej swobodnie?

~ L
r 7~ "'(, /
A L
llustracja 2. llustracja 3. llustracja 4.
A. Na ilustracji 1.
B. Na ilustracji 2.
C. Nailustracji 3.
D. Na ilustracji 4.
Zadanie 34.

Na ktorej ilustracji przedstawiono przyrzad do kontroli wymiaréw srednicy pretéow ciggnionych?

llustracja 1. llustracja 2.

llustracja 3. llustracja 4.

Na ilustracji 1.
Na ilustracji 2.
Na ilustracji 3.
Na ilustracji 4.

OO0 W
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Zadanie 35.

Ktéry rodzaj obrébki cieplno - chemicznej jest prowadzony w stopionych solach zawierajgcych zwigzki
cyjanowe?

A.

Azotowanie.

B. Naweglanie.
C.
D. Wegloazotowanie.

Tlenoazotowanie.

Zadanie 36.

Ktory piec do obrébki cieplnej wyrobow wytworzonych metodami obrobki plastycznej przedstawiono
na rysunku?

A.

B. Gazowy komorowy.
C.
D. Elektryczny komorowy.

Gazowy pokroczny.

Elektryczny wgtebny.

Zadanie 37.

Na podstawie wykresu okresl| czas nagrzewania do temperatury 800°C w procesie naweglania tulei stalowych
o $rednicy 90 mm.

A.

B
C.
D

Okoto 40 minut.

. Okoto 60 minut. 120 s
Okoto 70 minut. . 800°(
¢ mLn | ———
. Okoto 80 minut. i
900 31: X
80 —
1000 o
e )
| < |
40 7 /
I // )/
' = ; /
| ==
0 40 &7 mm 120

Strona 15z 16

Wiecej materiatéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Zadanie 38.

Na podstawie danych zawartych w tabeli okresl przedziat temperatur hartowania stali weglowej narzedziowej
65G.

A. 770°C+890°C Temperatura hartowania stali weglowych narzedziowych
oA. o wg PN-84/-85020) i stali sprezynowych
B. 790°C+810°C e (wg PN—;4/H-8401.)?2§Zy ™
C. 800°C~+820°C . Temperatura hartowania
Znak stali o
D. 840°C+860°C C
50S2, 5552, 6052, 60S2A 850+870
60SG, 60SGH, 50HS, 50HF 840+860
50HG, 65G, 65 800+820
75, 85 820 +840
N7E, N5, N6, N7 790+810
NS8E, N8 780+800
N9E, N10E, N10, N11 770+790
N12E, N12 760+780
Zadanie 39.

Powtoka ochronna wykonana przy zastosowaniu metody elektrolitycznej do zabezpieczenia powierzchni
metalu przed korozjg to powtoka

A. dyfuzyjna.

B. chemiczna.
C. galwaniczna.
D. kondensacyjna.

Zadanie 40.

W celu sprawdzenia czy wyréb spetnia wymagang wytrzymatos¢ Rn po obrobce plastycznej, nalezy
przeprowadzic

A. badanie udarnosci.

B. badanie twardosci.

C. statyczng probe Sciskania.
D. statyczng prébe rozciggania.
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