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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen
Oznaczenie arkusza: M.17-01-17.01

Oznaczenie kwalifikacji: M.17
Numer zadania: 01

Rok 2017
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Wypeltnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzi

ien

Miesigc

Rok

Godzina rozpoczgcia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Wyciagarka linowa po naprawie

1

elementy wyciggarki zostaly wyczyszczone

2

zamontowana nowa sprezyna zapadki

zamontowana nowa o$ zapadki zabezpieczajacej

dokrecone wszystkie nakretki poltaczen srubowych

mechanizm z¢batkowy dziala bez oporow podczas obracania korba

zapadka zabezpieczajaca obraca si¢ bez zacig¢ podczas jej naciskania reka

mechanizm zapadkowy podczas obracania korba zaskakuje samoistnie na kazdym zgbie z¢batki napedzajace;j

gwinty na osi zapadki zabezpieczajacej posiadaja pelny zarys

wykonana faza z obu stron osi zapadki

10

lina wyciggowa jest nawinigta na beben i nie jest splatana
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Numer

stanowiska

Rezultat 2. Zamontowana blacha chwytna

1 |odlegtos¢ krawedzi wyciagarki wzgledem blachy nie rézni si¢ wigcej niz 0,5 mm

2 |przednia krawedz podstawy wyciagarki pokrywa si¢ z przednig krawedzig blachy chwytnej, rdznica nie wigksza niz 0,5 mm

3 |odgigcia znajduja si¢ po przeciwnej stronie blachy niz wyciggarka

4 |wyciagarka jest przykrecona do blachy chwytnej trzema $rubami

5 |pod nakretkami $rub mocujacych zastosowano podktadki ptaskie

6 |wszystkie sruby mocujgce wyciggarke do blachy chwytnej zostaly dokrecone

7 |$rednice otworow montazowych w blasze chwytnej nie wigksze od $rednic $rub o wigcej niz 2 mm

Przebieg 1. Wykonanie przegladu, naprawy i konserwacji wyciagarki linowej

Zdajacy:

1 |podczas mycia czgsci stosowat okulary i rekawice ochronne

2 |podczas montazu i demontazu elementow wyciagarki postugiwat si¢ kluczami dobranymi do typu i rozmiaru srub

3 |podczas gwintowania stosowat olej

4 |podczas wiercenia otwordw stosowat okulary ochronne

5 dokonywat naprawy i montazu elementdw wyciggarki ze szczegdlnym uwzglednieniem utozenia / zabezpieczenia elementdw przed ich
upadkiem ze stolu lub upuszczeniem

6 [podczas wykonywania zadania dbat o porzadek w miejscu pracy

7 [uporzadkowat stanowisko pracy po wykonaniu zadania

R o214 U1 0 P 1102 OSSR
imie i nazwisko data i czytelny podpis
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