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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2016
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2016

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych
Oznaczenie arkusza: M.19-02-16.05

Oznaczenie kwalifikacji: M.19

Numer zadania: 02

Wypetnia egzaminator

Numer

, P : *
Kod osrodka Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczg¢cia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria 1 numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Numer

stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnil

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1. Frezarka sterowana numerycznie przygotowana do obrébki
Uwaga! Zdajgcy powinien zglosi¢ Przewodniczgcemu ZN przygotowanie tokarki do pracy, do ktorej bedzie mogt przystgpic po uzyskaniu zgody. Egzaminator ocenia
rezultat posredni i udziela zgody po potwierdzeniu spelnienia wymogow bezpieczenstwa

1 |frezarka CNC jest uruchomiona (wykonany najazd na punkt referencyjny)

2 |ustawiony jest punkt zerowy przedmiotu obrabianego i warto$¢ przesuniecia jest wprowadzona do sterownika obrabiarki

3 frez palcowy @20 jest zamocowany we wrzecionie frezarki i ustalone jest jego potozenie w magazynie narzedziowym (jezeli obrabiarka
CNC jest wyposazona w magazyn) wlasciwej pozycji zgodnie z wydrukiem programu

4 |frez palcowy jest zmierzony z wykorzystaniem uktadu pomiarowego frezarki CNC

5 |wartosci pomiarowe: korektory L1, promien narzedzia R i typ narzedzia wprowadzone sg do sterownika frezarki CNC

6 |w sterowniku wybrany jest program sterujacy do realizacji zadania

Rezultat 2: Element ustalajacy

frezarka CNC (operacja 10)

1 |szerokos¢ wypustu 20h9 (0/-0,052) miesci si¢ w granicach tolerancji

2 |dlugos¢ wypustu 30-0,05 miesci si¢ w granicach tolerancji

3 |wysokos$¢ wypustu 8+0,1 miesci si¢ w granicach tolerancji

frezarka pionowa (operacja 20)

4 |glebokos¢ rowka 16H11 wynosi 5+0,15

polozenie osi preta wzgledem rowka A miesci si¢ w granicach tolerancji

5
6 |potozenie osi preta wzgledem rowka B miesci si¢ w granicach tolerancji
7

wysokos¢ prostopadtoscianu 60+0,2 miesci si¢ w granicach tolerancji
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stanowiska

Rezultat 3: Tabela pomiarow
Uwaga! Kryterium jest spetnione, jezeli wynik pomiaru jest zgodny z pomiarem egzaminatora (voznica nie wigksza niz: 0,05 mm)

frezarka CNC (operacja 10), tabela jest wypetniona, a wynik pomiaru:

1

szeroko$ci wypustu 20h9 nie rézni si¢ wiecej niz 0,05 mm

2

wysokosci wypustu 80,1 nie r6zni si¢ wigcej niz 0,05 mm

3

dhugosci wypustu 30-0,05 nie rozni si¢ wigeej niz 0,05 mm

frezarka pionowa (operacja 20), tabela jest wypetniona, a wynik pomiaru:

4

+0,11

szerokos$ci rowka 16H11 nie rézni si¢ wigcej niz 0,05 mm

5

glebokosci rowka 5+0,15 nie rozni si¢ wigcej niz 0,05 mm

Przebieg 1: Wykonywanie elementu ustalajacego

Zdajacy:

1

probnie uruchomit i sprawdzit dziatanie mechanizmow frezarek

czynnosci pomocnicze wykonal przy zatrzymanym wrzecionie

podczas ustawiania narzedzi i PZPO na frezarce CNC miat zamknigta ostone robocza

sprawdzal zamocowanie narzg¢dzi

podczas obrobki na frezarce konwencjonalnej miat zatozone okulary ochronne

po zakonczonej pracy zakonserwowat prowadnice frezarki konwencjonalne;j

N || DN W

pozostawit uporzadkowane frezarki (sterowang numerycznie i konwencjonalng)

Egzaminator .. ... e

imig i nazwisko
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Rysunki dla egzaminatora
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