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ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Realizacja proceséw introligatorskich i opakowaniowych
Oznaczenie arkusza: PGF.03-01-22.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: PGF.03
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG

Kod osrodka

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
— Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzi

en

Miesigc

Godzina rozpoczecia egzaminu

Rok

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Przygotowany do wklejenia wkiad oprawy oraz przygotowana oktadka
Uwaga! Rezultat nalezy ocenic po zgtoszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZN zakonczenie tego etapu pracy

1

Wyklejki sg przyklejone krawedziami ztamanymi do krawedzi grzbietowych wkiadu na szerokos¢ 5 mm (1 mm)

Wkiad z wyklejka jest dokrojony do wymiarow 140 x 205 mm (£1 mm)

Na catej szerokosci (1 mm), do grzbietu wktadu u goéry i u dotu jest przyklejona kapitatka

2
3
4

Kapitatka wystaje tylko pogrubiong krawedzig ponad wktad

()]

Grzbiet wkiadu jest wzmocniony paskiem wysokosci 195 mm, ktory posiada skrzydetka o szerokosciach po 25 mm (2 mm)

Oktadziny posiadajg wymiary 139 x 213 mm (x1 mm)

Wysoko$¢ grzbietowki jest zgodna z wysokos$cig oktadzindwek (x1 mm)

Oklejka catg powierzchnig przylega do oktadzinéwek i grzbietowki

© |00 | N[O

Zawiniecia oklejki wynoszg po 15 mm (2 mm) z kazdej strony

—_
o

Zawiniecia oklejki sg wzgledem siebie réwne (£1 mm)
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Oprawa zlozona z oktadka twarda

1 |Wyklejki catg powierzchnig przylegajg do oktadzinéwek

Przyklejone do okfadzindwek, wyklejki nie posiadajg zagniecen i pecherzy powietrza

Kancik przedni wynosi 5 mm z tolerancjg £1 mm

2
3 |Kancik gorny oraz kancik dolny wynosza po 4 mm z tolerancjg £1 mm
4
5

Okfadka gotowej oprawy nie posiada zabrudzen lub sladéw kleju na swojej powierzchni

Przebieg 1: Przebieg wykonania oprawy

Zdajgcy:

1 |sprawdzat kierunki wtokien w tekturze oraz papierach na oktadki, grzbietowke, wyklejki

uzywat makulatury i czy$ciwa podczas tgczenia poszczegdlnych elementoéw klejem

okrawat wktad wraz z przyklejonymi wyklejkami na krajarce oraz sprawdzat wymiary przy uzyciu linijki

prasowat oktadke w prasie introligatorskiej po jej wykonaniu

po potgczeniu wktadu z oktadkg prasowat oprawe w prasie introligatorskiej

w czasie obstugi krajarki lub nozyc introligatorskich stosowat sie do instrukcji obstugi i przepiséw bhp tych urzgdzen

N oo~ O0DN

oczyscit narzedzia, umyt pedzle oraz uporzadkowat stanowisko po zakonczeniu prac

Egzaminator

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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