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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2023
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robét montazowych, oktadzinowych i wykonczeniowych

Oznaczenie arkusza: BUD.11-01-23.06-SG
Oznaczenie kwalifikacji: BUD.11

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka 2

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Wiecej materialow na stror§eq;9£%v%r gtv.quaminZawodowv.info
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Numer
stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Wykaz plytek do wykonania posadzki
(Rezultat nalezy ocenic¢ po zakoriczeniu egzaminu przez zdajgcego)

Zdajgcy zapisat:

1 |Liczba ptytek jasnych catych - 10 szt.

Liczba ptytek ciemnych w ksztalcie trojkata - 4 szt.

Liczba ptytek ciemnych prostokgtnych - 4 szt.

2
3
4 |Razem liczba catych ptytek jasnych - 10 szt.
5

Razem liczba catych ptytek ciemnych - 4 szt.

Rezultat 2: Przyciete i oszlifowane plytki

1 |Plytki prostokagtne uzyskano po przecieciu catych ptytek wzdtuz osi

Plytki prostokatne sg ciemne

Plytki w ksztalcie trojkgta uzyskano po przecieciu catych ptytek wzdtuz przekatnej

Plytki w ksztatcie tréjkata sg ciemne

Wszystkie ptytki przeciete wzdtuz linii prostej

Ciete krawedzie ptytek sg oszlifowane i sfazowane

Ciete krawedzie ptytek nie sg wyszczerbione

o N~ |DN

Przyciete ptytki nie sg popekane
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Posadzka z ptytek

1

Uktad ptytek na posadzce zgodny z rysunkiem

Szerokosc¢ szczeliny dylatacyjnej miedzy sciang a posadzkg wynosi 5 £1 mm

Szerokos¢ spoin: 3 mm +1 mm

Odchylenie powierzchni posadzki od poziomu nie wieksze niz 2 mm/m

Odchylenie lica posadzki od linii prostej nie wigksze niz 2 mm na catej dlugosci i szerokosci oktadziny w jednym miejscu

Zewnetrzne krawedzie oktadziny wykonane w linii prostej, dopuszczalne odchylenie £ 3 mm/m w jednym miejscu,

Spoiny wykonane w linii prostej +1 mm

Spoiny sg czyste - brak zabrudzen zaprawg klejowg

O |l N[ojlo || |DN

Powierzchnia wszystkich ptytek nie jest zabrudzona zaprawg klejowg

—_
o

Powierzchnia zadnej ptytki nie jest porysowana

Przebieg 1: Przycinanie ptytek

Zdajgcy:

1

przycinat ptytki przecinarkg reczng (gilotyng)

do szlifowania ptytek uzywat kamienia szlifierskiego (osefki)

podczas przycinania ptytek miat zatozone rekawice ochronne

podczas szlifowania ptytek miat zatozone rekawice ochronne

podczas przycinania ptytek miat zatozone okulary ochronne

podczas szlifowania ptytek miat zatozone okulary ochronne

podczas szlifowania ptytek miat zatozong maske przeciwpytowg

O (N[Ol |~ O|DN

po zakonczeniu prac oczyscit przecinarke

Wiecej materialow na stro%tﬁggm gtv.quaminZawodowv.info
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Numer
stanowiska

Przebieg 2: Przygotowanie zaprawy klejowej

Zdajgcy:

1

przygotowat zaprawe klejowg zgodnie z instrukcjg producenta

przygotowat zaprawe klejowg przy pomocy wiertarki i mieszadta

podczas mieszania zaprawy stosowat okulary ochronne

podczas mieszania zaprawy stosowat maske przeciwpytowg

2
3
4
5

po zakonczeniu pracy oczyscit mieszadto

Przebieg 3: Wykonywanie posadzki z ptytek

Zdajgcy:

1

rozprowadzat klej tylko na podtozu

rozprowadzat klej na podtozu packag zgbatg 8 mm

na biezgco kontrolowat poziom posadzki

podczas ukfadania ptytek stosowat krzyzyki dystansowe 3 mm

podczas wykonywania posadzki uzywat rekawic ochronnych

po wykonaniu zadania uporzgdkowat stanowisko

N oo |~ ODN

po wykonaniu zadania usungt odpady do odpowiednich pojemnikow

Egzaminator

imig i nazwisko

Wiecej materialow na stro%tﬁggm gtv.quaminZawodowv.info

data i czytelny podpis
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Sciana

plytka ciemna
przecieta na pol

4,5 plytki

plytka ciemna
przecieta po przekatnej

4 phytki

Widok posadzki

Wiecej materiatéw na stro%tﬁgggm% gtv.quaminZawodowv.info

—

plytka jasna

plytka ciemna
przecieta na pol

plytka ciemna
przecieta po przekatnej




