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Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie proceséw przetwarzania drewna i materiatéw

drewnopochodnych

Symbol kwalifikacji: DRM.08
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
] . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 180 minut. DRM.08-01-25.06-SG

EGZAMIN ZAWODOWY

Rok 2025 e
CZESC PRAKTYCZNA

PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajgcego

1

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swdj numer PESEL*,

- o0znaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$c¢

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie egzaminacyjne

Zaktad produkujgcy galanterie drzewng otrzymat zlecenie na wyprodukowanie serii drewnianych desek do
krojenia. Rysunek poglagdowy deski jest przedstawiony na Rysunku 1.

Sporzgdz dokumentacje wykonania drewnianej deski do krojenia, ktéra powinna zawierac:

— rysunek wykonawczy deski do krojenia w podziatce 1:1 z zastosowaniem przerwan,

— schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania jednej deski do krojenia — Tabela 1.,

— projekt normy zuzycia tarcicy bukowej potrzebnej do wykonania jednej deski do krojenia — Tabela 2.,
— projekt normy zuzycia oleju do drewna potrzebnego do wykonania jednej deski do krojenia — Tabela 3.

Do sporzadzenia dokumentacji wykorzystaj informacje zamieszczone w arkuszu egzaminacyjnym
w dokumentach:

1. Rysunek pogladowy deski do krojenia,

2. Woyciag z opisu technicznego deski do krojenia,

3. Wybrane wskazniki wydajnosci tarcicy - Tabela A,

4. Wykaz wyposazenia zaktadu produkcyjnego.

Rysunek deski do krojenia wykonaj na stanowisku komputerowym wyposazonym w oprogramowanie CAD.
Wszystkie niezbedne informacje do wykonania rysunku deski znajdujg sie na rysunku poglagdowym deski
do krojenia oraz w wyciggu z Opisu technicznego.

Wykorzystaj szablon, ktory znajduje sie na pulpicie komputera w folderze EGZAMIN DRM.08.

Szablon rysunku ma zdefiniowane warstwy do rysowania krawedzi widocznych, krawedzi niewidocznych,
osi symetrii, linii ciggtych cienkich, linii kreskowych cienkich, wymiarowania oraz wysokos¢ tekstu.
W tabliczce rysunkowej wpisz swoj numer PESEL.

Zapisz plik w formacie DWG, w nazwie pliku wpisz swoéj numer PESEL.

Uwaga:
Po wykonaniu rysunku zgtos przewodniczacemu ZN, przez podniesienie reki, gotowos¢ do
drukowania. Po uzyskaniu zgody wydrukuj rysunek.

Rysunek wydrukuj w skali 1:1 na arkuszu w formacie A4. Sprawdz czy w tabliczce rysunkowej wpisate$ swoj
numer PESEL.

Wydrukowany rysunek dotgcz do arkusza egzaminacyjnego i pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym.
Policz wydrukowane kartki i wpisz ich liczbe do tabeli zamieszczonej na ostatniej stronie arkusza. Btedne
wydruki nie bedg podlegaty ocenie, nalezy je oznaczy¢ BRUDNOPIS.
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Rysunek 1. Rysunek pogladowy deski do krojenia

Opis techniczny — wyciag

1. Nazwa wyrobu: deska do krojenia
2. Wymiary gabarytowe: 400 x 250 x 30 mm
3. Wykaz materiatéw:
a) podstawowych:
— tarcica bukowa nieobrzynana o grubosci 38 mm | klasa jakosci,
b) pomocniczych:
— olej do drewna przeznaczony do kontaktu z zywnosciag,
— klej wodoodporny do drewna klasy D4,
— papier Scierny P80,
— papier Scierny P120,
— papier Scierny P150.

4. Wykonanie

Deska wykonana z tarcicy bukowej cietej na listwy o szerokosci 60 mm, dtugosci 420 mm klejonych na
szeroko$¢ klejem wodoodpornym do drewna klasy D4. W rogu deski znajduje sie otwor przelotowy o
Srednicy 20 mm, stanowigcy uchwyt. Os otworu znajduje sie w odlegtosci 14 mm od krotszej krawedzi
deski i 17 mm od diuzszej krawedzi deski. Na ptaszczyznie roboczej deski wyfrezowany jest pétokragty
wpust o promieniu 5 mm na catym obwodzie deski.

Krawedz zewnetrzna wpustu wykonana jest w odlegtosci 15 mm od krawedzi deski oraz 10 mm od
krawedzi otworu. Narozniki deski zaokrgglone o promieniu 10 mm.

Wszystkie krawedzie zewnetrzne deski zatamane papierem sciernym P80, P120. Wszystkie powierzchnie
deski wyszlifowane papierem $ciernym P120, P150.

5. Wykonczenie
Deska wykonczona z widoczng strukturg drewna w kolorze naturalnym poprzez jednokrotne pokrycie
olejem do drewna z certyfikatem do kontaktu z Zywnos$cig o naniesieniu 80g/m?2.
Deska wykonczona z widoczng strukturg drewna, jednokrotnie pokryta olejem do drewna z certyfikatem
do kontaktu z zywnoscig. Norma zuzycia oleju wynosi 80g/m?.
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Tabela A. Wybrane wskazniki wydajnosci tarcicy

Materiat Grubos¢ tarcicy [mm] Wskaznik zuzycia materiatu [%]
Tarcica bukowa 55-65 30
Tarcica debowa 55-65 36
Tarcica bukowa 25-38 34

Wykaz wyposazenia zaktadu produkcyjnego

Frezarka dolnowrzecionowa

Kostka szlifierska

Frezarka gérnowrzecionowa

Otéwek

Pilarka tarczowa uniwersalna

Rysik traserski

Pilarka tarczowa formatowa

Liniat

Pilarka tarczowa poprzeczna

Miara stolarska

Pilarka tarczowa wzdtuzna Katownik
Pilarka tadmowa Suwmiarka
Zwornica

Strugarka grubiarka

Strugarka wyréwniarka

Szlifierka szerokotasmowa

Szlifierka tasmowa

Szlifierka tarczowa

Wiertarka pozioma

Wiertarka pionowa (stotowa)

Stot montazowy

Pedzel

Tampon

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:

wydrukowany rysunek wykonawczy deski do krojenia w podziatce 1:1, zatgczony do arkusza

egzaminacyjnego,

schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania jednej deski do krojenia — Tabela 1.,
projekt normy zuzycia tarcicy bukowej potrzebnej do wykonania jednej deski do krojenia — Tabela 2.

i zapisane obliczenia,

projekt normy zuzycia oleju do drewna potrzebnego do wykonania jednej deski do krojenia

— Tabela 3. i zapisane obliczenia.
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Brudnopis (nie podlega ocenie)
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Wypetnia zdajgcy

Do arkusza egzaminacyjnego dotagczam wydruki w liczbie: .......... kartek — czystopisu i .......... kartek —
brudnopisu.

Wypetnia Przewodniczgcy ZN

Potwierdzam dotaczenie przez zdajacego do arkusza egzaminacyjnego wydrukéow w liczbie .......... kartek
facznie.

Czytelny podpis Przewodniczgcego ZN
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