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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2017
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2016

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga ukladow automatyki przemyslowej i urzadzen precyzyjnych
Oznaczenie arkusza: M.16-01-17.06

Oznaczenie kwalifikacji: M.16

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Numer

. 2 ; *
Kod osrodka Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zmontowany uklad pneumatyczny sterowania sitownikiem
Egzaminator ocenia rezultat po zakornczeniu egzaminu.

1

Elementy pneumatyczne (sitownik dwustronnego dzialania, elektrozawor 5/2 impulsowy) sa rozmieszczone zgodnie ze schematem
z Rys. 1 1 pewnie przytwierdzone do podtoza

2

Zawor rozdzielajacy jest potaczony z sitownikiem przez zawory dlawigco-zwrotne

3

Zawor rozdzielajacy jest podtaczony do zespotu przygotowania powietrza

4

Zawory dtawigco-zwrotne sa podiaczone zgodnie ze schematem z Rys. 2a)

Rezultat 2: Zmontowany uklad elektryczny sterowania sitownikiem
Egzaminator ocenia rezultat po zakonczeniu egzaminu.

1

Elementy elektryczne (sterownik PLC, przyciski monostabilne NO i NC, lampka sygnalizacyjna) sa rozmieszczone zgodnie ze schematem
z Rys. 1 1 pewnie przytwierdzone do podtoza

2

Czujnik magnetyczny B2 jest podtaczony do listew L+/L- i wejscia 4 sterownika PLC zgodnie ze schematem z Rys. 2b)

Czujnik magnetyczny B1 jest podtaczony do listew L+/L- i wejscia I3 sterownika PLC zgodnie ze schematem z Rys. 2b)

Przycisk S2 jest podiaczony do listwy L+ i wejscia I2 sterownika PLC zgodnie ze schematem z Rys. 2b)

Przycisk S1 jest podtaczony do listwy L+ i wejscia 11 sterownika PLC zgodnie ze schematem z Rys. 2b)

Sterownik PLC jest podiaczony do zasilania zgodnie z Rys. 2b)

Cewka Y1 elektrozaworu V1 jest podtaczona do wyjscia Q1 sterownika PLC i listwy L- zgodnie ze schematem z Rys. 2b)

Cewka Y2 elektrozaworu V1 jest podtaczona do wyjscia Q2 sterownika PLC i listwy L- zgodnie ze schematem z Rys. 2b)

Lampka sygnalizacyjna H1 jest podtaczona do wyjscia Q3 sterownika PLC i listwy L- zgodnie ze schematem z Rys. 2b)

10

Przewody elektryczne majg zatozone tulejki i s poprowadzone w korytkach grzebieniowych. Wszystkie potaczenia sa wykonane
prawidtowo pozwalajgc na pewne i stabilne polaczenie elektryczne
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Numer

stanowiska

Rezultat 3: Parametry ukladu sterowania sitownikiem

1 |Napigcie zasilania jest wlaczone

2 |Cisnienie robocze jest ustawione na wartos¢ 4 bary (+ 0,5 bara)

3 |Czujnik magnetyczny B1 wykrywa wsunigte potozenie ttoczyska sitownika Al

4 |Czujnik magnetyczny B2 wykrywa wysuniete potozenie ttoczyska sitownika A1l

5 |Czasy wysuwania i wsuwania ttoczyska sitownika wynosza 4 s+ 1 s

Przebieg 1: Przebieg montazu ukladu sterowania silownikiem

Zdajacy:

1 [wykonat potaczenia pneumatyczne przy odlgczonym sprezonym powietrzu

2 |wykonywat potaczenia elektryczne przy odtaczonym zasilaniu elektrycznym

3 |uzywat narzedzi zgodnie z przeznaczeniem

4 |uporzadkowat stanowisko pracy

Egzaminator

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Rys. 1. Schemat rozmieszczenia elementdéw uktadu sterowania sitownikiem dwustronnego dziatania
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Rys. 2. Schemat ukfadu sterowania sitownikiem dwustronnego dziatania

a) pneumatyczny, b) elektryczny
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