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Organizacja proceséw wytwarzania wyrobow odziezowych
MOD.11

01

MOD.11-01-23.01-SG
SG

Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Przygotowanie materiatu odzieiowego do produkciji - tabela 1
Dopuszcza sie zapisanie innych czynno$ci lub nazw,ktore sg rownoznaczne z
wymienionymi
Kontrola materiatow przed rozkrojem
R.1.1 nazwa maszyny : zapisano: przegladarka
zakres kontroli materiatow - zapisano (3 z wymienionych : kontrola dtugosci, szerokosci
materiatu; wystepowanie uszkodzen fizycznych, bteddw tkackich, np. nieprawidtowy
R.1.2 przeplot, rozrzedzenia, zgrubienia, nierbwnomierno$¢ barwy, smugi, plamy, itp.
Nanoszenie rysunku uktadu szablondw na pierwszg warstwe tkaniny:
R1.3 dobdér metody - zapisano: wydrukowanie ukfadu szablonu na ploterze i utozenie go na
o pierwszej/gornej warstwie naktadu
R 14 uzasadnienie wyboru: zapisano: krojownia wyposazona jest w komputerowy system
" przygotowania produkciji wraz z ploterem
Warstwowanie materiatow
R.1.5 rodzaj urzadzenia - zapisano . warstwowarka lub ukfadarka
Sposob warstwowania - zapisano: warstwowanie prawa do lewej (PL) lub prawa do
R.1.6 prawej (PP) z odcinaniem koncow lub zygzakowo lub schemat odpowiedni do
wybranego sposobu i zaznaczenie prawej strony
R.2 Rezultat 2: Planowanie pracy krojowni - tabela 2
nazwa etapow przygotowania i rozkroju oraz przyporzadkowane im maszyny lub
urzadzenia
R.2.1 zapisano: przegladanie materiatow - przegladarka
R.2.2 zapisano: warstwowanie materiatow - warstwowarka lub uktadarka
R2.3 zapisano : nanoszenia rysunku ukfadu szablonéw na pierwszg warstwe materiatu -
o wydruk z plotera
R 2.4 zapisano: Podziat naktadu na sekcje - krajarka reczna z nozem pionowym lub
o tarczowym
R25 zapisano: wykroj elementéw - stacjonarna krajarka z nozem tasmowym lub krajarka z
nozem pionowym
kontrola jako$ci wykrojow: etap przeprowadzania i zakres kontroli
R26 zapisano: wykonana zaraz po wykonaniu rozkroju lub podczas przygotowywania
o wykrojéw dla zespotéw szwalniczych
R.2.7 zapisano: poréwnanie wykrojonych elementéw z szablonami
znakowanie wykrojow: migjsce znakowania i rodzaj urzgdzenia
R.2.8 zapisano : zewnetrzych punktéw spotkan - przyrzad do znakowania igta wiertnicza
numerowanie wykrojow: cel i urzadzenie do numerowania
R29 zapisano : identyfikacji wyroby na kazdym etapie produkcji (lub aby unikngé pomytek
o podczas ich taczenia)
R.2.10 |zapisano: numerator
R.3 Rezultat 3: Org_;anizowanie procesu produkcyjnego w szwalni - tabela 3
dobor maszyny i oprzyrzgdowania do operacji technologicznej
R.3.1 szwy tgczgce boki, ramiona i rekawy, zapisano: stebnéwka ptaska
R.3.2 wykonczenie szwow tgczacych - zapisano. overlock
R.3.3 wykonczenie tezki i dekoltu - zapisano: stebnéwka ptaska
R.3.4 wykonczenie tezki i dekoltu - zapisano : lamownik
R.3.5 uszycie i wszycie mankietoéw - zapisano: stebnéwka ptaska
R.3.6 wykonczenie dotu bluzki - zapisano: stebnowka ptaska
R.4 Rezultat 4: Obrébka termiczna bluzki w procesie produkcji - tabela 4
rodzaj obrobki termicznej
R.4.1  |zapisano: prasowanie reczne lub prasowanie miedzyoperacyjne
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Sposob obrobki termicznej

R.4.2 zapisano: na sucho po lewej stronie
parametry obrobki termicznej bluzki
R.4.3 zapisano: prasowac w temperaturze do 150°C
dobor maszyny lub urzadzenia
R4.4 zapisano: zelazko elektryczne lub Zzelazko
R.5 Rezultat 5: Przygotowanie wyrobu gotowego do sprzedazy - tabela 5
oznaczenie gotowego wyrobu odziezowego
rodzaj etykiety lub wszywki
R.5.1 zapisano: etykieta jednostkowa
R.5.2 zapisano: wszywka firmowa
R.5.3 zapisano: wszywka informacyjna o sktadzie surowcowym
R.5.4 zapisano: wszywka informacyjna o sposobie konserwacji
miejsce przymocowania etykiety lub wszywki
R5.5 etykieta jednostkowa, zapisano: przymocowane do wyrobu w sposob trwaty w
o widocznym miejscu
R5.6 wszywka firmowa, zapisano: umieszczona w miejscu dowolnym wg uznania
o producenta
wszywka informacyjna o sktadzie surowcowym, zapisano: wszyta trwale do
R.5.7 wewnetrznej strony wyrobu, w szwie bocznym
R5.8 wszywka informacyjna o sposobie konserwacji, zapisano: wszyta trwale do
o wewnetrznej strony wyrobu
R.6 Rezultat 6: Przestrzen wystawowa w salonach firmowych zwigzana z nowym
) wyrobem - tabela 6
propozycje aranzacji wystawy sklepowej
R.6.1 temat wystawy sklepowej, zapisano: Wiosna lub inny dotyczacy tej tematyki
R6.2 rodzaj wystawy sklepowej, zapisano: Towarowo - dekoracyjna lub inny zapis poprawny
o merytorycznie lub opis wystawy
R6.3 kolorystyka okna wystawowego, zapisano: kolory wystepujgce wiosng w przyrodzie lub
o inny zapis nawigzujacy do kolorystyki wiosennej
proponowany sprzet wystawowy, zapisano co najmniej 2: podesty, ekrany, stojaki,
R.6.4 stoliczki rozne rodzaje manekinoéw (czesciowe - popiersia) do bluzek, tkaniny

dekoracyjne sztuczne kwiaty i inne
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