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Nazwa 
kwalifikacji: Wykonywanie obs ugi liniowej i hangarowej statków powietrznych
Oznaczenie 
kwalifikacji: M.31

Numer zadania: 01
Kod arkusza: M.31-01-18.06

Lp. Elementy podlegaj ce ocenie/kryteria oceny

R.1 Rezultat 1: Ocena ci nienia w cylindrach - tabela 2 
Dopuszcza si  mo liwo  stosowania innych zapisów poprawnych merytorycznie. 
W tabeli 2 w kolumnie:

R.1.1 1. w kolejnych wierszach zapisano numery cylindrów: 1, 2, 3, 4

R.1.2 2. we wszyskich wierszach zapisano warto  ci nienia wzorcowego: 80 psi 

R.1.3 3. w kolejnych wierszach zapisano warto ci zmierzonego ci nienia: 67, 74, 61, 76 psi

R.1.4 4. we wszystkich wierszach zapisano minimaln , dopuszczaln  warto  ci nienia 64 psi lub 
64

R.1.5 5. we wszyskich wierszach zapisano minimaln , dopuszczaln  warto  ci nienia 68,4 psi lub 
68,4

R.1.6 6. w wierszu 1. zapisano N

R.1.7 6. w wierszu 2. zapisano P

R.1.8 6. w wierszu 3. zapisano N

R.1.9 6. w wierszu 4. zapisano P

R.2 Rezultat 2: Wyja nienia oraz obliczenia odnosz ce si  do wykazu czynno ci 
procesu kontroli cylindra metod  ró nicow
Dopuszcza si  mo liwo  stosowania innych sformu owa  (poprawnych zwrotów 
równoznacznych) zgodnych z tre ci , jaka zosta a podana w kryteriach.

R.2.1 W punkcie a) wyja nie  zapisano, e podgrzanie silnika ma na celu zmniejszenie luzów 
pomi dzy t okiem a tulej  cylindra

R.2.2 W punkcie b) wyja nie  zapisano, e t ok nale y ustawi  w po eniu GMP w celu a 
zamkni cia zaworu dolotowego i wylotowego
W tabeli 3 w kolumnie Zale no  analityczna lub warto  liczbowa zapisano w wierszu: 

R.2.3 1. 195  2 m/s
R.2.4 2. 

R.2.5 3. 0,00011 0,00001 m2

R.2.6 4. Q = 

R.2.7 5. 22  dm3/s

R.3 Rezultat 3: Objawy nieszczelno ci w cylindrach – tabela 4
W tabeli 4 wierszu:

R.3.1 1 umieszczono znak + w kolumnie b., d., e.

R.3.2 1 nie umieszczono znaku plus w kolumnie a., c.

R.3.3 2 umieszczono znak + w kolumnie a., d., e.

R.3.4 2 nie umieszczono znaku plus w kolumnie b., c.

R.3.5 3 umieszczono znak plus w kolumnie c., d., e.

R.3.6 3 nie umieszczono znaku plus w kolumnie a., b.
R.4 Rezultat 4:  Specyfikacja elementów cylindra  – tabela 5

W tabeli 5 zapisano w wierszu: 
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R.4.1 1  liczb  41 lub 42
R.4.2 2  liczb  46
R.4.3 3  liczb  47
R.4.4 4  liczb  52 lub 53
R.4.5 5  liczb  43
R.4.6 6  liczb  9
R.4.7 7  liczb  10 
R.4.8 8  liczb  29
R.4.9 9  liczb  50
R.4.10 10  liczb  48

R.5 Rezultat 5: Karta technologiczna dotycz ca monta u ko nierzy i nak adek mocuj cych 
podstaw  cylindra 
Dopuszcza si  mo liwo  stosowania innych sformu owa  (poprawnych zwrotów 
równoznacznych) zgodnych z tre ci , jaka zosta a podana w kryteriach.

R.5.1 Zapisany jest rodzaj prac: Zak adanie lub montowanie ko nierzy i nak adek mocuj cych 
podstaw  cylindra

R.5.2 Zapisana jest aparatura kontrolno-pomiarowa: klucz dynamometryczny 

R.5.3 Zapisane s  u ywane materia y i cz ci zamienne: olej silnikowy SAE 50W i STP 
W kolumnach Czynno ci i wymagania techniczne (WT) oraz Uwagi, ostrze enia, kontrola 
zapisano naprzemiennie:

R.5.4 Za  ko nierze i nak adki mocuj ce podstaw  cylindra

R.5.5
Przed za eniem nak adek mocuj cych cylindra nasmarowa  gwinty skrzyni korbowej 
mieszank  90% oleju silnikowego SAE 50W i 10% STP. 

R.5.6 Za  2 podk adki ustalaj ce pomi dzy ko nierzami mocuj cymi i em cylindra 

R.5.7 Dokr ci  nakr tki 1/2 cala w kolejno ci zgodnej z rysunkiem a nakr tki 3/8 cala w dowolnej 
kolejno ci

R.5.8 Warto ci momentów dokr cania dla nakr tek 1/2 cala: 33,8 ± 0,2 [Nm] oraz 67,6 ± 0,2 [Nm] i 
dla nakr tek 3/8 cala: 33,8 ± 0,2 [Nm] 

R.5.9
W ramach ko cowego sprawdzenia przytrzyma  klucz dynamometryczny na ka dej nakr tce 
przez oko o 5 sekund. Je eli nakr tka nie porusza si  mo na przyj , e jest dokr cona 

ciwie.

R.5.10
Po dokr ceniu wszystkich nakr tek podstawy cylindra usun  wszelkie naci cia/szczerby w 
ebrach cylindra 


