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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2016
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2016

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robot ciesielskich
Oznaczenie arkusza: B.15-01-16.05

Oznaczenie kwalifikacji: B.15

Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

) . Numer
P, *
Kod osrodka Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dziern Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria 1 numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Egzaminator wpisuje T,
. . . jezeli zdajgey speinif
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny kryterium albo N, jezeli
nie spe/nif
Uwaga! Rezultat 11 2 nalezy oceni¢ po zgl/oszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZN wykonanie tych etapow pracy.
Rezultat 1: Przyciete elementy drewniane i wykonane elementy zlacza na czop
1 |Elementy na shupki, rygiel i zastrzaly przycigte sa zgodnie z trasowaniem z pozostawieniem widocznych linii trasowania
2 [Plaszczyzny ciecia zastrzaléw sg na obu koncach ukosne - pod katem 45° do osi podtuznej
3 |Plaszczyzny cigcia shupkow i rygla na obu koncach sg prostopadte do osi podtuzne;j
Rygiel jest zakonczony na obu koncach $cieciem, zgodnie z rysunkiem l: 70, 70 ‘,
4 o£ [ %
<
s [/———/ FF—————-
W kazdym stupku z jednej strony jest wykonany czop prosty o wymiarach zgodnych z rysunkiem, S
z tolerancjg wymiaréw +1 mm /;./
)
\
5 h
&
|
i
W ryglu wykonane sa dwa gniazda na czop o wymiarach
80x%50%30 mm zgodnie z rysunkiem, z tolerancja wymiaréw +1 mm / Z = S
_ I _ )
6 SR A 7
|, 200 | BO |, . BO | N 200 .
A Eil A Ei # #
7 |Czopy i gniazda sg gladkie (bez nieréwnosci, zadziorow, wyrwan itp.)
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Rezultat 2: Elementy modulu pergoli ogrodowej

1 |Rygiel ma dlugos¢ 1560 mm +3 mm

2 |Kazdy z zastrzaldow ma dlugos¢ 430 mm £3 mm

3 |Kazdy ze stupkow modutu pergoli ma wysokos¢ 1200 mm +3 mm (bez wysokosci czopa)

4 |Wszystkie krawedzie stupkéw oraz dwie gérne krawedzie rygla sg fazowane

5 |Wszystkie elementy pergoli sa gladkie (bez nierdwnosci, zadzioréow, wyrwan itp.) oraz czyste (bez plam)
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Rezultat 3: Modul pergoli ogrodowej

Modutu pergoli sktada si¢ z 5 elementow potaczonych plytkami perforowanymi, wzajemnie usytuowanych zgodnie z rysunkiem:
1 —rygiel — 1 szt.

2 — shupek — 2 szt. P ;
3 — zastrzat — 2 szt. (o !

P
Fa
4 — plytka perforowana — 8 szt. §

N

D

R ¥

Potaczenia elementow zastrzatow, stupkow i rygla sg szczelne

Potaczenia rygla ze stupkami wykonane sg na czop zwykly, rygiel jest zlicowany ze stupkami

Potaczenie kazdego zastrzalu ze stupkiem wykonane jest przy pomocy metalowych plytek perforowanych, usytuowanych rownolegle do
krawedzi zastrzatu 1 4 wkretow

Potaczenie kazdego zastrzatu z ryglem wykonane jest przy pomocy metalowych ptytek perforowanych, usytuowanych rownolegle do
krawedzi zastrzatlu i 4 wkretow

Wszystkie wkrety sa dokrgcone, ptytki stalowe przylegaja szczelnie do faczonych elementéw

Pomigdzy pionowymi i poziomymi elementami konstrukcji zachowane sg katy proste,
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Przebieg 1: Przebieg przygotowania i montazu elementéw modulu pergoli ogrodowe;j

Zdajacy

1 |sprawdzit dziatanie pilarki tarczowej, frezarki i wiertarko-wkretarki przez probne uruchomienie urzadzen przed ich uzyciem

2 |przyciat krawedziaki pilarka tarczowa

3 |przy pomocy pity platnicy (lub pity grzbietnicy) i uzyciu dtuta wykonat w dwéch elementach ztacza na czop

4 |wywiercit otwory na wkrety za pomoca wiertarko-wkretarki

5 |wykonat fazowanie elementow przy pomocy frezarki

6 |postugiwatl si¢ urzadzeniami zgodnie z instrukcjg uzytkowania,

7 |stosowat okulary ochronne i rgkawice ochronne podczas wykonywania cigcia krawedziakow i obrébki elementow

8 |odktadat materialy, narzedzia i sprzet tak, ze nie utrudnialy roboét i nie stwarzaty zagrozen

9 |oczyscil narzedzia i sprzet oraz uporzadkowat stanowisko pracy, odpady umiescit w pojemniku na odpady

EQZamINator .......oiuiti i

imi¢ i nazwisko data i czytelny podpis
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