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KOMISJA prawnie chronione do momentu
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Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie proceséw przetwarzania drewna i materiatéw

drewnopochodnych

Oznaczenie kwalifikacji: DRM.08
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
] . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 180 minut. DRM.08-01-23.06-SG

EGZAMIN ZAWODOWY

Rok 2023 2019
CZESC PRAKTYCZNA

PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajgcego

1.

2

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swéj numer PESEL",

oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$c¢

Uktad graficzny
© CKE 2020

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info
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Zadanie egzaminacyjne

Zaktad stolarski otrzymat zlecenie na wykonanie elementow 100 sztuk szuflad bez czét zgodnie
z dokumentacjg. Wyposazenie zaktadu umozliwia wykonanie wszystkich operacji technologicznych. Opracu;j
dokumentacje technologiczng niezbedng do realizacji zlecenia.

Dokumentacja powinna zawierag¢:

— rysunek wykonawczy boku szuflady w rzutach prostokatnych w podziatce 1:1 lub 1:2,

— schemat procesu technologicznego obrébki wstepnej | zasadniczej elementow szuflady
z uwzglednieniem operac;ji technologicznych oraz obrabiarek, narzedzi i urzadzen,

— zapotrzebowanie materiatow: ptyty wiérowej laminowanej i ptyty HDF — Tabela 1,

— zapotrzebowanie materiatu: tasmy obrzezowej PVC — Tabela 2.

Do opracowania dokumentacji wykorzystaij:

1) Opis techniczny — fragment (Zatgcznik 1)

)
2) Rysunek ztozeniowy szuflady — fragment (Zatgcznik 2)
3) Wykaz wyposazenia zaktadu (Zatgcznik 3)
4) Dane dotyczgce zuzycia materiatéw (Zatgcznik 4)

Dokumentacje stanowig formularze i tabele zamieszczone w arkuszu w czesci pt.. DOKUMENTACJA
TECHNOLOGICZNA, ktére wykorzystaj.

Zatacznik 1. Opis techniczny — fragment

1. Nazwa: Czes¢ podzespotu szuflady
2. Wymiary gabarytowe: 503 x 414 x 150 mm
3. Wykaz materiatéw

a) podstawowych:
— plyta wiérowa laminowana, | kasa, o grubosci 18 mm, kolor biaty.

— piyta HDF, | kasa, o grubosci 3 mm, kolor biaty.

b) pomocniczych:
— wkrety typu konfirmat @ 7 x 50 mm

Wiecej materiatéw na stronie REEBOAEE T esty. EgzaminZawodowy.info
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wkrety typu konfirmat - wymiary katalogowe (wyciag)

— wkrety do drewna i tworzyw drzewnych @ 3 x 25 mm
— tadma obrzezowa PVC, o grubosci 1 mm, kolor biaty.
— kotek montazowy @ 8 x 36,

— papier $cierny P120.

4. Wykonanie

Boki i tyt szuflady wykonane z plyty wiérowej laminowanej, dno z ptyty HDF. W bokach wykonany
wpust na dno o wymiarach 12 x 3 mm.

Boki i tyt potgczone wkretami typu konfirmat, dno wkretami 3 x 25. Czoto szuflady zamocowane
ztgczem mimosrodowym Minifix 15 i dwoma kotkami.

5. Wykonczenie

Widoczne diugie waskie gérne ptaszczyzny elementéw z plyty widrowej zabezpieczone tasmag
obrzezowg PVC.
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Zalacznik 2. Rysunek ztozeniowy podzespotu szuflady - fragment
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Zalacznik 3. Wykaz wyposazenia zaktadu stolarskiego

Pilarka tarczowa wzdtuzno-poprzeczna
Pilarka tarczowa formatowa z podcinaczem
Strugarka wyréwniarka

Strugarka grubosciowa

Szlifierka tadmowa

Wiertarka pozioma

Wiertarka pionowa (stotowa)

Wiertarka wielowrzecionowa

9. Wiertarko-wkretarka

10. Okleiniarka waskich ptaszczyzn

11. Papier scierny

12. Zwornica $rubowa lub Sciski stolarskie
13. Pobijak gumowy

14. Suwmiarka, miara stolarska

15. Kgtownik, otéwek, liniat, rysik

©®NOOOhAWN =

Zalacznik 4. Dane dotyczace zuzycia materiatow

Klas jakosci
Grubosc¢ plyty
Charakterystyka plyt [mm] | ]
Wskaznik wydajnosci  [%]
1 2 8 4
Ptyta wiérowa laminowana 18 85 82
Ptyta HDF 3 85 82

Naddatek obrzeza PVC na dlugo$¢ elementu — 30 mm

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlegaé¢ beda 4 rezultaty:

— rysunek wykonawczy boku szuflady,
— schemat procesu technologicznego obrobki  wstepnej

czesci podzespotdéw szuflady - Tabela.1,

i zasadniczej elementow
z uwzglednieniem operac;ji technologicznych oraz obrabiarek, narzedzi i urzgdzen,
— zapotrzebowanie materiatowe ptyty wiorowej laminowanej i ptyty HDF na wykonanie zlecenia 100 kpl.

szuflady

— zapotrzebowanie materiatu tasmy obrzezowej PVC na wykonanie zlecenia 100 kpl. czesci podzespotu

szuflady — Tabela 2.

Wiecej materiatéw na stronie REEBOARWE T esty. EgzaminZawodowy.info
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DOKUMENTACJA TECHNOLOGICZNA

Rysunek wykonawczy boku szuflady

Podziatka .............e.u......
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