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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2023
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie wyrobéw z drewna i materiatéw drewnopochodnych

Oznaczenie arkusza: DRM.04-01-23.06-SG
Oznaczenie kwalifikacji: DRM.04

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka 2

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Elementy pétki wiszacej przygotowane do montazu

Uwaga: Egzaminator sprawdza przygotowane do montazu elementy potki po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny

1 |Dlugos¢ elementu na ptyte wierzchnig: 380 £1 mm (Rysunek 1)

Szerokos$¢ elementu na plyte wierzchnig: 170 £1 mm (Rysunek 1)

Dtugos¢ elementu na listwe wzmacniajgca: 318 £1 mm (Rysunek 2)

Gtebokos¢ gniazda na listwe wzmacniajgcg w scianach bocznych: 15 £1 mm (Rysunek 3)

Wysoko$¢ gniazda na listwe wzmacniajgcg w scianach bocznych: 30 £1 mm (Rysunek 3)

Krawedzie boczne gniazda na listwe wzmacniajacg réwne, bez wyrwan i wytupan

Krawedzie dolne gniazda na listwe wzmacniajacg rowne, bez wyrwanh i wytupan

Gniazda na konfirmaty w waskich ptaszczyznach scian bocznych nawiercone zgodnie z Rysunkiem 3 - z doktadnoscig +1 mm

O (oo N[OoO|Oo | B»] W |DN

4 otwory na konfirmaty w ptycie wierzchniej wywiercone zgodnie z Rysunkiem 1 - z doktadnos$cig £1 mm
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Wykonana pétka wiszaca

1 |Zmontowana poétka wiszgca: wymiary zgodne z Rysunkiem 4 z doktadnoscig £1 mm

2 |Potgczenia bez szczelin miedzy tgczonymi elementami

3 |Ptyta wierzchnia zmontowana ze $cianami bocznymi przy uzyciu konfirmatéw

4 \Waska tylna ptaszczyna ptyty wierzchniegj i tylne ptaszczyzny $cian bocznych zlicowane

5 |Sciany boczne prostopadte do ptyty wierzchniej

6 |Listwa wzmacniajgca zamontowana za pomocg wkretéw typu SPAX zgodnie z Rysunkiem 4
7 |Listwa wzmacniajaca zlicowana z szerokimi i waskimi ptaszczyznami scian bocznych

8 |Zawieszki - uchwyty wieszakowe zamocowane zgodnie z Rysunkiem 4

9 |Listwy profilowe dociete na ukos 45° spasowane z doktadnoscig 1 mm

10|Powierzchnie elementow poétki wyszlifowane, ostre krawedzie zatamane papierem $ciernym
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg wykonania pétki wiszacej

Zdajgcy:

1 |sprawdzit ilo$¢ i wymiary przygotowanych elementow

przygotowat elementy pétki do montazu, wykonat: trasowanie, pitowanie, diutowanie, wiercenie

sprawdzit przed uzyciem stan techniczny wiertarki przez oglad i prébne uruchomienie, wykonat prébne wiercenie

2
3 |sprawdzit przed uzyciem stan techniczny pilarki przez oglad i prébne uruchomienie, wykonat probne pitowanie
4
5

stosowat ostony narzedzi skrawajgcych podczas pitowania na pilarce wzdtuzno-poprzecznej

6 zachowywat bezpieczng odlegtos¢ dtoni od narzedzi skrawajgcych podczas wykonywania obrobki mechanicznej pitowania
i wiercenia

7 |zmontowat elementy pétki za pomocg odpowiednio wkretdw, kleju i gwozdzi, sprawdzit poprawnos¢ wykonania poétki wiszgcej

8 wykonat szlifowanie, podczas obrébki wykohczeniowej/recznej stosowat Srodki ochrony indywidualnej, maske przeciwpytowa,
okulary ochronne

9 podczas wykonywania prac stosowat srodki ochrony indywidualnej, okulary ochronne, zatyczki przeciwhatasowe lub stuchawki
ochronne podczas obrobki mechanicznej

10 |uporzadkowat stanowisko po zakonczeniu pracy, odpady umiescit w pojemniku przeznaczonym na ten cel

EQzZaminator ... ...

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Klej poioctanowinylowyna zimno
UWAGA - wyszlifowaC | zatamac ostre kwedzie
11 Wkrety 15x20 6
10 Gwozdzie 1x25 7
9 Wkrety typu konfirmat 7 x 50 A
8 Wkrety typu "SPAX" 3 x 35 Z
7 Zawieszki - uchwyty wieszakowe 2
Okucia
6 Listwa profilowa przednia 1 | Tarcica iglasta 400
5 Listwa profilowa prawa 1 Tarcica iglasta 180
4 Listwa profilowa lewa 1 Tarcica iglasta 180
3 Listwa wzmacniajaca 1 | Tarcicaiglasta 318 30| 15
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