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Organizacja i nadzorowanie proces6w produkcji maszyn i urzadzen
M.44

02
M.44-02-18.06

Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Rysunek wspornika
Wydruk rysunku z programu CAD zawiera:
R.1.1 widoczne krawedzie wspornika narysowane liniami ciggtymi grubymi
R.1.2 przekroj i dwa widoki
R.1.3 kreskowanie przekroju i linie wymiarowe narysowane liniami ciggtymi cienkimi
R.1.4 0$ symetrii narysowang linig punktowg cienka
R.1.5 zwymiarowane gabaryty wspornika (minimum dwa wymiary: 90, 110, 120)
R.1.6 zwymiarowang srednice otworu gtéwnego ¢36H7
R.1.7 . . . . . . N
zwymiarowane $rednice otworéw montazowych (wpisane co najmniej na jednym otworze 12H7)
R.1.8 zwymiarowane potozenie przynajmniej jednego otworu zgodnie z rysunkiem
R.1.9 0znaczong chropowatosé zbiorczg powierzchni Ra 5 lub chropowatos¢ otworéw Ra 2,5
R.1.10 |zachowane zasady rysunku, dotyczace rzutowania i wymiarowania
R.2 Rezultat 2: Obliczona masa wspornika
W tabeli 6 wpisane obliczone wartosci:
R.2.1 gestosci materiatu na wspornik: 7800 kg/m? lub 7,8 kg/dm®
R.2.2 objetosci wspornika bez uwzgledniania otworéw: od 0,0004 m3 do od 0,0005 m3
R.2.5 masy wspornika: od 3,1 do 3,5 kg
R.3 Rezultat 3: Karta technologiczna
Zawiera wykaz operacji technologicznych obrébki wspornika:
R.3.1 ciecie
R.3.2 frezowanie ptaszczyzn
R.3.3 trasowanie
R.3.4 nawiercanie
R.3.5 wiercenie/wykonanie otworéw
R.3.6 rozwiercanie otworéw
R.3.7 stepienie ostrych krawedzi
R.3.8 kontrola jakosci/kontrola wymiarowa
R.4 Rezultat 4: Karta technologiczna
Zawiera wykaz niezbednych obrabiarek skrawajgcych i oprzyrzgdowania technologicznego oraz
narzedzi skrawajgcych:
R.4.1 przecinarka tarczowa
R.4.2 frezarka pionowa
R.4.3 trzpien frezarski
R.4.4 wiertarka
R.4.5 ptyta traserska i zestaw narzedzi traserskich
R.4.6 frez walcowo-czotowy
R.4.7 nawiertak
R.4.8 komplet wiertet
R.4.9 komplet rozwiertakow
R.4.10 |pilnik
R.5 Rezultat 5: Karta technologiczna
Zawiera wykaz niezbednych przyrzadéw pomiarowych:
R.5.1 suwmiarka uniwersalna
R.5.2 sprawdzian dwugraniczny do otworéw ¢12H7 lub $rednicéwka
sprawdzian dwugraniczny do otworéw lub $rednicéwka lub mikrometr wewnetrzny
RS53 " 125:50 mm
R.5.4 wzorce chropowatosci

Uwaga: dopuszcza sie stosowanie innych sformufowar oddajgcych te samg tre$¢, pod warunkiem
poprawnosci technologicznej/merytoryczne;.
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