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Projektowanie i programowanie urzadzen i systeméw mechatronicznych
E.19

03
E.19-03-03 zo

Lp. Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny
RA Rezultat 1: Schemat potaczen uzwojen silnikdw oraz podtaczenia ich do
) przemiennikéw czestotliwosci i sieci zasilajgcej
Zdajacy na schemacie:
R.1.1 narysowat potgczenia uzwojen silnika M1 na tabliczce zaciskowej w gwiazde
R.1.2 narysowat potgczenia uzwojen silnika M2 na tabliczce zaciskowej w trojkat
narysowat potgczenia przemiennika VF1 do silnika M1 (potaczenie Uz U1,V zV1, W z W1,
R.1.3 o S
PE przemiennika z PE silnika)
narysowat potgczenia przemiennika VF2 do silnika M2 (potgczenie Uz U1,V zV1, W z W1,
R.1.4 L S
PE przemiennika z PE silnika)
R.1.5 narysowat potgczenia przemiennika VF1 do sieci zasilajgcej z bezpiecznikami w kazdej fazie
R.1.6 narysowat potgczenia przemiennika VF2 do sieci zasilajgcej z bezpiecznikami w kazdej fazie
R.1.7 nie podtgczyt wejs¢ sterujgcych przemiennikéw czestotliwosci do sieci zasilajgcej
Rezultat 2: Schemat potaczen elektrycznych elementéw wejsciowych i wyjsciowych
2 do sterownika PLC
R. UWAGA: Jezeli na schemacie nie ma oznaczern literowo-cyfrowych, a sg wpisane w liscie
przyporzgdkowania, nalezy je uwzglednic przy ocenie Kryteriow R.2.3 - R.2.9
Zdajgcy na schemacie narysowat:
R21 linie potgczen elektrycznych czytelnie i jednoznacznie wskazujgce potgczenia, elementy
- we/wy sg opisane symbolami literowo-cyfrowymi
R2.2 podtgczenie zasilania umozliwiajgce prace sterownika PLC (pofgczenie zaciskéw wspolnych
- wejs¢ i wyjs¢ PLC zgodne z podanym typem sterownika )
R2.3 symbol graficzny przycisku bistabilnego NC S2 oraz jego potgczenie z wejsciem 2 PLC i linig
o +24 V
symbol graficzny przycisku monostabilnego NO S1 oraz jego potaczenie z wejsciem 1 PLC i
R.2.4 .
linig +24 V
symbol graficzny czujnika B1 i jego potaczenie (w zaleznosci od czujnika) z wejsciem 3 PLC i
R-2.5 " \iinig +24 V lub z wejsciem 3 PLC i liniami +24 V, 0 V
R26 symbol graficzny czujnika B2 i jego potaczenie (w zaleznosci od czujnika) z wejsciem 4 PLC i
- linig +24 V lub z wejsciem 4 PLC i liniami +24 V, 0 V
potaczenia wejscia D1 przemiennika VF1 z wyjsciem 1 PLC, wejscia D2 przemiennika VF1 z
R2.7  |wyjsciem 2 PLC, wejécia COM przemiennika VF1 z linig 0 V
R28 potaczenia wejscia D3 przemiennika VF2 z wyjsciem 3 PLC, wejscia D4 przemiennika VF2 z
o wyjsciem 4 PLC, wejscia COM przemiennika VF2 z linig 0 V
potgczenie H1 z wyjsciem 5 sterownika i linii 0 V oraz potgczenie H2 z wyj$ciem 6 sterownika
R.2.9 T
ilini 0V
R.3 Rezultat 3: Algorytm sterowania instalacja odciggowa
Narysowany algorytm zawiera:
krok startowy w podwdjnym obramowaniu, niepowtarzajgce sie numery krokéw, tylko jedng
R.3.1 tranzycje pomiedzy dwoma kolejnymi krokami, tylko jeden krok pomiedzy dwiema kolejnymi
tranzycjami
R3.2 po kroku startowym tranzycje z warunkiem S1 wcisniety i niewcisniete S2 prowadzgcym do
o kroku zawierajacego akcje D1, D2, D3, D4 zataczone na 1 min
R3.3 po kroku z akcjg H1, sekwencje rozbieznosci z tranzycjami ~B1-(~B2) lub ~B1, B1-(~B2),
e B1-B2 lub B2:(~B1) lub B2
R.3.4 po tranzycji ~B1-(~B2) lub ~B1, krok z akcjami D2, D4
R.3.5 po tranzycji B1-(~B2), krok z akcjami D1, D4
po tranzycji B1-B2 lub B2-(~B1) lub B2, krok z akcjami D1, D2, D3, odliczanie czasu
R.3.6 1 mi
min
R3.7 po kroku z akcjami D1, D2, D3, odliczanie czasu 1 min, sekwencje rozbieznos$ci z
~ tranzycjami (~B2), (1 min)-B2 lub B1-(~B2), (1 min)-B1-B2
R.3.8 po tranzycji (1 min)-B2 lub (1 min)-B1-B2, krok zawierajacy akcje D1, D2, D3, D4, H2
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po kazdym kroku, za wyjgtkiem poczatkowego, warunek wcisniety $2 prowadzacy do kroku

R3.9 zawierajgcego akcje odliczania czasu 10 min
R.3.10 |po tranzycjach T=10 min, krok poczatkowy
Rezultat 4: Lista przyporzadkowania
R.4 UWAGA: Dopuszcza sie uzycie innych sformutowan poprawnych merytorycznie i oddajgcych
sens kryterium
Zdajgcy zapisat:
R.4.1 typ sterownika PLC
R.4.2 Co najmniej 4 wejscia
R.4.3 €O najmniej 6 wyjsc
zgodnie z trescig zadania operandy symboliczne i absolutne dla wszystkich
R4.4 wykorzystywanych wej$¢ sterownika
RA45 zgodnie z trescig zadania operandy symboliczne i absolutne dla wszystkich
o wykorzystywanych wyjs¢ sterownika
R.4.6 opisy elementéw wejsciowych zawierajgce informacje o typie elementu i rodzaju stykow
R.4.7 opisy elementéw wyjsciowych zawierajgce informacje o funkcji elementu w uktadzie
Rezultat 5: Wyniki testu dziatania programu
R.5 UWAGA: Kryterium jest niespetnione, jesli w programie nie ma zadnego wyrazenia
odpowiadajgcego sprawdzanemu warunkowi.
Zdajacy zaznaczyt dla zapisu w wierszu:
R.5.1 1 odpowiedz zgodng ze sposobem dziatania dotgczonego programu
R.5.2 2 odpowiedz zgodng ze sposobem dziatania dotgczonego programu
R.5.3 3 odpowiedz zgodng ze sposobem dziatania dotgczonego programu
R.5.4 4 odpowiedz zgodng ze sposobem dziatania dotgczonego programu
R.5.5 5 odpowiedz zgodng ze sposobem dziatania dotgczonego programu
R.5.6 6 odpowiedz zgodng ze sposobem dziatania dotgczonego programu
R.5.7 7 odpowiedz zgodng ze sposobem dziatania dotgczonego programu
R.5.8 8 odpowiedz zgodng ze sposobem dziatania dotgczonego programu
Rezultat 6: Program sterowania instalacja odciagowa
R.6 UWAGA: Oznaczenia S1, S2, B1, B2, D1, D2, D3, D4, H1 i H2 uzyte w zapisie funkcji
logicznych reprezentujg stany operandéw symbolicznych
Wydruk programu zawiera funkcje lub ich réwnowazny zapis
R.6.1 $128§2=>D1, D2, D3, D4, T=1min lub 1S12S2=>D1, D2, D3, D4, T=1min
R.6.2 T=1min => (S)H1
R.6.3 H1~~B1~~B2=>D2, D4 lub H1*~B1=>D2, D4
R.6.4 H1~B1~~B2=>D1, D4 lub H1*B1=>D1, D4
R.6.5 H1~B2~B1=>D1, D2, D3 lub H1*B2=>D1, D2, D3
R.6.6 H1~B2~B1*~(T=60 s)=>D1, D2, D3
R.6.7 H1~B2~B1~(T=60 s)=>D1, D2, D3, D4, H2
R.6.8 ~S2=>odliczanie T=10 min
R.6.9 H1~T=10 min=> (R)D1, (R)D2, (R)D3, (R)D4, (R)H1, (R)H2
R.6.10 Program zawiera komentarze objasniajgce dziatanie fragmentéw programu sprawdzanych w

kryteriach R.6.1 - R.6.9
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