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Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen
M.44

02
M.44-02-16.05

Lp. Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Rysunek dystansu prowadnicy - wydruk z programu CAD
R.1.1 widoczne krawedzie dystansu prowadnicy narysowane liniami cigglymi grubymi
R.1.2 narysowana i oznaczona ptaszczyzna przekroju
R.1.3 kreskowanie przekroju i linie wymiarowe narysowane liniami ciggtymi cienkimi
R.1.4 osie symetrii narysowane liniami punktowymi cienkimi
R.1.5 zwymiarowana dtugosc¢ dystansu prowadnicy 140
R.1.6 zwymiarowana wysokos¢ i szerokos¢ dystansu prowadnicy 90 x 55
R.1.7 zwymiarowany otwor 20 x 20
R.1.8 zwymiarowana szerokos¢ 50H8 i gtebokos¢ rowka 10
R.1.9 oznaczone chropowatosci powierzchni: zbiorcze Ra 3,2 i rowka Ra 1,6
R.1.10 |zachowane zasady rysunku, dotyczace rzutowania i wymiarowania
R.2 Rezultat 2: Karta technologiczna - wykaz zabiegéw / operacji technologicznych
R.2.1 frezowanie zgrubne i wykanczajgce ptaszczyzn lub na wymiar 140 x 90 x 55
R.2.2 frezowanie rowka lub dtutowanie rowka
R.2.3 trasowanie otworu
R.2.4 nawiercanie otworu lub wiercenie wstepne
R.2.5 wiercenie otworu lub frezowanie otworu lub wykonanie otworu
R.2.6 przecigganie otworu lub dtutowanie otworu
R.2.7 stepienie ostrych krawedzi
R.2.8 kontrola jakosci
Rezultat 3: Karta technologiczna - wykaz niezbednych obrabiarek skrawajacych,
R uchwytow, oprawek i urzadzen
R.3.1 frezarka pionowa
R.3.2 wiertarka stotowa/kadtubowa
R.3.3 przeciggarka lub diutownica bezwspornikowa
R.3.4 oprawki narzedziowe do mocowania wiertet i rozwiertakow
R.3.5 oprawki narzedziowe do mocowania frezow
R.3.6 imadto maszynowe
R.3.7 ptyta traserska
Rezultat 4: Karta technologiczna - wykaz niezbednych narzedzi i przyrzadéw
RS pomiarowych
R.4.1 frez walcowo-czotowy
R.4.2 zestaw narzedzi traserskich
R.4.3 nawiertak
R4.4 komplet wiertet od $2 do $20 (co 0,5 mm) lub komplet wiertet
R.4.5 frez trzpieniowy walcowo-czotowy lub n6z diutowniczy
R.4.6 przeciggacz do otworéw kwadratowych 20 x 20 mm
R.4.7 pilnik Slusarski
R4.8 suwmiarka uniwersalna z dziatkg elementarng 0,05 mm i zakresie do 250 mm lub suwmiarka
o uniwersalna
R.4.9 wzorce chropowatosci
R4.10 [|mikrometr wewnetrzny szczekowy: 5+55 mm lub mikrometr wewnetrzny szczekowy

Uwaga: dopuszcza sie stosowanie innych sformutowar oddajgcych te samag tre$c, pod
warunkiem poprawnosci technologicznej/merytoryczney.
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