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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Schemat potaczen elementéw pneumatycznych napedu mechatronicznego po modernizacji

UWAGA! Kryterium nalezy uznac za spefnione w przypadku narysowania symbolu elementu zgodnie z zasadami rysowania schematow
pneumatycznych.

Na schemacie narysowane:

1

potgczenie sitownika 1A1 z zaworem 1V1 w sposdb zapewniajgcy utrzymanie pozycji wsunietej ttoczyska po podaniu
sprezonego powietrza

potgczenie sitownika 2A1 z zaworem 2V1 w sposdb zapewniajgcy utrzymanie pozycji wsunietej ttoczyska po podaniu

2 sprezonego powietrza

3 zrédto energii sprezonego powietrza i zesp6t przygotowania powietrza ztozony z filtra, reduktora, manometru (petny lub
uproszczony)

4 |elektrozawor 1V1 rozdzielajgcy 5/2 bistabilny sterowany dwustronnie cewkami elektromagnetycznymi Y1 i Y2

5 |elektrozawdr 2V1 rozdzielajacy 3/2 NC, monostabilny ze sprezyng zwrotng sterowany cewka Y3

6 sitownik 1A1 dwustronnego dziatania z jednostronnym tloczyskiem, z dwustronng regulowang amortyzacjg pneumatyczna,
z magnetyczng sygnalizacjg potozenia ttoka

7 sitownik 2A1 jednostronnego dziatania z jednostronnym ttoczyskiem, pchajgcy, ze sprezyng zwrotng, z magnetyczng
sygnalizacjg potozenia ttoka

8 pozycja czujnika B1 wskazujgca potozenie tloka przy wsunietym ttoczysku sitownika 1A1 oraz pozycja czujnika B2 wskazujgca
potozenie ttoka przy wsunietym ttoczysku sitownika 2A1

9 | zawory dtawigco-zwrotne: 1V2 spowalniajgcy wsuw i 1V3 spowalniajgcy wysuw ttoczyska sitownika 1A1

10|zawor czasowy 2V2 opdzniajgcy wysuw ttoczyska sitownika 2A1
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Rezultat 2: Protokot z przeprowadzonych pomiaréw kontrolnych rezystancji wybranych potaczen elektrycznych

W tabeli 2. zapisane w wierszu:

1

1.1 2. wartos¢ rezystancji wskazujgca na ciagtos¢ potgczenia i ocena - prawidtowe

2 |3. i 4. wartosc¢ rezystancji wskazujgca na ciggtos¢ potgczenia i ocena - prawidtowe

3 |5. i 6. wartos¢ rezystancji wskazujgca na ciggto$¢ potgczenia i ocena - prawidiowe

4 |7. wartos$¢ rezystancji wskazujgca na brak ciggtosci potgczenia i ocena - nieprawidtowe
5 18.i 9. wartos¢ rezystancji wskazujgca na ciggtosé potgczenia i ocena - prawidtowe

6 |10. warto$¢ rezystancji wskazujgca na brak ciggtosci potgczenia i ocena - nieprawidtowe
7 111,112, warto$¢ rezystancji wskazujgca na ciggtos¢ potgczenia i ocena - prawidtowe

8 |13. i 14. wartos¢ rezystancji wskazujgca na ciggtos¢ potgczenia i ocena - prawidtowe

9 |7. potwierdzenie wykonania naprawy ciggtosci potgczenia w uktadzie

10[10. potwierdzenie wykonania naprawy ciggtosci potgczenia w uktadzie

Rezultat 3: Naped mechatroniczny po modernizacji i naprawie

1

pomiedzy punktami XQ4:1 a H1:X1 zapewniona jest ciggtos¢ elektryczna

2

pomiedzy punktami XZ2:4 a Y1:A2 zapewniona jest ciggtos¢ elektryczna

pomiedzy zaworem 2V1 a sitownikiem 2A1 zamontowany jest zawor czasowy 2V2, pozwalajgcy recznie ustawiac opoznienie
wysuwu tloczyska sitownika 2A1

wszystkie potgczenia (elektryczne i pneumatyczne) sg wykonane przewodami o optymalnej dtugoséci (przewody nie sg zbytnio
naprezone)

konce kazdego z przewodow elektrycznych uzytych do potgczenia pomiedzy punktami opisanymi w R.3.1 i R.3.2 majg
poprawnie zacisniete koncowki tulejkowe

na reduktorze w zespole przygotowania powietrza jest ustawiona wartos¢ cisnienia 0,5 MPa

Wiecej materialow na stror§etﬁgtgm Zstv.quaminZawodowv.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Numer
stanowiska

Rezultat 4: Zgodnos¢ dziatania napedu mechatronicznego z podanym algorytmem SFC i dodatkowymi uwagami dotyczacymi dziatania
napedu mechatronicznego

Rezultat nalezy ocenic, uruchamiajgc uktad na stanowisku zdajgcego.

, Wecisniecie przycisku S1 przy niewcisnietym przycisku S2 i aktywnych czujnikach B1 i B2 powoduje wysuwanie ttoczyska
sitownika 1A1 oraz zapalenie zielonej lampki sygnalizacyjnej H1.

Ttoczysko sitownika 1A1 wysuwa sie przez 3 sekundy + 1 s.

Bezposrednio po zadziataniu fgcznika krancowego S3, zapala sie czerwona lampka sygnalizacyjna H2.

Po 2 sekundach od zapalenia czerwonej lampki sygnalizacyjnej H2 wysuwa sie ttoczysko sitownika 2A1.

Bezposrednio po zadziataniu fgcznika krancowego S4, ttoczysko sitownika 2A1 rozpoczyna ruch powrotny.

Po 4 sekundach od zadziatania tgcznika krancowego S4 zaczyna wsuwac sie ttoczysko sitownika 1A1.

N[O~ |DN

Ruch powrotny ttoczyska sitownika 1A1 trwa 4 sekundy = 1 s.

8 Od momentu wigczenia napedu przyciskiem S1 dziatania opisane w punktach R.4.2.+R.4.7. wykonywane sg pieciokrotnie, po
czym zielona lampka sygnalizacyjna H1 gasnie.

9 Ponowne wcisniecie przycisku S1 przy niewcisnietym przycisku S2 i aktywnych czujnikach B1 i B2 powoduje kolejne
uruchomienie uktadu.

10 Wcisniecie przycisku S2 w dowolnym momencie pracy uktadu powoduje wsuniecie wysunietych ttoczysk sitownikow 1A1 i 2A1
oraz zgaszenie zapalonych lampek sygnalizacyjnych.
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Rezultat 5: Test dzialania napedu mechatronicznego

Za stan faktyczny nalezy uznac ocene dziatania uktadu wykonang przez egzaminatora Kryterium nalezy uznac za spetnione jezeli program zawiera
odwoftania do wejsc i wyjsc¢ PLC.
W tabeli 3. ocena zapisana w wierszu

1 1. jest zgodna ze stanem faktycznym (R.4.1)

. jest zgodna ze stanem faktycznym (R.4.2)

. jest zgodna ze stanem faktycznym (R.4.3)

. jest zgodna ze stanem faktycznym (R.4.4)

. jest zgodna ze stanem faktycznym (R.4.5)

. jest zgodna ze stanem faktycznym (R.4.6)

. jest zgodna ze stanem faktycznym (R.4.7)

. jest zgodna ze stanem faktycznym (R.4.8)

O |0 N[ojloa | ™MW DN
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. jest zgodna ze stanem faktycznym (R.4.9)

—_
o

10. jest zgodna ze stanem faktycznym (R.4.10)
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Przebieg 1: Przebieg prac zwigzanych z modernizacja i przegladem technicznym oraz programowaniem i testowaniem napedu
mechatronicznego

Zdajacy:

1 |prace serwisowe wykonywat przy wytaczonym napigciu zasilania i wytagczonym zasilaniu pneumatycznym.

2 |uzywat narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem.

3 |podczas prac prowadzgcych do zaprogramowania PLC wykonywat testy dziatania programu.

4 przed uruchomieniem napedu sprawdzat jakos¢ wykonanych potgczen pneumatycznych w uktadzie elektropneumatycznym
napedu, np. poprzez reczne pociggniecie przewodow pneumatycznych.

5 |dokonywat korekt w nastawie poziomu dtawienia zaworéw dtawigco-zwrotnych z wykorzystaniem stopera.

6 przestrzegat zasad BHP, nie doprowadzit do sytuacji zagrazajgcej zdrowiu i zyciu jego oraz innych oséb przebywajgcych
w sali egzaminacyjnej.

Egzaminator

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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