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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2024
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Obstuga, diagnozowanie oraz naprawa pojazdoéw samochodowych
Oznaczenie arkusza: MOT.05-02-24.06-SG

Symbol kwalifikacji: MOT.05
Numer zadania: 02
Wersja arkusza: SG

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Godzina rozpoczecia egzaminu

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
— Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Dzien

Miesigc

Rok

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Karta identyfikacji silnika

zapisane:

1

typ i numer silnika: typ i numer silnika zgodny z silnikiem na stanowisku

typ uktadu zaworowego: skreslony typ inny niz w silniku na stanowisku

rodzaj konstrukciji silnika: skreslone "uktad widlasty" i "uktad przeciwsobny"

liczba cylindréw: 4

liczba tozysk gtéwnych watu korbowego: 3 lub 5 - ilos¢ zgodna ze stanem rzeczywistym
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rodzaj paliwa: benzyna lub inne obowigzujgce oznaczenie bezbtednie zapisane

Rezultat 2: Kalkulacja kosztow wykonanej ustugi

zapisane:

1

zamontowanie kompletu pierscieni na czterech ttokach; ilos¢ 0,4 lub czterokrotnie zapisane zamontowanie kompletu
pierécieni na jednym ttoku; ilos¢ 0,1

zamontowanie uszczelniacza watu korbowego (jedna strona); ilos¢ 0,2 lub dwukrotnie zapisana ilos¢ 0,1

w polu "Razem za czynnosci" warto$¢ 195,00 lub 195

pierscienie ttokowe (na jeden ttok); wartos¢ brutto 244,00 lub 244

w polu "Razem za czesci i materiaty eksploatacyjne" wartos¢ 481,00 lub 481
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w polu "Razem do zaptaty" wartos¢ brutto 676,00 lub 676
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Zmontowany kadtub silnika

1

pierécienie ttokowe zamontowane na wszystkich ttokach

2

wszystkie ttoki wsuniete w tuleje cylindrowe bez uszkodzenia elementow wspotpracujgcych (w kolejnosci zgodnej
Z oznaczeniami)

zamontowane panewki czopéw gtéwnych

pokrywy czopow gtdwnych zamontowane w odpowiednich miejscach (zgodnie z oznaczeniami), $ruby mocujgce pokrywy
czopow gtéwnych dokrecone momentem sity zgodnym z dokumentacja

wat korbowy zamontowany w kadtubie silnika

zamontowane panewki czopow korbowodowych

zamontowane pokrywy korbowodow (zgodnie z oznaczeniami), Sruby mocujgce pokrywy korbowoddw dokrecone momentem
sity zgodnym z dokumentacjg

zamontowane uszczelniacze watu korbowego (przedni i tylny)

zamontowana uszczelka miski olejowej lub natozona swieza warstwa masy uszczelniajgcej

10

zamontowana miska olejowa, sruby mocujgce miske dokrecone momentem sity zgodnym z dokumentacjg
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Montazu ttokow

zdajgcy:

1 |[montowat pierécienie na ttoki z wykorzystaniem szczypiec do tego przeznaczonych

bez uszkodzen zamontowat komplet pierscieni | ttoka

bez uszkodzen zamontowat komplet pierscieni Il ttoka

bez uszkodzen zamontowat komplet pierscieni Il ttoka

bez uszkodzen zamontowat komplet pierscieni IV ttoka

przed wsunieciem ttokéw posmarowat olejem powierzchnie wszystkich tulei cylindrowych

montowat ttoki z wykorzystaniem opaski do Sciskania pierscieni ttokowych

zamontowat panewki czopow korbowodowych w trzonie i pokrywie korbowodu zwracajac uwage na utozenie zamkéw

O[O N[O | M| O|DN

posmarowat powierzchnie panewek / czopéw korbowodowych olejem przed zamontowaniem korbowodéw do watu korbowego

—_
o

Sruby mocujgce pokrywy czopdw korbowodowych dokrecat z uzyciem klucza dynamometrycznego
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Numer
stanowiska

Przebieg 2: Zamontowania watu korbowego

zdajgcy:

1

zamontowat potpanewki czopow gtdwnych w kadtubie silnika, zwracajgc uwage na utozenie zamkow i pierscieni oporowych

posmarowat powierzchnie panewek / czopéw gtdéwnych olejem przed zamontowaniem watu korbowego

zamontowat wat korbowy tak, aby strona z mocowaniem kota zamachoweqo byla z tylu silnika

zamontowat potpanewki w pokrywach czopdéw gtéwnych, zachowat prawidtowe utozenie zamkéw i pierscieni oporowych

Sruby mocujgce pokrywy czopow gtéwnych dokrecat z uzyciem klucza dynamometrycznego
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bez uszkodzenia zamontowat przedni i tylny uszczelniacz watu korbowego

odttuscit powierzchnie przylegania miski olejowej i kadtuba przed zamontowaniem uszczelki / natozeniem swiezej masy
uszczelniajgcej

8

dokrecat sruby mocujgce miske olejowg z uzyciem klucza dynamometrycznego

Przebieg 3: Organizacji stanowiska pracy

zdajgcy:

1

uzywat narzedzi i przyrzagdéw zgodnie z ich przeznaczeniem

wykorzystywat mozliwo$ci obrotu silnika na stojaku do montazu elementéw uktadu ttokowo - korbowego

oczyscit i odtozyt narzedzia w miejsce przechowywania

2
3
4

posprzatat stanowisko pracy i umiescit odpady w odpowiednich pojemnikach

Egzaminator

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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