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Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie wyrobow wlokienniczych
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Rok 2019
CZESC PISEMNA

Instrukcja dla zdajacego
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Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zglo$
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktdrej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swoja date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyska¢ 1 punkt.

Aby zda¢ czeg$¢ pisemng egzaminu musisz uzyska¢ co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub piérem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastgpujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

(Al | [8] | [€] | [O]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wilasciwa odpowiedz i zamaluj kratk¢ z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrales
odpowiedz ,,A’:

W 6| Q| D

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i blednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz ja kotkiem 1 zaznacz odpowiedz, ktdrg uwazasz za poprawna, np.

CINEREEER |

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyle§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
1 wprowadzite§ wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamig¢taj, Ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie 1.

System przedzenia, wedtug ktérego przerabiane beda widkna bawelny, zalezy od

A. dlugosci wtokna, grubosci produkowanej przgdzy.
B. kraju z ktérego wtokno pochodzi.

C. sposobu belowania wtdkna.

D. masy m’ widkien.

Zadanie 2.

System przedzenia, w ktorym wystepuja: zgrzeblarka pokrywkowa, rozciggarka, taczniarka tasm, czesarka, to

system
A. zgrzebny.
B. konwerterowy.
C. cienkoprzedny.
D. $rednioprzedny.
Zadanie 3.

System przedzenia, w ktorym mozna wykorzysta¢ platanki i $cinki, to system

A. zgrzebny.

B. czesankowy.

C. konwerterowy.
D. polczesankowy.

Zadanie 4.

Wiokno wetniane przygotowuje si¢ do karbonizacji na
A. pralnicy.
B. czesarce.

C. Dbarwiarce.
D. zgrzeblarce.

Zadanie 5.
Zgrzeblarka pokrywkowa zasilana jest wtoknem bawetnianym z

A. czesarki.

B. rozluzniarki.

C. skubarki bel.

D. zgrzeblarki watowe;.

Zadanie 6.

Do wytwarzania przedzy z wetny czesankowej stosuje si¢ przgdzarke

A. rotorowa.

B. wozkowas.

C. obraczkowas.
D. skrzydetkows.
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Zadanie 7.
Brak przedzy skladowej w nitce wielokrotnie nitkowanej produkowanej na skrgcarce obraczkowej

spowodowany jest

A. zerwaniem tasmy przenoszacej napgd na wrzeciona.
B. uzyciem biegacza o zbyt matej masie.

C. bledem w czasie laczenia przgdzy.

D. mala predkoscia wrzecion.

Zadanie 8.

W celu uzyskania bardzo cienkiej przedzy wysokiej jakosci nalezy tasme ze zgrzeblarki zatozy¢ na

A. czesarke.

B. skrecarke.

C. przedzarke rotorowa.

D. przedzarke obraczkows.

Zadanie 9.

W czasie pracy zgrzeblarki, ktorej schemat przedstawia rysunek, latawiec

rozluznia poktad wtokien.

zbiera wtokna z bebna gtownego.
dociska poktad wtokien do bebna.
unosi poktad widkien z obicia bebna.

Cowp»

Zadanie 10.

Cewiarka automatyczna potrzebna jest na tkalni wyposazonej w krosna

A. rapierowe.

B. czotenkowe.
C. hydrauliczne.
D. chwytakowe.

Zadanie 11.

W celu wyeliminowania skretek i petelek nalezy przedze na watek poddac
A. opalaniu.
B. skrecaniu.

C. parowaniu.
D. teksturowaniu.
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Zadanie 12.
Co nalezy zrobi¢, aby uruchomi¢ krosno, gdy zadna nitka osnowy nie jest zerwana a czujnik osnowowy

zatrzymuje krosno?

A. Wymieni¢ lamelki na lzejsze.

B. Wymieni¢ lamelki na ci¢zsze.

C. Zwigkszy¢ napigcie nitki watku.
D. Zmniejszy¢ napigcie nitki watku.

Zadanie 13.

Odleglosci pomiedzy elementami roboczymi w zgrzeblarce nastawia si¢, wykorzystujac
A. szczelinomierz.
B. suwmiarke.

C. katomierz.
D. linial.

Zadanie 14.
Ktorej cechy tkaniny nie mozna oceni¢ organoleptycznie?
A. Polysku.
B. Migkkosci.
C. Gladkosci.
D. Przewiewnosci.

Zadanie 15.

Informacje o uktadzie smarowania maszyny znajdujg si¢ w
A. instrukcji obstugi.
B. planie przegladow.

C. harmonogramie prac remontowych.
D. dokumentacji technologicznej wyrobu.

Zadanie 16.

Czym spowodowany jest btad osnowy przedstawionej na rysunku, powstaty podczas przewijania osnowy
z bebna snowarki na wal osnowowy?

A. Za szeroko rozstawionymi tarczami na wale osnowowym.
B. Za wasko rozstawionymi tarczami na wale osnowowym.
C. Nieprawidlowym tgczeniem tasm na begbnie.

D. Ro6zng dlugoscig usnutych tasm.
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Zadanie 17.

Ktora maszyng nalezy przygotowac do produkcji szarmezy?

A. Szydelkarke cylindryczna.
B. Szydetkarke ptaska.

C. Osnowarke.

D. Falowarke.
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Zadanie 18.

Zmniejszenie ilo$ci nierozwldknionych nitek w szarparce jest spowodowane

A. stepieniem si¢ ukolczenia bebna.

B. zmniejszeniem szybkos$ci zasilania.

C. zmniejszeniem gestosci ukolczenia bebna.

D. zwigkszeniem odleglosci pomigdzy watkami zasilajagcymi a kolcami bgbna.

Zadanie 19.

Ktora regulacje nalezy wykona¢ w pracy zgrzeblarki watkowej, aby zwigkszy¢ rownomiernos¢ wychodzacej

tasmy?
A. Zwigkszenie odlegtosci pomiedzy bebnem i zgrzebnikami.
B. Podwyzszenie predkosci obrotowej zgrzebnikow.
C. Zmniejszenie predkosci obrotowej zgrzebnikow.
D. Obnizenie predkosci obrotowej bebna.
Zadanie 20.

Jaka nalezy dobra¢ liczbe obrotéw wrzeciona i biegacza, aby przedza wydawana przez aparat rozciggowy
zostala nawini¢ta na cewke?

A. Liczba obrotéw wrzeciona i biegacza powinna by¢ jednakowa.

B. Stosunek liczby obrotow wrzeciona i biegacza powinien wynosic¢ 1.

C. Liczba obrotow wrzeciona powinna by¢ wigksza od liczby obrotow biegacza.
D. Liczba obrotow wrzeciona powinna by¢ mniejsza od liczby obrotow biegacza.

Zadanie 21.
Pyt widkienniczy z elementéw oczkotworczych 1 igiet w maszynie dziewiarskiej usuwa sie

A. sprezonym powietrzem.
B. szmatka bawelniang.

C. szczotka.
D. gabka.
Zadanie 22.

Ptaski wyrob widkienniczy o splocie rypsowym poprzecznym wyprodukuje si¢ na

A. kro$nie nicielnicowym.
B. aparacie dziewiarskim.
C. plecionkarce.

D. pikowarce.

Zadanie 23.

Do produkcji odpasowanych ptaskich wyrobow wtokienniczych nalezy zastosowac

krosno z maszyna nicielnicowa.
krosno z maszyng Zakarda.
szydelkarke cylindryczna.
szydelkarke ptaska.

oO0wy
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Zadanie 24.
Uktad igiet na rysunku przedstawia produkcje¢ dzianiny splotem Tela
ws  TARCZA
A. interlokowym. :(-‘-’;*;‘tka
B. lewoprawym.
C. dwuprawym.
D. dwulewym.
CYLINDER
Zadanie 25.

Do produkcji szarmezy nalezy przygotowac

A. 1 grzebien iglicowy.

B. 2 grzebienie iglicowe.
C. 3 grzebienie iglicowe.
D. 4 grzebienie iglicowe.

Zadanie 26.

Na ktora cechg¢ technologiczng dzianiny wptywa zmiana dlugosci nitki w oczku?
A. Spruwanie.
B. Zapehienie.

C. Rozpruwanie.
D. Zwijanie brzegow.

Zadanie 27.

Konserwacje i smarowanie zgrzeblarki przeprowadza si¢

A. raznazmiang.

B. po wymianie obi¢.

C. zgodnie z Instrukcja BHP.

D. zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowa.

Zadanie 28.

W szydeltkarce ptaskiej state naprgzenie nitki w procesie dziania i po osiagnieciu przez glowice punktu
zwrotnego zapewnia

A. wodzik.

B. prowadnik.

C. kompensator.

D. grzebien obciagajacy.
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Zadanie 29.
Na krosnie chwytakowym =z maszyng nicielnicowg regularnie powtarzajacy si¢ btad osnowowy
spowodowany jest
A. zerwang nitkg watku.
B. uszkodzong deska zatamkowa.
C. zerwanym sznurkiem zaczepowym.
D. uszkodzong wzornicg maszyny nicielnicowej.
Zadanie 30.

W celu nadania nitce skrgcanej na skrgcarce obragczkowej skretu o kierunku Z nalezy

A.
B.
C.
D.

Zadanie 31.

zwiekszy¢ ruch tawy obraczkowe;.

zmniejszy¢ ruch tawy obraczkowe;.

ustawi¢ kierunek obrotu wrzecion skrecarki zgodnie z kierunkiem obrotéw wskazéwek zegara.
ustawi¢ kierunek obrotu wrzecion skrgcarki w kierunku przeciwnym do obrotoéw wskazowek
zegara.

Co nalezy zmieni¢, aby zwigkszy¢ wydajnos¢ przewijarki watkowej?

A.
B.
C.
D.

Zadanie 32.

Stopien oczyszczenia nitki.

Predkos¢ watka rowkowego.

Naprezenie przewijanej nitki.

Rodzaj cewki, na ktdrg nawijana jest nitka.

Ktorego urzadzenia nalezy uzy¢, aby sprawdzi¢ czy przedza nitkowana ma wytrzymatos¢ zgodng

z warunkami technologicznymi?

A. Zrywarki.

B. Higrometru.

C. Skretomierza.

D. Wagi katowe;.
Zadanie 33.
Do wtasciwos$ci uzytkowych dzianiny nie zalicza si¢

A. higroskopijnosci.

B. elastycznosci.

C. kurczliwosci.

D. Scistosci.
Zadanie 34.

Ruch tawy obraczkowej przedzarki powoduje

Sawp

rozcigganie niedoprzedu.

nawijanie przedzy na cewke.

oczyszczanie aparatu rozciggowego.

uktadanie kolejno nawijanych warstw wzdtuz cewki.
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Zadanie 35.
W przedzarce obraczkowej skret przedzy reguluje sie, zmieniajac

A. ksztalt obraczki.

B. kota zgbate zmianowe.

C. skok tawy obragczkowe;.

D. predkos¢ tawy obraczkowe;j.

Zadanie 36.

Niezamierzone poprzeczne pasy na tkaninie powstaja na skutek

A. pomieszania przedzy watkowe;.

B. pomieszania przedzy osnowowe;.

C. bilednego nawleczenia przedzy osnowowej do ptochy.
D. blednego nawleczenia przedzy osnowowej do nicielnic.

Zadanie 37.

W trakcie pracy szydetkarki cylindrycznej dziewiarz, zgodnie z instrukcjg bezpiecznej obstugi, powinien

A. demontowac ostony napedu maszyny.

B. kontrolowa¢ jako$¢ produkowanej dzianiny.

C. wykonywac¢ prace konserwatorskie przy maszynie.
D. dokonywa¢ naprawy instalacji elektrycznej maszyny.

Zadanie 38.

Przyczyna powstawania przewezen w niedoprzedzie produkowanym systemem welniarskim zgrzebnym jest

A. wkrecenie si¢ w przedze puchu nagromadzonego na maszynie.
B. zbyt duzy rozciag w rozdzielaczu rzemykowym.

C. polaczenie si¢ dwoch niedoprzedow.

D. zbyt wilgotna mieszanka.

Zadanie 39.
W czasie pracy przewijarki watkowej operator postepuje zgodnie z instrukcja obstugi, usuwajac
A. nozyczkami nawinigte nitki na watek rowkowy.

B. nozem nawinigte nitki na watek rowkowy.
C. szmatg kurz z oston walka rowkowego.

D. zrywy przgdzy.
Zadanie 40.

Przyczyng nawijania si¢ warstwy wtokien na walki aparatu rozciggowego niedoprzedzarki skrzydetkowe;j jest

pocienienie tasm zasilajacych.

pokaleczony watek rozciggowy.

nieprawidlowe taczenie koncow tasm.
nieprawidlowe rozstawienie watkow rozciggowych.
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