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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2016
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2016

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie obstugi liniowej i hangarowej statkéw powietrznych
Oznaczenie arkusza: M.31-01-16.05

Oznaczenie kwalifikacji: M.31

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Numer

, P : *
Kod osrodka Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczg¢cia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria 1 numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnil

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Okreslone nazwy elementéw — tabela 1

Uwaga: Dopuszcza sig mozliwos¢ uzycia innych sformulowan (poprawnych zwrotow rownoznacznych) oddajgcych tresé, jaka zostala podana w kryteriach. Poz. 2, 3
i 4 zabezpieczajq tozysko przed zanieczyszczeniami mechanicznymi.

1 |Wpisana nazwa elementu 1: Pierscien sprgzysty

2 |Wpisana nazwa elementu 2: Podktadka uszczelki smarowej

3 |Wpisana nazwa elementu 3: Uszczelka filcowa smarowa

4 |Wpisana nazwa elementu 4: Podktadka uszczelki smarowej

5 |Wpisana nazwa elementu 5: Stozek tozyska — pierscien wewngtrzny tozyska

6 |Wpisana nazwa elementu 6: Podktadka

7 |Wpisana nazwa elementu 7: Kotierz kota

8 |Wpisana nazwa elementu 8: PierScien wewnetrzny tozyska

9 |Wpisana nazwa elementu 9: Piasta kota

10 |Wpisana nazwa elementu 10: Detka
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stanowiska

Rezultat 2: wyniki pomiaru grubosci tarczy hamulcowej — tabela 2
Uwaga: za stan faktyczny nalezy uznac stan stwierdzony przez egzaminatora po pomiarze wykonanym w dowolnym miejscu tarczy hamulcowej

1 |Wyniki pomiarow sa zgodne ze stanem faktycznym z doktadnoscig do 0,2 mm

2 |Wyniki pomiaréw zapisano z doktadnoscig do drugiego miejsca po przecinku

Rezultat 3: Zmontowany zespoél kota McCauley'a

1 |Podktadki zabezpieczajace tozysko znajdujg si¢ wewnatrz piasty kota

2 |Pierscienie sprezyste wtozone w gniazda

3 |Cisnienie powietrza w kole ma wartos¢ 0,22M Pa

4 Sruby dokrecone momentami: dla kolnierza aluminiowego 90-100 funt-cal; dla kolierza stalowego 190-200funt-cal
(1 funt-cal = ca.0.114 Nm)

Strona3z6

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Numer

stanowiska

Rezultat 4: Wspornik

1

Potaczone obie blachy majg wymiar 100100 mm

2

Powierzchnie boczne potaczonych blach sa wygtadzone

Narozniki blach sg zaokraglone o promieniu R=2mm

Wszystkie otwory sag wykonane zgodnie z rysunkiem
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5 |Potaczenie srubowe nie posiada luzéw
6 |Polaczenia nitowane nie posiadajg wad wykonania
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Lby nitow znajdujg si¢ z tej samej strony co teb sruby

Potaczenia wykonane jest zgodnie z rysunkiem:
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Przebieg 1: Przebieg montazu zespolu kola, oraz wykonania wspornika

1 |Zdajacy postugiwat narzedziami w sposdb bezpieczny i zgodnie z ich przeznaczeniem podczas montazu zespotu kota

2 |Zdajacy postugiwat sig¢ linijka i katomierzem podczas trasowania otworow

3 |Zdajacy postugiwat narzgdziami w sposdb bezpieczny i zgodnie z ich przeznaczeniem podczas wiercenia otworow

4 |Zdajacy postugiwat narzedziami w sposéb bezpieczny i zgodnie z ich przeznaczeniem podczas nitowania

5 Zdajacy dbat, aby w trakcie wykonywania czynno$ci zwigzanych z wykonaniem zadania na stanowisku nie znajdowaty si¢ zbedne
przyrzady i narzedzia, a po zakonczeniu pracy zdajacy oczyscit narzedzia i uporzadkowal swoje stanowisko.

EQZaMINAtOr .. .ottt

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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