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Nazwa kwalifikacji: U ytkowanie obrabiarek skrawaj cych 
Oznaczenie kwalifikacji: M.19 
Wersja arkusza: X 

* w przypadku braku numeru PESEL – seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzaj cego to samo  

EGZAMIN POTWIERDZAJ CY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE 
Rok 2014 

CZ  PISEMNA 

M.19-X-14.05 
Czas trwania egzaminu: 60 minut 

Instrukcja dla zdaj cego 
1. Sprawd , czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zg o  

przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego. 
2. Do arkusza do czona jest KARTA ODPOWIEDZI, na której w oznaczonych miejscach: 

– wpisz oznaczenie kwalifikacji, 
– zamaluj kratk  z oznaczeniem wersji arkusza, 
– wpisz swój numer PESEL*, 
– wpisz swoj  dat  urodzenia, 
– przyklej naklejk  ze swoim numerem PESEL. 

3. Arkusz egzaminacyjny zawiera test sk adaj cy si  z 40 zada . 
4. Za ka de poprawnie rozwi zane zadanie mo esz uzyska  1 punkt. 
5. Aby zda  cz  pisemn  egzaminu musisz uzyska  co najmniej 20 punktów. 
6. Czytaj uwa nie wszystkie zadania. 
7. Rozwi zania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI d ugopisem lub piórem z czarnym tuszem/

atramentem. 
8. Do ka dego zadania podane s  cztery mo liwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nast puj cy 

uk ad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI: 

    A B C D 

9. Tylko jedna odpowied  jest poprawna. 
10. Wybierz w a ciw  odpowied  i zamaluj kratk  z odpowiadaj c  jej liter  – np., gdy wybra e  

odpowied  „A”: 

    A B C D 

11. Staraj si  wyra nie zaznacza  odpowiedzi. Je eli si  pomylisz i b dnie zaznaczysz odpowied , otocz 
j  kó kiem i zaznacz odpowied , któr  uwa asz za poprawn , np. 

12. Po rozwi zaniu testu sprawd , czy zaznaczy e  wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI 
i wprowadzi e  wszystkie dane, o których mowa w punkcie 2 tej instrukcji. 

Pami taj, e oddajesz przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego tylko KART  ODPOWIEDZI. 

Powodzenia! 

    A B C D 
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 Arkusz zawiera informacje prawnie chronione 
do momentu rozpocz cia egzaminu 
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Zadanie 1. 
Któr  obrabiark  do obróbki skrawaniem 
przedstawiono na zdj ciu? 

A. Strugark . 
B. D utownic . 
C. Frezark  poziom . 
D. Tokark  karuzelow . 

Zadanie 2. 
Która obrabiarka posiada dane techniczne uwzgl dnione w tabeli? 

A. Wytaczarka. 
B. Frezarka pozioma. 
C. Wiertarka s upowa. 
D. Tokarka rewolwerowa. 

Zadanie 3. 
Najwi ksz  dok adno  i jako  zewn trznych powierzchni obrotowych mo na uzyska  podczas 
obróbki na 

A. szlifierkach do wa ków. 
B. frezarkach uniwersalnych. 
C. d utownicach wspornikowych. 
D. tokarkach sterowanych numerycznie. 

DANE TECHNICZNE Jednostka Wymiary 
Stó : 
powierzchnia robocza sto u mm 320 x 1300 
rowki teowe (ilo  x szeroko   
x rozstaw) 

mm 5 x 18 x 63 

Maksymalne przesuni cie sto u: 
wzd u ne mm 850 
poprzeczne mm 340 
pionowe mm 500 
Posuwy przyspieszone: 
wzd u ny mm/min 1700 
poprzeczny mm/min 1700 
pionowy mm/min 700 
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Zadanie 4. 
Do wykonania rowka wpustowego w otworze ko a z batego przedstawionego 
na rysunku nale y zastosowa  

A. strugark  poziom . 
B. d utownic  pionow . 
C. frezark  uniwersaln . 
D. szlifierk  do otworów. 

Zadanie 5. 
Jakiej obróbki dotyczy poni szy opis? 
„Jest to obróbka wiórowa, w której ca y naddatek na obróbk  skrawany jest podczas jednego przej cia 
narz dzia. Stosuje si  do obróbki otworów wielowypustowych, rowków wpustowych oraz do obróbki 
powierzchni kwadratowych zewn trznych. Ze wzgl du na znaczne koszty narz dzi znajduje zastosowanie 
wy cznie w produkcji wieloseryjnej lub masowej” 

A. Docieranie. 
B. Frezowanie. 
C. Polerowanie. 
D. Przeci ganie. 

Zadanie 6. 
Który znak umieszczany jest na powierzchni, która nie jest obrabiana poprzez skrawanie? 

Zadanie 7. 
Symbol graficzny przedstawiony na rysunku s u y w dokumentacji technologicznej do oznaczania 

A. zabieraka. 
B. tulei sta ej. 
C. k a sta ego. 
D. k a obrotowego. 

Zadanie 8. 
Do zamocowania wa ka d ugiego nale y u y  

A. zabieraka samozaciskowego. 
B. uchwytu pneumatycznego oraz zabieraka sta ego. 
C. uchwytu hydraulicznego, podtrzymki i k a obrotowego. 
D. r cznego uchwytu dwuszcz kowego i zabieraka czo owego. 

A. B. C. D. 
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Zadanie 9. 
Oznaczony na rysunku k t p ytki wieloostrzowej n, to k t 

A. ostrza. 
B. natarcia. 
C. skrawania. 
D. przy o enia. 

Zadanie 10. 
Powierzchnia no a tokarskiego, oznaczona strza k  na rysunku, to powierzchnia 

A. natarcia. 
B. przy o enia. 
C. przystawienia. 
D. pomocnicza przy o enia. 

Zadanie 11. 
Do wykonania rowków teowych stosuje si  w pierwszej kolejno ci frez trzpieniowy, a nast pnie frez 
pokazany na zdj ciu oznaczonym liter  

Zadanie 12. 
Narz dzie przedstawione na zdj ciu nale y zamocowa  podczas obróbki skrawaniem na 

 

A. strugarce. 
B. przeci garce. 
C. d utownicy Magga. 
D. d utownicy Fellowsa. 

    
A. B. C. D. 
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Zadanie 13. 
Dobierz pr dko  skrawania oraz posuw do obróbki eliwa, wykorzystuj c dane zapisane 
w przedstawionej tabeli. 

A. vc = 150 m/min, fn = 0,2 mm/obr 
B. vc = 100 m/min, fn = 0,07 mm/obr 
C. vc = 300 m/min, fn = 0,15 mm/obr 
D. vc = 250 m/min, fn = 0,08 mm/obr 

Zadanie 14. 
Pos uguj c si  wzorem (ft = f·n·i mm/min), oblicz posuw minutowy dla wiert a kr tego przyjmuj c:   
f = 0,2 mm/obr, obroty n = 600 obr/min, liczba ostrzy skrawaj cych i = 2. 

A. ft =   120 mm/min 
B. ft =   300 mm/min 
C. ft =   240 mm/min 
D. ft = 1200 mm/min 

Zadanie 15. 
Które warto ci parametrów skrawania, f posuw oraz n pr dko  obrotowa s  odpowiednie do wykonania 
rowka w wa ku stalowym na tokarce 

A. f = 0,25 i n = 100 
B. f = 0,04 i n = 600 
C. f = 0,18 i n = 900 
D. f = 0,30 i n = 1300 

Zadanie 16. 
Które z wymienionych narz dzi nale y wykorzysta  do pomiaru rednicy wa ka 45+0,03? 

A. Mikrometr zewn trzny. 
B. Suwmiark  uniwersaln . 
C. rednicówk  mikrometryczn . 
D. Wysoko ciomierz suwmiarkowy. 
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Zadanie 17. 
Aby sprawdzi  dok adno  wykonania nakr tki teowej, pokazanej na rysunku, nale y wykorzysta : 

A. suwmiark  uniwersaln  0,1, wysoko ciomierz suwmiarkowy. 
B. suwmiark  uniwersaln  0,02, sprawdzian gwintów zewn trznych M14. 
C. mikrometr zewn trzny, suwmiark  uniwersaln  0,05, sprawdzian trzpieniowy M14. 
D. mikrometr zewn trzny, g boko ciomierz mikrometryczny, sprawdzian t oczkowy 14. 

Zadanie 18. 
Na podstawie rysunku okre l sposób ustalenia i zamocowania wa ka. 

A. W uchwycie dwuszcz kowym mechanicznym z zabierakiem. 
B. W uchwycie czteroszcz kowym hydraulicznym bez podparcia. 
C. Na tarczy zabierakowej z zabierakiem i z podparciem k em obrotowym. 
D. W uchwycie trójszcz kowym pneumatycznym z podparciem k em sta ym. 

Zadanie 19. 
Na podstawie danych z fragmentu programu oraz wskazania pokr t a, okre l rzeczywist  warto  
posuwu narz dzia w tokarce sterowanej numerycznie. 

…    
G90 
G94 
M4 S800 F0.2 
G00 X100 Z0 
… 

A.   0,1 mm/obr 
B.   0,2 mm/obr 
C. 0,22 mm/obr 
D. 0,24 mm/obr 

Pokr t o ustalania warto ci posuwu 
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Zadanie 20. 
Jakie zjawisko nie zachodzi podczas obróbki skrawaniem metali? 

A. Wydzielanie si  du ej ilo ci ciep a. 
B. Powstawanie narostu na ostrzu no a. 
C. Polepszenie chropowato ci powierzchni ze wzrostem posuwu narz dzia. 
D. Oddzielenie od przedmiotu obrabianego warstwy materia u w postaci wióra. 

Zadanie 21. 
Przedstawiony na rysunku wymiar z podanymi odchy kami mo na zmierzy  

A. g boko ciomierzem mikrometrycznym. 
B. g boko ciomierzem suwmiarkowym. 
C. suwmiark  uniwersaln . 
D. ta m  miernicz . 

Zadanie 22. 
Który z zamieszczonych rysunków przestawia kraw d  skrawaj c  ostrza narz dzia z narostem? 

Zadanie 23. 
Który przyrz d mikrometryczny nale y wykorzysta  do pomiaru rednicy otworu 20?  

    
A. B. C. D. 
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Zadanie 24. 
Operacje obróbki cieplnej i cieplno-chemicznej wykonywane s  na stanowiskach oznaczonym 
symbolem 

A. S 
B. OT 
C. HT 
D. TU 

Zadanie 25. 
W którym z przedstawionych fragmentów programów nie wyst puje cykl sta y? 

Zadanie 26. 
Które bloki zapisane s  jako podprogram? 

Zadanie 27. 
Punkt odniesienia narz dzia na rysunku oznaczono numerem 

A. 1 
B. 2 
C. 3 
D. 4 

Nr operacji Tre  operacji Stanowisko 
1 Ci  materia  OT 
2 Toczy  TU 
3 Naw gla  HT 
4 Zdj  warstw  naw glon  HT 
5 Hartowa  powierzchniowo TU 
6 Szlifowa  powierzchni  czo ow  S 
7 Rade kowa  TU 
8 Chromowa  HT 

A. G81 Z-40 
G77 X95 Y70 B50 A30 D4 S4 

B. G67 I130 J80 K-75 E25 

C. G85 Z-47 W5 
G79 

D. G91 G01 X8 Y45 

G90 
G00 X10 Z2 
G01 Z-16 
X22 
M17 

G90 
G00 X52 
G01 X-1 
G00 X30 Z1 
M00 

G91 
G00 X0 Z2 
G01 Z0 
G02 X30 Z-15 B15 
M02 

G91 
G00 X10 Z2 
G01 Z0 
G03 X20 Z-10 B10 
M30 

A. B. C. D. 
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Zadanie 28. 
Która z wymienionych baz tokarki CNC jest baz  ustalan  przez programist ? 

A. Baza wrzeciona. 
B. Baza obrabiarki. 
C. Punkt wymiany narz dzia. 
D. Punkt odniesienia narz dzia. 

Zadanie 29. 
Na rysunku przedstawiono trzpie  frezarski 

A. d ugi. 
B. wyd u ony. 
C. rodkuj cy. 
D. zabierakowy. 

Zadanie 30. 
Metoda bezwiórowa wykonywania gwintów to 

A. kucie. 
B. t oczenie. 
C. odlewanie. 
D. walcowanie. 

Zadanie 31. 
Funkcje G04 F1 oznaczaj  

A. postój czasowy wynosz cy 1 s 
B. odsuni cie od konturu wynosz ce 1 mm 
C. ruch roboczy po uku z posuwem 1 mm/obr 
D. programowalne przesuni cie punktu zerowego o 1 mm 

Zadanie 32. 
W którym z przedstawionych bloków wyst puj  funkcje ustawcze wrzeciona? 

A. T4 D4 
B. M4 S900 
C. G11 X50 Z80 
D. G91 G00 X100 

Zadanie 33. 
Jaki rodzaj obróbki skrawaniem przedstawiono na rysunku? 

A. Szlifowanie wa ka. 
B. D utowanie rowka teowego. 
C. Frezowanie rowka wpustowego. 
D. Frezowanie otworu prostok tnego. 
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Zadanie 34. 
Pokazany na rysunku mechanizm to 

A. oprawka do g owic nasadzanych. 
B. oprawka frezarska z tulejk  spr yst . 
C. uchwyt wiertarski do prawych i lewych obrotów. 
D. uchwyt do mocowania narz dzi z chwytem Morse'a. 

Zadanie 35. 
Na podstawie rysunku okre l warto  przesuni cia punktu zerowego przedmiotu obrabianego.  

A.   0 mm 
B. 14 mm 
C. 34 mm 
D. 44 mm 

Zadanie 36. 
Ile wynosi wskazanie suwmiarki z czujnikiem przedstawionej na zdj ciu? 

A.   1,35 mm 
B. 10,35 mm 
C. 35,10 mm 
D. 36,00 mm 

Zadanie 37. 
Ile wynosi wskazanie suwmiarki uniwersalnej o dzia ce elementarnej 0,05 pokazanej na zdj ciu? 

A. 3,85 mm 
B. 4,05 mm 
C. 4,30 mm 
D. 4,45 mm 
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Zadanie 38. 
Na rysunku przedstawiono przyk adowy zespó  posuwu ruchu prostoliniowego. Strza k  oznaczono 

A. silnik. 
B. sprz g o. 
C. uk ad smarowania. 
D. prowadnic  toczn . 

Zadanie 39. 
Na podstawie opisu w a ciwo ci materia ów dobierz, olej do smarowania prowadnic tokarki 
konwencjonalnej. 

Zadanie 40. 
P ytk  skrawaj c  do gwintów przedstawia zdj cie oznaczone liter   

A. 
Zapewnia doskona e smarowanie w ka dych warunkach eksploatacyjnych. Ogranicza do 
minimum emisj  cz stek sta ych z silnika. Posiada podwy szon  odporno  na powstawanie 
czarnych szlamów i zapewnia idealn  czysto  wspó pracuj cych elementów. 

B. 
Zapewnia zmniejszenie zu ycia wspó pracuj cych elementów, zapobiega powstawaniu  
osadów i nagarów, zapobieganie zakleszczeniu si  pier cieni t okowych, umo liwia atwy 
rozruch w ka dych warunkach. 

C. 
Zapewnia optymaln  ochron  powierzchni smarowanych elementów. Minimalizuje efekt 
ciekania oleju, posiada bardzo dobre w asno ci deemulguj ce. Zabezpiecza przed zu yciem 

i wyd u a trwa o ci cz ci uk adów smarowanych. 

D. 

Zapewnia prawid owe smarowanie silników oraz ochron  przed korozj . Zapobiega  
powstawaniu osadów i nagarów zmniejszaj c zu ycie silnika. Posiada dobre w a ciwo ci 
odprowadzanie ciep a. Neutralizuje kwa ne produkty spalania paliwa. Zapewnia doskona  
ochron  przed zu yciem smarowanych powierzchni. 

    
A. B. C. D. 
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