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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2022
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen elektrycznych
Oznaczenie arkusza: ELE.01-01-22.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: ELE.01
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
— Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Dzi

en

Miesigc

Godzina rozpoczecia egzaminu

Rok

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zamocowane elementy ukfadu sterowania stycznikami pracujagcymi naprzemiennie

Szyna TH 35 umocowana jest na ptycie montazowej w odlegtosci od prawej krawedzi ptyty zgodnej z rysunkiem 1 z tolerancjg

1 4 mm

° Szyna TH 35 umocowana jest na pltycie montazowej réwnolegle do dolnej krawedzi ptyty i w odlegtosci od niej zgodnej
z rysunkiem 1 z tolerancjg £4 mm

3 |Szyna TH 35 umocowana jest stabilnie i nie zmienia potozenia na ptycie montazowej przy prébie poruszenia reka

4 Dolny odcinek korytka grzebieniowego dociety jest na wymiar zgodny z rysunkiem 1 z tolerancjg £4 mm i przykrecony réwno
z dolng krawedzig ptyty montazowej

5 Lewy odcinek korytka grzebieniowego dociety jest na wymiar zgodny z rysunkiem 1 z tolerancjg 4 mm i przykrecony réwno
z lewa krawedzig ptyty montazowe;j

6 Gorny odcinek korytka grzebieniowego przykrecony jest rownolegle z dolng krawedzig ptyty montazowej i dociety na wymiar
zgodny z rysunkiem 1 z tolerancjg 4 mm

7 |Narozniki korytek grzebieniowych i ich pokrywy dociete sg wzgledem siebie pod kgtem 45°

8 Wszystkie odcinki korytek grzebieniowych sg zamkniete i nie zmieniajg potozenia na ptycie montazowej przy prébie
poruszenia rekg

9 Aparatura ukfadu zamocowana jest na szynie TH 35 w kolejnosci od lewej: zacisk PE, zacisk N, Q, S1-S2, K1, H1 (zielona),
K2, H2 (czerwona), KP

10 |Wszystkie zatrzaski aparatéw i zaciskow osadzonych na szynie montazowej sg zamkniete i nieuszkodzone
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Uklad sterowania stycznikami pracujgcymi naprzemiennie

1

Pierwsze, po witgczeniu zasilania wytgcznikiem Q, nacisnigecie przycisku S1 powoduje witgczenie stycznika K1 i wystepuje
podtrzymanie tego stycznika

2

Wigczenie stycznika K1 powoduje wigczenie stycznika KP i wystepuje podtrzymanie stycznika KP

Nacisniecie przycisku S2, po pierwszym wigczeniu stycznika K1, powoduje wytgczenie stycznika K1, a stycznik KP pozostaje
wigczony

Ponowne nacisniecie przycisku S1 powoduje wigczenie stycznika K2 i wystepuje podtrzymanie stycznika K2 oraz wytgczenie
stycznika KP

Ponowne nacisniecie przycisku S2 powoduje wylgczenie stycznika K2

Nacisniecie przycisku S1, podczas gdy wigczony jest stycznik K1 lub K2, nie wywotuje reakcji uktadu

Lampka H1 (zielona) swieci, gdy wtgczony jest stycznik K1, lampka H2 (czerwona) swieci, gdy wtgczony jest stycznik K2

Uktad jest zabezpieczony wytgcznikiem B6

© |00 | N[O | O,

Odizolowane konce zyt przewoddéw nie wystajg z zaciskow na wiecej niz 3 mm

—_
o

Zaciski uktadu sg dokrecone z momentami sity podanymi w tabeli dostepnej na stanowisku egzaminacyjnym
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stanowiska

Rezultat 3: Wyniki pomiaréw parametréw cewki stycznika

Zdajgcy wpisat w tabeli 1:

1 |wartos¢ rezystancji zgodng ze stanem faktycznym (40 Q)

jednostke rezystancji odpowiednig do zapisanej wartosci (Q lub kQ)

2
3 |warto$¢ pradu pobieranego przez cewke stycznika zgodng ze stanem faktycznym (10 mA)
4

jednostke pradu odpowiednig do zapisanej wartosci (A lub mA)

Przebieg 1: Wykonywanie pomiaréw i uktadu sterowania stycznikami pracujagcymi naprzemiennie

Zdajgcy:

1 |uzywat przyrzadu dynamometrycznego do dokrecania zaciskéw silnika i aparatow

2 |odizolowywat zyly przewoddw wytgcznie przy uzyciu przyrzadu do $ciggania izolacji zgodnie z zasadami bhp

3 |[wykonywat pomiary rezystancji miernikiem ustawionym jako omomierz

4 wykonywat pomiary natezenia prgdu pobieranego przez cewke stycznika w stanie jego zatgczenia miernikiem ustawionym
jako amperomierz lub miliamperomierz

5 |kazdorazowo wigczat napiecie tylko po uzyskaniu zgody

6 |podtagczat przewody tylko przy odigczonym napieciu zasilajgcym

7 |uporzgdkowat stanowisko po zakonhczeniu pracy

Egzaminator

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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pltyta montazowa

350

szyna TH35 70

korytka grzebieniowe b

—

350

Rysunek 1. Rozmieszczenie elementéw na ptycie montazowej

Wiecej materialow na stro%tﬁgrgm gty.quaminZawodowv.info




