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Nazwa 
kwalifikacji:

Organizacja prac zwi zanych z eksploatacj rodków 
technicznych stosowanych w rolnictwie

Oznaczenie 
kwalifikacji: M.43

Numer zadania: 01
Kod arkusza: M.43-01-22.01-SG_zo

Wersja arkusza: SG

Lp. Elementy podlegaj ce ocenie/kryteria oceny

R.1

Rezultat 1: Wykaz czynno ci demonta owych wa ka atakuj cego - 
zapisane:   
(dopuszcza si  inne sformu owania ni  zapisane w schemacie oceniania, pod 
warunkiem ich poprawno ci merytorycznej)

R.1.1 Wymontowa  ko o po rednie.

R.1.2 Odgi podk adki zabezpieczaj ce i wykr ci osiem rub mocuj cych
obudow ysk wa ka atakuj cego do korpusu tylnego mostu.

R.1.3 Wkr ci równomiernie dwie ruby M12 w gwintowane otwory w obudowie
ysk wa ka atakuj cego i wyci gn  obudow ysk wa ka atakuj cego.

R.1.4 Wyj ostro nie obudow ysk wa ka atakuj cego wraz z wa kiem
atakuj cym z korpusu tylnego mostu, zdj  podk adki regulacyjne.

R.1.5 Wykr ci  dwie ruby M12 z obudowy ysk wa ka atakuj cego.
R.1.6 Odgi  podk adk  z bat  na wa ku atakuj cym.
R.1.7 Odkr ci  nakr tk yskow .
R.1.8 Zdj  podk adk  z bat , podk adk  i ko o nap dzaj ce.
R.1.9 Wycisn  wa ek atakuj cy z obudowy ysk wa ka atakuj cego.
R.2 Rezultat 2: Dobór podk adek regulacyjnych - zapisane: 

R.2.1 Wzór na obliczenie stosu podk adek: 
X = 0,3 + B + K + c

R.2.2 Warto  odchy ki B = 0,6
R.2.3 Warto  odchy ki K = 0,75
R.2.4 Warto  odchy ki c = -0,4

R.2.5 Obliczenia 
X = 0,3 +0,6 +0,75 – 0,4 = 1,25

R.2.6 Podk adka: 80.153.005; 0,10mm
R.2.7 Podk adka: 80.153.195; 0,15mm
R.2.8 Podk adka: 80.153.201; 0,50 mm
R.2.9 Podk adka: 80.153.201; 0,50 mm

R.3 Rezultat 3: Wykaz czynno ci monta owych  mechanizmu ró nicowego - 
zapisane:                   

R.3.1 Za  ko o talerzowe na lew  cz  obudowy mechanizmu ró nicowego.

R.3.2 Wkr ci  dwana cie rub mocuj cych ko o talerzowe.
R.3.3 Zabezpieczy ruby przed odkr ceniem za pomoc  drutu.

R.3.4 Za  mechanizm ró nicowy kompletny i skr ci  go za pomoc  dwunastu 
rub.

R.3.5 Sprawdzi , czy przy pokr caniu r  zamontowany podzespó  obraca si  bez 
zaci   i zgrzytów.

R.3.6 Zabezpieczy ruby przed odkr caniem za pomoc  drutu.

R.3.7
Zamontowa  pier cie  zewn trzny yska  30217 do lewej pokrywy 
mechanizmu ró nicowego oraz pier cie  zewn trzny yska  30219 do 
prawej pokrywy mechanizmu ró nicowego.

R.3.8 Zamontowa  pier cie  wewn trzny yska sto kowego 30217 do lewej 
cz ci obudowy mechanizmu ró nicowego.
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R.3.9 Zamontowa  pier cie  wewn trzny yska sto kowego 30219 do prawej 

cz ci obudowy mechanizmu ró nicowego.

R.3.10 Pod czy  sprz o po rednie do obudowy mechanizmu ró nicowego i 
za  pier cie .

R.4 Rezultat 4: Karta kontrolna prawid owo ci zaz bienia - zapisane: 

R.4.1 Unieruchomi  ko o atakuj ce.
R.4.2 Ustawi  czujnik na powierzchni pracuj cej z ba ko a talerzowego.

R.4.3 Poruszaj c ko em talerzowym, w granicach luzu, odczyta wskazania
czujnika.

R.4.4 Prawid owa warto  luzu powinna wynosi  0,18 ÷ 0,40 mm.

R.4.5 Ró nica pomiarów luzu mi dzyz bnego w kilku miejscach przy
unieruchomionym wa ku atakuj cym nie mo e przekracza   0,15 mm.

R.4.6 Pokry  tuszem z by ko a atakuj cego.
R.4.7 Przytrzymuj c r  wa ek atakuj cy obróci  ko em talerzowym.
R.4.8 Sprawdzi lady wspó pracy na z bach ko a talerzowego.

R.4.9 lady wspó pracy powinny u si symetrycznie na powierzchniach
roboczych z bów, na rodkach wysoko ci z bów i na 90% d ugo ci z bów.

R.4.10 Przy nieprawid owym ladzie wspó pracy z bów, nale y zmieni wzajemne
ustawienie kó  przez wymian  podk adek regulacyjnych.

R.5
Rezultat 5: Zamówienie na cz ci zamienne - zapisane: 
(kryterium zaliczone, je eli zdaj cy poda  jednocze nie: nazw  cz ci (mo e 
by  bez oznaczenia normy), nr katalogowy i liczb  sztuk)

R.5.1 Wa ek atakuj cy; 89.153.169; szt.1
R.5.2 Ko o talerzowe; 54.31.01.85; szt. 1
R.5.3 ysko 30219; 54.21.01.86; szt.1
R.5.4 ysko 30217; 89.153.158; szt. 1
R.5.5 ysko NJ 406, 54.31.01.32; szt. 1
R.5.6 ysko sto kowe 31312; 54.32.01.27; szt.2


