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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2025
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga prostych elementéw maszyn i urzadzen

Oznaczenie arkusza: MEC.06-01-25.06-SG
Symbol kwalifikacji: MEC.06

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka 2

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenielkryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Przygotowane stanowisko slusarskie z imadiem slusarskim

1

Stanowisko $lusarskie oczyszczone z opitkdw i innych zabrudzen

Imadto slusarskie oczyszczone z opitkdw i innych zabrudzenh

Wszystkie klucze na stanowisku $lusarskim oczyszczone ze smaru

Klucze na stanowisku slusarskim posegregowane wedtug typu

Klucze na stanowisku $lusarskim poukfadane rozmiarami od najmniejszego do najwiekszego

Wszystkie przyrzady pomiarowe utozone na bawetnianej szmatce

Dokrecone wszystkie sruby mocujgce imadto Slusarskie do stotu

o (Nl s~ WO|DN

Dokrecone wszystkie wkrety mocujgce szczeki imadta Slusarskiego

Rezultat 2: Przygotowane stanowisko wiertarki stotowej

1

Stanowisko wiertarskie oczyszczone z opitkdw i innych zabrudzen

Do stotu wiertarki stotowej zamocowane imadto maszynowe

Imadto maszynowe zamocowane dwiema Srubami

Dokrecone sruby mocujgce imadto maszynowe

W uchwyt wiertarski zamontowane wiertto 8,0

Ol |~ WOW|DN

Na stanowisku utozony pogtebiacz stozkowy o najwiekszej srednicy
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Wypetniona karta kontrolna

Uwaga: kryteria uznaje sie za spetnione, jezeli wpisane TAK lub NIE jest zgodne ze stanem faktycznym

1 |dot. wiersza 1

dot. wiersza 2

dot. wiersza 3

dot. wiersza 4

dot. wiersza 5

dot. wiersza 6

dot. wiersza 7

dot. wiersza 8

Ol N[O | M| O|DN

dot. wiersza 9
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o

dot. wiersza 10
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg przygotowywania stanowiska slusarskiego oraz wiertarskiego

Zdajgcy:

1 |stosowat rekawice ochronne podczas porzagdkowania stanowiska $lusarskiego

dobrat odpowiednie klucze pod wzgledem typu i rozmiaru do dokrecania potgczen srubowych imadta Slusarskiego

stosowat rekawice ochronne podczas oczyszczania stanowiska wiertarskiego

stosowat rekawice ochronne podczas przenoszenia imadta maszynowego

dobrat odpowiednie klucze pod wzgledem typu i rozmiaru do dokrecenia srub mocujgcych imadto maszynowe

postugiwat sie narzedziami zgodnie z ich przeznaczeniem

podczas wykonywania zadania dbat o porzagdek w miejscu pracy

oI N[Ol WOWDN

podczas wykonywania zadania segregowat odpady

Egzaminator

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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