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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2014
EGZAMINACYIJNA KRYTERIA OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2013

Nazwa kwalifikacji: Organizacja robot zwigzanych z budowa i eksploatacja sieci gazowych
Oznaczenie arkusza: B.23-01-14.08

Oznaczenie kwalifikacji: B.23

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Kod egzaminatora Numer PESEL zdajacego* Num§r
stanowiska

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Zmiana

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

£
.2
E 2
Z 5
s
w2

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1. Polaczony przewéd PR 100 SDR 11

1 powierzchnia zgrzewu jest gladka bez widocznego spienienia, a rowek pomigdzy wyptywkami nie sigga ponizej zewnetrznych
powierzchni taczonych elementow

potaczony przewod ma taczng dhugosé 1,00 m + 0,02 m

potaczony przewod sktada si¢ z dwoch odcinkdéw — jednego o dlugosci 0,4 m + 0,01 m i drugiego o dtugosci 0,6 m = 0,01 m

na potagczonym odcinku rur widoczna wyptywka zgrzanego elementu o szerokosci od 5,6 mm do 8,2 mm
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przewody potaczone osiowo

Rezultat 2. Wyniki obliczen hydraulicznych przylacza gazowego

1 |zapotrzebowanie na gaz: 3,3 m’/h + 0,2 m*/h

obcigzenie obliczeniowe: 3,3 m’/h £ 0,2 m*/h

srednica przewodu: 40 mm

dtugos¢ rzeczywista: 9 m

dtugos$¢ obliczeniowa: 9,9 m

jednostkowa strata cisnienia: 0,40 Pa/m % 0,20 Pa/m

N (N[N bW

calkowita strata ci$nienia: 3,96 Pa + 0,50 Pa
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Rezultat 3. Wyniki obliczen hydraulicznych gazociagu zasilajacego

1

zapotrzebowanie na gaz: 34 m*/h + 1,0 m*/h

obciazenie obliczeniowe: 41,5 m’/h+ 1,0 m*/h

srednica przewodu: 90 mm

dtugos¢ rzeczywista: 300 m

dlugos¢ obliczeniowa: 330 m

jednostkowa strata cisnienia: 0,9 Pa/m + 0,2 Pa/m

N (N0 W

calkowita strata ciSnienia: 297 Pa + 3,0 Pa

Rezultat 4. Wykaz dokumentéw do odbioru koncowego przylacza gazowego do budynku
Uwaga: Sformutowania zapisane w wykazie mogq by¢ rownoznaczne

1

projekt budowlany z oryginalnymi uzgodnieniami wraz z naniesionymi przez projektanta zmianami

2 | zgloszenie zamiaru budowy / pozwolenie na budowg

3 |o$wiadczenie o prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane

4 |karta technologiczna zgrzewania / instrukcja technologiczna spawania WPS

5 |powykonawcza inwentaryzacja geodezyjna (w przypadku istnienia map numerycznych w postaci cyfrowej)

6 |szkice powykonawcze i protokoly z prob szczelnosci

7 |karty kontrolne zgrzewow / wydruki ze zgrzewarek

8 |lista zgrzewow / dziennik robdt spawalniczych

9 deklara’cje zgodnos’ci, swiadectwa jakos'(fi .materiak')w wbudowanych lub deklaracja zgodnosci wykonawcy sieci gazowej lub
protokot odbioru punktu red. / pom. powyzej 10 m’/h

10 oswiadczenie kierownika budowy o zgodnosci wykonania robot budowlanych z projektem (warunkami pozwolenia na budowe,

obowigzujacymi przepisami) oraz o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy

Strona 3 z 4

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Numer

stanowiska

Przebieg 1: Wykonywanie fragmentu sieci gazowej PE 100 SDR 11
Uwaga: Po informacji od przewodniczgcego ZNCP o gotowosci zdajgcego do zgrzewania nalezy ocenic¢ sposob jego przeprowadzenia tj. czy:

1 |odttuscil ptyte grzejna i oczyscit strug

2 |zamontowal w uchwytach zgrzewarki odcinki przewodu z zachowaniem ich osiowos$ci

3 sfrezowatl (wystrugal) powierzchnie czotowe rur tak, ze po dosunigciu ewentualna szczelina miedzy obiema cze¢$ciami nie
przekroczyta 0,5 mm

4 | dostosowat czas nagrzewania do grubosci $cianki rury: 70+120 s

5 |dostosowat czas przestawiania do grubos$ci $cianki rury: max 6 s

6 dostosowal czas chtodzenia do grubosci $cianki rury: minimum 10 min (jezeli zdajacy nie wyjgl polaczonego przewodu ze
zgrzewarki po uptywie 10 min, to egzaminator zaleca jego wyjecie i zalicza spelnienie kryterium)
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imig i nazwisko data i czytelny podpis
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