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Nazwa kwalifikacji: Organizacja proceséw wytwarzania wyroboéw odziezowych
Oznaczenie kwalifikacji: MOD.11

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
] . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 120 minut. MOD.11-01-23.06-SG

EGZAMIN ZAWODOWY

Rok 2023 2019
CZESC PRAKTYCZNA

PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajgcego

1.

2

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

swoéj numer PESEL,

oznaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 10 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie egzaminacyjne

Firma odziezowa realizujgca strategie zréwnowazonego rozwoju przygotowata propozycje spodnicy mini na
sezon wiosna-lato adresowanej do nastolatek i miodych kobiet. Spddnice wykonane bedg z bawetny
organicznej w pieciu kolorach z palety barw nadchodzgcego sezonu. Firma ma globalny zasieg.
Zaplanowano produkcje spédnic w duzych ilosciach w rozmiarach: XS, S, M, L i XL.

Opracuj dokumentacje procesu produkcji spodnic damskich. Do opracowania dokumentacji wykorzystaj
rysunek modelowy, opis modelu, rysunek kompletu elementéw spddnicy z tkaniny zasadniczej dla jednego
rozmiaru oraz warunki techniczno-organizacyjne firmy odziezowej, ktorej zlecono uszycie spodnic.
Sporzadz plan kampanii reklamowej wprowadzenia spédnic na rynek globalny.

Rysunek modelowy spédnicy damskiej

Opis modelu spédnicy damskiej

Spodnica damska wykonana z jednokolorowej bawetny organicznej. W przodach odszyte kieszenie klinowe.
Worki kieszeniowe wykonane z tkaniny zasadniczej. W tyle naszyte kieszenie naktadane. Goéra kieszeni
wykonczona obrebem podwaojnym. Na $rodku przodu i tytu szew. W przodzie zapiecie na zamek z listewka.
Gora spaodnicy wykonczona paskiem krojonym do podkroju i naszytymi podtrzymywaczami. Spodnia czes¢
paska obrzucona overlockiem. Wiloty kieszeni w przodach, géra kieszeni naktadanych i elementy spodniego
paska wzmocnione wktadem klejowym. Wszystkie szwy montazowe zaprasowane o krawedziach tgcznie
obrzuconych overlockiem. Szwy montazowe, wloty kieszeni, zamek, kieszenie naktadane, pasek podwadjnie
stebnowane. Dét spodnicy wykoriczony podwdjnym obrebem.
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Komplet elementéw spoédnicy z tkaniny zasadniczej dla jednego rozmiaru
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1. Przdd 6. Listewka

2. Tyt 7. Podtrzymywacz

3. Spodni worek kieszeniowy 8. Pasek — prawy przdd
4. Wierzchni worek kieszeniowy 9. Pasek — lewy przéd
5. Kieszen naktadana 10. Pasek — tyt

Warunki techniczno-organizacyjne firmy odziezowej

WARUNKI ORGANIZACYJNE FIRMY ODZIEZOWEJ

Dziat przygotowania produkcji wyposazony jest w komputerowy system przygotowania produkciji
odziezy z modutem do tworzenia optymalnych uktadéw kroju oraz ploter.

Krojownia. W krojowni oprécz maszyn krojczych znajduje sie klejarka tasmowa do podklejania
elementéw wyrobu.

Szwalnia. Produkcja odziezy przeprowadzona jest systemem organizacyjnym —
potok z zsynchronizowanymi zespotami obrébkowymi.

WARUNKI TECHNICZNE — WYKAZ MASZYN | URZADZEN

Przegladarka

Warstwowarka

Krajarka reczna z nozem pionowym

Krajarka reczna z nozem tarczowym

Maszyna krojcza tasmowa

Przyrzad z igtg wiertniczg do oznaczania punktéw wewnetrznych na wykrojach

Metkownica

Klejarka taSmowa

©O® N |01 A~ W I =

Stebndéwka ptaska

10. Stebnéwka ptaska dwuigtowa

11. Overlock 3 — nitkowy

12. Dziurkarka odziezowa

13. Guzikarka

14. Rygléwka

15. Zelazko-elektryczno-parowe

16. Manekin prasowalniczy
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegaé bedzie 6 rezultatow:
— karta przygotowania tkaniny do rozkroju;
— karta pracy w krojowni;
— karta pracy w szwalni — wykonanie elementéw sktadowych;
— karta organizacji procesu produkcyjnego w szwalni;
— karta znakowania spédnic damskich;
— plan kampanii reklamowej wprowadzenia spddnic do sprzedazy.
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Tabela 1. Karta przygotowania tkaniny do rozkroju

Rodzaj materiatu odziezowego

Ocena jakosci materiatu odziezowego przed rozkrojem

Nazwa maszyny do
organoleptycznej oceny
jakosci materiatu

Zakres organoleptycznej kontroli jakosci przeprowadzonej przez
brakarza

Warstwowanie tkaniny

Rysunek sposobu
warstwowania

Z oznaczeniem prawej
strony materiatu

Opis sposobu
warstwowania

Nazwa maszyny do
warstwowania

Propozycja uktadu szablonéw spédnic damskich z tkaniny zasadniczej

Rodzaj uktadu
szablonow
(wymienic¢ co najmniej
3 rodzaje)

Uzasadnienie wyboru — cechy ukiadu
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Tabela 2. Karta pracy w krojowni

Krojenie

Nazwa etapu rozkroju Nazwa maszyny lub urzadzenia do rozkroju

Kontrola jakosci wykrojow

Rodzaj/metoda KJ Sposob przeprowadzenia KJ

Znakowanie wykrojow

Punkty montazowe, ktére nalezy oznaczy¢ na wykrojach | Zastosowane urzadzenia i przyrzady
przodu i tytu spédnicy. do znakowania
Tyt
Wewnetrzne
punkty
montazowe
Tyt
Zewnetrzne
punkty Przéd
montazowe )
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Klejenie elementéw spoédnicy

Nazwa elementu spodnicy

Technika klejenia

Nazwa maszyny do klejenia

Numerowanie wykrojow

Cel numerowania

Nazwa urzadzenia

Tabela 3. Karta pracy w szwalni — wykonanie elementow sktadowych

Lp.

Chronologiczne zestawienie zabiegow i czynnosci
(liczba wierszy w tabeli nie jest rownoznaczna z liczbg zabiegow i czynnoSci)

Zespot obréobkowy - Przody (kieszenie klinowe, zamek)
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Zespot obrobkowy - Kieszenie naktadane

Zespot obréobkowy - Tyty
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Tabela 4. Karta organizacji procesu produkcyjnego w szwalni

Metoda organizacji produkcji

Cechy metody - uzasadnienie wyboru
(wymieni¢ co najmniej 3 cechy)

Karta operacji technologicznej uszycia i naszycia kieszeni na tyt spédnicy

Wezet technologiczny Rysunek przekroju z oznaczeniem kolejnych zabiegow
technologicznych

Wykaz elementéw

Wykaz zabiegéw

Tabela 5. Karta znakowania spédnic damskich

Oznaczenie gotowego wyrobu odziezowego

Rodzaj

. Opis zawartych informacji
oznaczenia

Miejsce przymocowania etykiety
i wszywek

Etykieta
jednostkowa

Wszywka
informacyjna
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Tabela 6. Plan kampanii reklamowej wprowadzenia spédnic do sprzedazy

Charakterystyka
firmy

Cel dziatan
promocyjnych

Charakterystyka
produktu

Adresat dziatan
promocyjnych

Wykaz mediéw reklamowych z uwzglednieniem marketingu bezposredniego

Media reklamy Formy/srodki reklamy
(co najmniej dwa rézne rodzaje (co najmniej dwa rézne rodzaje form/Srodkéw reklamy dla kazdego
mediéw) wymienionego medium)

Reklama bezposrednia
(co najmniej jedna forma marketingu bezposredniego)
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