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CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen
Oznaczenie kwalifikacji: MG.17

Wersja arkusza: SG

Czas trwania egzaminu: 60 minut

MG.17-SG-23.06

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
Rok 2023

CZESC PISEMNA PODSTAWAZF:)I:C;GRAMOWA

Instrukcja dla zdajacego

1.

2.

Nookw

®

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 12 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.
Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swdéj numer PESEL*,

— wpisz swojg date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajgcy sie z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac¢ 1 punkt.

Aby zdaé czes¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZ| dtugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujgcy
ukfad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

|
|
|

(a] | [8] | [€] | [B]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wtasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajgca jej literg — np., gdy wybrates odpowiedz
11A”:

W G| D

Staraj sie wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli sie pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktorg uwazasz za poprawna, np.

COIRCRECEN |

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyte$ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzites wszystkie dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamietaj, ze oddajesz przewodniczagcemu zespotu nadzorujgcego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$¢

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie 1.
Na przedstawionej ilustracji, cyfrg 1 oznaczony jest

A. wielowypust.
B. sworzen.

C. wpust.
D. kofek.
Zadanie 2.

Na ilustracji przedstawiono przektadnie zebatg

A. Srubowa.
B. stozkowa.
C. rodznicowa.
D. planetarng.
Zadanie 3.

Ktore sprzegto przedstawiono na ilustracji?

A. Podatne.

B. Sztywne.

C. Samonastawne.

D. Bezpieczenstwa.
Zadanie 4.

Ktére urzadzenie transportowe przedstawiono na ilustrac;ji?

Ciegnik z tancuchem ogniwowym.
Ciegnik z tancuchem sworzniowym.
Przenosnik z tancuchem ogniwowym.
Przenosénik z tancuchem sworzniowym.
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Zadanie 5.

W procesie montazu, w ktérym bedg uczestniczy¢ pracownicy o nizszych kwalifikacjach, stosuje sie metode

A. z catkowitg zamiennoscig czesci.

B. z czesSciowg zamiennoscig czesci.

C. zindywidualnym dopasowaniem czesci.

D. z obrébka wedtug wymiaru czesci wspétpracujgcej.
Zadanie 6.

Do montazu sruby przedstawionej na ilustracji nalezy zastosowaé

A. wkretak krzyzakowy PZ3.
B. wkretak krzyzakowy PH3.
C. Kklucz trzpieniowy kwadratowy.
D. klucz trzpieniowy szesciokatny.
Zadanie 7.
Srednica nitad [mm] | 2,5 3 3,5 4 5 6 8
Srednica otworu 1,1 d lecz nie wiecej niz d*°°

O jakiej srednicy nalezy wykonac¢ otwor pod nit o Srednicy 6 mm? Skorzystaj z danych w tabeli.

A. 6,0 mm
B. 6,1 mm
C. 6,5mm
D. 6,6 mm
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Zadanie 8.

=y PN X

Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3. Rysunek 4.

Na ktérym rysunku przedstawiono zigcze przylgowe ze spoing brzezng?

A. Narysunku 1.

B. Na rysunku 2.

C. Narysunku 3.

D. Narysunku 4
Zadanie 9.

Prawidtowe zamocowanie przedmiotu w uchwycie monterskim powinno

A. powodowac odksztatcenia w miejscach przytozenia sit.
B. powodowa¢ odksztatcenia na powierzchniach dociskowych.
C. zapewnia¢ szybkie zamocowanie i odmocowanie przedmiotu.
D. zapewnia¢ przenoszenie drgan w pracy uktadu przedmiot-narzedzie.
Zadanie 10.
1 2
i
]

3 4

Na przedstawionej ilustracji uszczelnienie ttoczyska oznaczono cyfrg

oo w>
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Zadanie 11.

Oblicz wymiary graniczne srednicy watka o wymiarze nominalnym N =78 mm, wykonanego w tolerancji
IT=0,028, gdzie odchytka gérna es =0 um, a odchytka dolna ei=—-0,028 mm.

A. A=77,928; B= 78,000

B. A=77,972;B=78,000

C. A=77972;B=178,028

D. A=78,000; B=78,028
Zadanie 12.

Podczas wykonywania operacji frezowania, przedmiotéw obrabianych nie mocuje sie

A. bezposrednio na stole frezarki.

B. w podzielnicy uniwersalnej.

C. wimadle maszynowym.

D. na stole magnetycznym.
Zadanie 13.

Na ilustracji przektadni obiegowej koto satelitarne oznaczono cyfrg

A1
B. 2
C. 3
D. 4
Zadanie 14.

Przy montazu prowadnic przykrecanych w pierwszej kolejno$ci nalezy

pokry¢ czesci wspotpracujgce olejem lub smarem.

sprawdzi¢ ptaskosc i prostoliniowos¢ powierzchni ustalajgcych.
przykreci¢ prowadnice i doskroba¢ powierzchnie wspoétpracujgce.
przykreci¢ prowadnice i przeszlifowac powierzchnie wspétpracujace.

oo Wy
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Zadanie 15.

_
|ZZZ
! N

Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3. Rysunek 4.

Na ktérym rysunku przedstawiono sposob zabezpieczenia potgczen gwintowych przed samoczynnym
odkrecaniem za pomocg podktadki sprezystej?

A. Narysunku 1.

B. Na rysunku 2.

C. Narysunku 3.

D. Narysunku 4.
Zadanie 16.

Na ktérej ilustracji przedstawiono krociec?

A. Nailustracji A.
B. Nailustracji B.
C. Naiilustracji C.
D. Na ilustracji D.

Zadanie 17.
Przed montazem uszczelek gumowych na watku nalezy

skreci¢ uszczelnienie.

zwilzy¢ uszczelki olejem.
posmarowac uszczelki kreda.
przeprowadzic¢ probe szczelnosci.

oo Wy
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Zadanie 18.
Poprawnos¢ montazu tozysk tocznych na wale weryfikuje sie poprzez sprawdzenie

A. czystosci fozyska i watka.

B. czy czesci sg wolne od korozji.

C. stanu czopa watu, na ktérym osadzono tozysko.

D. cichobieznosci i rownomiernosci pracy zespotu.
Zadanie 19.

M

llustracja 1. llustracja 2. llustracja 3.

Na ktorej ilustracji przedstawiono prawidtowe utozenie przewodéw hydraulicznych?

A. Naiilustracji 1.

B. Nailustracji 2.

C. Naiilustracji 3.

D. Naiilustracji 4.
Zadanie 20.

Q 19 20 1‘ 30 40 6 & 7
. ,[,|]||||||||||'|.|ll|||1|'4'I.f|£|PI|'|Iilll1ﬂ|i|.izlitllﬁlrptlol.loléw“llw

Wskazanie suwmiarki przedstawionej na ilustracji wynosi

A. 20,10 mm
B. 16,10 mm
C. 1410 mm
D. 11,10 mm
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Zadanie 21.
i
llustracja 1. llustracja 2. llustracja 3. llustracja 4.

Na ktorej ilustracji przedstawiono wiertto do metalu z chwytem stozkowym Morse'a zakornczonym ptetwg?

A. Naiilustracji 1.

B. Na ilustracji 2.

C. Naiilustracji 3.

D. Na ilustracji 4.
Zadanie 22.

Dziatania w procesie eksploatacji maszyn, zwigzane z ich obstugg w zakresie przegladéw i konserwacji,
dotyczg

A. demontazu, weryfikacji, regeneracji i montazu.

B. regulacji, czyszczenia, konserwacji i uzupetniania ptynow.

C. regulacji, konserwacji, pomiaréw bezposrednich i diagnostyki.

D. doboru obiektow technicznych, regulacji i uzupetniania ptynow.
Zadanie 23.

Do wykonania potgczenia gwintowego, w ktérym nalezy zagwarantowaé odpowiednie naprezenie wstepne,
nalezy zastosowac klucz

dynamometryczny.

jednostronny zamkniety.
trzpieniowy czotowy czopikowy.

z elastycznym fgcznikiem uchwytu.

oo w>
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Zadanie 24.
Zmiane sktadu chemicznego warstwy wierzchniej ptaskownika stalowego powoduje

A. korozja.

B. tarcie suche.

C. zabrudzenie olejem.

D. zmeczenie materiatu.
Zadanie 25.

W celu okreslenia aktualnego stanu technicznego maszyny nalezy przeprowadzic¢ przeglad

A. okresowy.

B. sezonowy.

C. ponaprawczy.

D. diagnostyczny.
Zadanie 26.

Powierzchnie prowadnic maszyn zabezpiecza sie przed korozjg poprzez

A. umycie wodg i malowanie.

B. czyszczenie szczotkg druciang.

C. przesmarowanie ich olejem maszynowym.

D. posmarowanie naftg i osuszenie gorgcym powietrzem.
Zadanie 27.

Na ilustracji przedstawiono wat napedowy

A. z kotem pasowym i zebatym.

B. z dwoma kotami tancuchowymi.

C. z kotem zebatym i wielowypustem.

D. z wielowypustem i kotem pasowym.
Zadanie 28.

Na ilustracji przedstawiono srube z tbem

y

ptaskim. ' \

¢ VAL
czopkowym. v ,

soczewkowym.

SO w»
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Zadanie 29.
Podzespotem przedstawionym na ilustraciji jest

A. pompa zebata.

B. silnik rotacyjny.

C. pompa Srubowa.

D. przekfadnia srubowa.
Zadanie 30.

Do konserwaciji tozysk tocznych pracujgcych w wysokich temperaturach nalezy zastosowac

A. olej mineralny.

B. smar wapniowy.

C. smar miedziowy.

D. wazeline techniczna.
Zadanie 31.

Urzadzenie przedstawione na ilustracji stosuje sie do

A. mycia.

B. smarowania.

C. piaskowania.

D. przedmuchiwania.
Zadanie 32.

Czopy watdw regeneruje sie poprzez

A. Kklejenie.

B. toczenie.
C. lutowanie.
D. napawanie.
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Zadanie 33.
Z powierzchni odnawianej ostony tokarki przed jej malowaniem nalezy usungc¢

A. tluste plamy i posmarowac nafts.

B. starg powtoke i posmarowac nafta.

C. starg powtoke i wygtadzi¢ powierzchnie.

D. starg powtoke, odttusci¢ i zmatowi¢ powierzchnie.
Zadanie 34.

Podczas uzytkowania piaskarki przedstawionej na ilustracji nalezy zatozy¢

A. rekawice i okulary ochronne.

B. okulary i maske przeciwpytowa.

C. maske przeciwpytowg i rekawice ochronne.

D. kombinezon, rekawice i hetm przeciwpytowy.
Zadanie 35.

I i ] ! 1 [

Rysunek 3. Rysunek 4.

Na ktorym rysunku przedstawiono fragment tancucha ogniwowego stosowanego w przektadni tancuchowe;j?

oo w>

Na rysunku 1.
Na rysunku 2.
Na rysunku 3.
Na rysunku 4.
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Zadanie 36.

lle wolnej powierzchni nalezy zapewni¢ operatorowi podczas instalowania nowej maszyny?

A. Do 1m?

B. Powyzej4 m?

C. Przynajmniej 2 m?

D. Maksymalnie 4 m?
Zadanie 37.

Jakg nazwe nosi metoda dotyczgca badania szczelnosci zbiornika, polegajgca na napetnieniu zbiornika
sprezonym gazem i zanurzeniu go w wodzie przy jednoczesnym obserwowaniu, gdzie pojawiajg sie banki?

A. Mydlanych baniek.
B. Pecherzykowa.

C. Zanurzeniowa.

D. Nafty i kredy.

Zadanie 38.
Ktorych czynnosci nie obejmuje codzienna konserwacja maszyn?

A. Wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych.

B. Smarowania elementow i zespotéw wedtug instrukcii.

C. Wykrywania przyczyn zwiekszenia gtosnosci pracy maszyny.

D. Uzupetniania srodka smarujgcego przed uruchomieniem maszyny.
Zadanie 39.

Na ilustracji przedstawiono hamulec

A. mechaniczny.

B. pneumatyczny.

C. hydrokinetyczny.

D. elektromagnetyczny.

Zadanie 40.
Podczas montazu potgczenia wciskowego nie nalezy

A. wttacza¢ czopa watu w otwor piasty.

B. centrowac ustawienie elementow zigcza.

C. wprowadzaé oprawy na czop poprzez przytozenie sity poosiowe;j.

D. zabezpieczaé potgczenia poprzez wbicie klina pomiedzy czop a piaste.
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