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CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa oprzyrzgdowania odlewniczego
Oznaczenie kwalifikacji: MTL.01

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajacy
Czas trwania egzaminu: 180 minut. MTL.01-01-23.06-SG
EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2023 PODSTAWAZPOI:SGRAMOWA

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- o0znaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

5. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

7.  Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgto$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

w

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2020

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj zgodnie z rysunkiem 1 ptytke do wyciggania i obijania modeli.
Do wykonania ptytki wykorzystaj blache stalowg o wymiarach 90,5x70,5x5 mm.

Nastepnie wykonaj pomiary wykonanej ptytki na podstawie rysunku 2, a uzyskane wyniki pomiarow zapisz

w tabeli.

Narzedzia, przyrzady, urzadzenia, materiaty niezbedne do wykonania zadania znajdujg sie na stanowisku

egzaminacyjnym.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepiséw bezpieczenstwa i higieny

pracy oraz ochrony srodowiska.

Po zakonczeniu zadania uporzadkuj stanowisko pracy.

Tabela zalecanych wymiarow otworéw pod gwinty metryczne
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Gwint Metryczny M
Oznaczenie Skok gwintu P Srednica wiertta
gwintu [mm] [mm]
M6 1 5,0
M8 1,25 6,8
M10 1,5 8,5
M12 1,75 10,2
Strona2z5
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Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic
2. Krawedzie otworow stepic fazg okoto 0,2x45°
Rysowat Sprawdzit Zatwierdzit Data |Masa Materiat
0,224 kg S235JR

Ptytka do wyciggania i obijania modeli

Rysunek 1

Podziatka
1:1

Arkusz

A4

Rysunek 1. Plytka do wyciggania i obijania modeli
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Rysowat

Sprawdzit

Zatwierdzit

Data

Masa

0,224 kg

Materiat
S235JR

Ptytka do wyciggania i obijania modeli

Rysunek 2

Podziatka
11

Arkusz
A4

Rysunek 2. Wymiary plytki do wyciggania i obijania modeli
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 2 rezultaty:

— ptytka do wyciggania i obijania modeli,

— wyniki pomiaréw ptytki do wyciggania i obijania modeli - tabela
oraz
przebieg wykonywania ptytki do wyciggania i obijania modeli.

Tabela. Wyniki pomiaréw plytki do wyciggania i obijania modeli

Oznaczenie . .
wymiaru na Wymiar Jednostka miary
rysunku 2

A mm

B mm

C mm

D mm

E mm

F mm

G mm

H mm

| mm
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