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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2025
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie prostych wyrobow z drewna i materiatéw drewnopochodnych

Oznaczenie arkusza: DRM.03-01-25.06-SG
Symbol kwalifikacji: DRM.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka 2

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Element pionowy przygotowany do montazu

Uwaga: Rezultat nalezy ocenic po zgtoszeniu Przewodniczacemu ZN, przez podniesienie reki, gotowosci przez zdajgcego:
1) po wykonaniu trasowania: Kryteria R.1.1, R.1.2 oraz
2) po wykonaniu gniazd i otworéw: Kryteria R.1.3 do R.1.10 (zdajgcy zgtosi gotowos$¢ dwukrotnie podnoszgc reke)

1

Osie gniazd na zawieszki wytrasowane w odlegtosci 50 mm od gérnej krawedzi elementu z doktadnoscig £ 1 mm

Osie gniazd na zawieszki wytrasowane w odlegtosci 54 mm od gérnej krawedzi elementu z doktadnoscig £ 1 mm

Gtebokos¢ gniazd na zawieszki: 12 mm z dokfadnoscig £ 2 mm

Rozstaw osi otworéw @4 wzgledem osi otworu centralnego: 96 mm z doktadnoscig £ 2 mm

Osie gniazd na wkrety @4 znajdujg sie w jednej linii w odlegtosci 100 mm od gérnej krawedzi elementu z doktadnoscig + 2 mm

(o) 1NN B4 BN I >N IR OV T B \ S}

Otwory @4 réwnolegle do pionowej osi symetrii elementu z doktadnoscig + 2 mm

Rozstaw osi gniazd @2 na haczyki: po 75 mm w obie strony od osi otworu centralnego lub po 75 mm od bocznych krawedzi
elementu z doktadnoscig + 2 mm

Osie gniazd @2 na haczyki w odlegtosci 30 mm od dolnej krawedzi elementu z doktadnoscig + 2 mm

Osie gniazd na zawieszki w odlegtosci 50 mm od gérnej krawedzi elementu z doktadnoscig £ 1 mm

10

Otwory @4 fazowane od strony tbow wkretow
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Element poziomy przygotowany do montazu

Uwaga! Rezultat nalezy ocenic¢ po uzyskaniu informacji od przewodniczgcego ZN o zgfoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny. Podstawg oceny
poprawnosci wymiarowej: Rysunek 3

1 |Dlugos¢ elementu: 280 mm z doktadnoscig = 2 mm

Rozstaw osi gniazd @3 wzgledem osi otworu centralnego: 96 mm z dokfadnoscig + 2 mm

Osie gniazd @3 réwnolegle do poziomej osi symetrii elementu z doktadno$cig + 2 mm

Osie gniazd @3 znajdujg sie w srodku grubosci elementu z dokfadnoscig + 2 mm

Gtebokosc gniazd @3 wynosi 20 mm £+ 2 mm

Dtugosc¢ skoséw w elemencie wynosi 56 mm z doktadnoscig £ 2 mm

Goérna i dolna krawedz sfazowana

Wszystkie ptaszyzny elementu wyszlifowane

O o N[N

Ptaszczyzny elementu bez wgniecen

—_
o

Bez linii traserskich

Rezultat 3: Zmontowana poétka na klucze

1 |Element poziomy przykrecony wkretami 4x70 do elementu pionowego

Element poziomy zamocowany w odlegtosci 10 mm od krotszych bokéw elementu pionowego z doktadnoscig £ 1 mm

t by wkretow 4x70 zrownane z tylng powierzchnig elementu poziomego

Potgczenie elementow poétki gtdwnej bez szczelin wigkszych niz 0,5 mm

Zawieszki zamocowane wkretami 4x16

Kotnierz zawieszki nie wystaje ponad tylng ptaszczyzne elementu pionowego

Haczyki zamocowane ustawione w pozycji pionowej

Haczyki wkrecone stabilnie na petng dtugos¢ gwintu

Ol N[fo|loO|m~|W|DN

Element poziomy zamocowany do elementu pionowego pod kgrem prostym z doktadnoscig + 2 mm na dtugosci 100 mm

—_
o

Ptaszczyzny elementéw czyste, bez wgniecen
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie pétki na klucze

zdajgcy:

1 |wykonat w kolejnoéci: pitowanie elementdw, pitowanie skoséw, fazowanie, wiercenie gniazd i otworéw

zmontowat elementy poftki

do trasowania wykorzystywat przyrzady traserskie

sprawdzit poprawnos¢ montazu elementoéw pofki

podczas pracy na obrabiarce i/lub elektronarzedziami zachowywat bezpieczng odlegtosé dioni od narzedzia skrawajgcego

(o270 &) I A ~ N IR GV I B \O)

sprawdzit wizualnie stan techniczny obrabiarki i/lub elektronarzedzi, narzedzi i przyrzadow

7 podczas pracy na obrabiarce i/lub elektronarzedziami uzywat srodkéw ochrony osobistej: okulary, ochronniki stuchu,
maseczke przeciwpytowg

8 |oczyscit potke na klucze i pozostawit na stanowisku

9 |w czasie pracy utrzymywat tad i porzgdek na stanowisku prac

10 |po zakonczeniu zadania uporzgdkowat stanowisko pracy, wyrzucit odpady do przeznaczonego na ten cel pojemnika

Egzaminator

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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6 |wkret4x16 4 metal 16 @4
5 |wkret 4x70 3 metal 70 D4
4 |haczyk Z-422 G4 3 kpl. |metal 35 28 | 12
3 |zawieszka 16.607 2 metal 42 40 | 10
2 | element poziomy 1 tarcica iglasta kl. | 280 | 100 20
1 | element pionowy 1 |tarcica iglasta kl. | 300 | 200 20
Lp. Nazwa elementu ilos¢ sztuk materiat o sl B Uwagi
Wymiary
Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe: Nr rysunku:
Paotka na klucze 300x200x120 2
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Nazwa wyrobu Wymiary gabarytowe Nr rysuniy
Element pionowy 300x200x20 3
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Mazwa wyrobu: Wymiary gabaryiowe; M rysunku:
Element poziomy 280x100x20 4
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