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Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen
Oznaczenie arkusza: MEC.03-02-24.06-SG

Symbol kwalifikacji: MEC.03

Numer zadania: 02

Wersja arkusza: SG

EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2024
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Kod osrodka 2

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Zdemontowana przektadnia mechaniczna

Uwaga: Nalezy sprawdzi¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny oraz uzyskaniu zgody przewodniczgcego ZN.

1 |pierscien osadczy jest zdemontowany i odttuszczony

zebatka napedowa jest zdemontowana i odttuszczona

Sruby pokrywy sg odttuszczone

beben sprzegta jest oczyszczony

tancuch jest zdemontowany

watek wielowypustowy jest zdemontowany z przektadni

N | oo~ ODN

pozostate czesci przekfadni sg niezdemontowane
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Karta produktu

Uwaga: Nalezy sprawdzi¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny oraz uzyskaniu zgody przewodniczgcego ZN.
Kontroli wymiaru w Kkryterium R.2.3 nalezy wykonac przyrzgdem zdajgcego. W wykonanym pomiarze réznica wpisanego wymiaru egzaminatora
i zdajgcego nie powinna przekraczac¢ 0,17 mm

1 |w pozycji 1 podkreslony rodzaj tancucha: zgodny ze stanem faktycznym

w pozycji 2 podkreslony typ przektadni: zgodny ze stanem faktycznym

w pozycji 3 wpisany wymiar zgodny ze stanem faktycznym

w pozycji 4 wpisana liczba zebow kota napedzajgcego zgodna ze stanem faktycznym

w pozycji 5 wpisana liczba zebow kota napedzanego zgodna ze stanem faktycznym

w pozycji 6 wpisana wartos¢ przetozenia zgodna ze stanem faktycznym

W pozycji 7 wpisana liczba zebow kota tancuchowego napedowego zgodna ze stanem faktycznym

w pozycji 8 podkreslony rodzaj wielowypustu: zgodny ze stanem faktycznym

O |l N[Ooo|lOo | ™| W |DN

w pozycji 9 wpisany rozmiar klucza 8

—_
o

w pozycji 10 wpisany moment dokrecenia srub 5,5 Nm
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Karta danych tozyska

Uwaga: Nalezy sprawdzi¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny oraz uzyskaniu zgody przewodniczgcego ZN.
Kontroli wymiarow w kryteriach od R.3.3 do R3.5 nalezy wykonac przyrzgdem zdajgcego. W wykonanych pomiarach réznice wpisanych wymiaréow
egzaminatora i zdajgcego nie powinny przekraczac¢ 0,06 mm

1 |w pozycji 1 podkreslony typ tozyska: zgodny ze stanem faktycznym

2 |w pozycji 2 podkreslone rozwigzanie konstrukcyjne: zgodne ze stanem faktycznym

3 |w pozycji 3 wpisany wymiar zgodny ze stanem faktycznym

4 |w pozycji 4 wpisany wymiar zgodny ze stanem faktycznym

5 |w pozycji 5 wpisany wymiar zgodny ze stanem faktycznym

Rezultat 4: Zamontowane tozysko

Uwaga: Nalezy sprawdzi¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny oraz uzyskaniu zgody przewodniczgcego ZN.

1 |zamontowano tozysko 6002 2RS

2 |tozysko przylega do dolnej ptaszczyzny obudowy

3 |wewnetrzny pierscien fozyska obraca sie bez oporéow

Rezultat 5: Zmontowana przektadnia mechaniczna

1 |wszystkie czesci wchodzgce w sktad przektadni zostaty zamontowane

2 |koto tancuchowe napedowe zostato zabezpieczone pierscieniem osadczym

3 |podczas obrotu bebnem sprzegta koto tancuchowe napedowe obraca sie w sposéb ptynny
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stanowiska

Przebieg 1: Naprawa i konserwacja przekladni mechanicznej

Zdajgcy:

1 |zdemontowat elementy przektadni zgodnie z Instukcjg demontazu

poluzowat sruby przed demontazem pierscienia osadczego

stosowat szczypce do demontazu pierécieni osadczych

stosowat okulary ochronne

korzystat z tulei montazowej dobranej do srednicy zewnetrznej tozyska

nasmarowat wewnetrzne elementy przektadni

stosowat klucz dynamometryczny podczas dokrecania srub pokrywy

stosowat rekawice ochronne

Ol N[O | M| O|DN

uporzadkowat stanowisko po wykonaniu zadania

Egzaminator

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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