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Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen
Oznaczenie arkusza: MEC.03-01-24.06-SG

Symbol kwalifikacji: MEC.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2024
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Kod osrodka 2

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Ostona

Uwaga: Nalezy sprawdzi¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny oraz uzyskaniu zgody przewodniczagcego ZN

1

wysokos¢ miesci sie w przedziale 99-101

odlegtos¢ osi otworéw @6 od czota ostony miesci sie w przedziale 19,7-20,3

rozstawienie osi otworéw @4 miesci sie w przedziale 23,7-24,3

odlegtos¢ osi otworu @6 od zewnetrznej krawedzi profilu miesci sie w przedziale 7,8-8,2

ostre krawedzie sg stepione
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otwory wykonane w jednej $ciance ostony

Rezultat 2: Lacznik katowy

Uwaga: Nalezy sprawdzi¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego gofowoSci do oceny oraz uzyskaniu zgody przewodniczgcego ZN

1

rozstawienie osi otworéw @4 tgcznika jest zgodne z rozstawem otworéw w ostonie

2

otwory @4,2 majg stepione z obu stron tgcznika krawedzie

3

stepiono ostre krawedzie tgcznika

4

szerokos¢ fgcznika miesci sie w zakresie 49,4-50 mm

Rezultat 3: Zmontowany zespo6t ostony oswietlenia stanowiska

1

tacznik katowy zamocowany po wewnetrznej stronie ostony

krawedzie tgcznika sg réwnolegte i prostopadte do osi ostony

nity wypetniajg rownomiernie catg powierzchnie otwordw, nie posiadajg pekniec

2
3
4

mozliwy jest swobodny montaz oprawy zarowki w otworze @28 tgcznika
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Numer
stanowiska

Rezultat 4: Karta pomiarowa

Uwaga: kryteria nalezy uznac za spetnione, jezeli w wykonanych pomiarach (tym samym przyrzgdem pomiarowym) réznice wymiaréw egzaminatora i
wpisanych przez zdajgcego nie przekraczajg £0,1 mm;

1 |wymiar A zgodny ze stanem faktycznym

2 |\wymiar B zgodny ze stanem faktycznym

3 |[wymiar C zgodny ze stanem faktycznym

4 \wymiar D zgodny ze stanem faktycznym

Przebieg 1: Wykonanie elementéw i montazu zespotu ostony oswietlenia stanowiska

Zdajgcy:

1 |przed cieciem lub pitowaniem profil stalowy zamocowat w imadle

przed wierceniem sprawdzit dziatanie i ustawienie wiertarki

podczas wiercenia uzywat okularéw ochronnych

oczyscit krawedzie otwordéw przed procesem nitowania

zamocowat ostone w imadle w sposéb zapewniajgcy bezpieczne wykonanie procesu nitowania

postugiwat sie nitownicg zgodnie z zasadami eksploatacji

zachowywat porzgdek w miejscu pracy podczas wykonywania zadania

O | Nl WODN

uporzgdkowat stanowisko pracy po wykonaniu zadania

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunki dla egzaminatora:
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[oF

. miejsce osadzenia poz.4

Uwaga: otwory @4,2 w ostonie wykonaé¢ podczas montazu

4. | Oprawa zarowki z gwintem E14 1
3. | Nity zrywalne @4=10 4
2. | Lacznik katowy 50x50x2 1
1. | Oslona (profil 80=x80=2x100) 1
Poz. Nazwa czesci szt
Nazwa zespolu Nr rys
Zespol ostony oswietlenia stanowiska 1.00
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Uwagi: Ostre krawedzie stepic
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Materiat Gatunek
Nazwa czesci Katownik 50x50x2 $235JR
tacznik katowy 7jj5<¢ Numer rysunku

1.01
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Uwagi-
1. Ostre krawedzie stepic¢

80

2. 4 otwory @4, 2 wykonac przenoszac wymiary z facznika kafowego na Scianke oslony podczas montazu
3. Wymiary nietolerowane wykonac zgodnie z tabelg wymiaréw swobodnych nietolerowanych IT14

Nazwa czesci
Ostona

Materiat Gatunek
Profil 80x80x2 S$235JR
llos¢ Numer rysunku
1 1.02

Wiecej materiatéw na stro%tﬁgggm Zstv.quaminZawodowv.info




