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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACIEW ZAWODZIE

Rok 2016

KRYTERIA OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja robét zwigzanych z budowa i eksploatacjg sieci gazowych

Oznaczenie arkusza: B.23-01-16.01
Oznaczenie kwalifikacji: B.23
Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzen

Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer PESEL zdajgcego*

Numer
stanowiskal

* w przypadku braku numeru PESEL — seriai numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgey spemnif
kryteriumalbo N, jezdli
nie speinis

Rezultat 1: Parametry projektowe gazociagu r ozdzielczego niskiego cisnienia, zapisane w tabeli 2

Odcinek 5-3, kolumna 3: 20

Odcinek 4-3, kolumna 3: 40

Odcinek 3-2, kolumna 3: 100

Odcinek 2-1, kolumna 3: 120

Odcinek 5-3, kolumna 5: 550
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Odcinek 4-3, kolumna5: 110

\l

Odcinek 3-2, kolumna5: 220

Odcinek 2-1, kolumna5: 110

Odcinek 4-3, kolumna 7: 5 oraz odcinek 3-2 kolumna 7:5

10

Catkowita strata cisnieniaw gazociggu rozdzielczym, kolumna 8: 2530

Strona2z5

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Numer
stanowiska

Rezultat 2: Elementy wyposazenia ciagu redukcyjnego, zapisane w tabeli 3

Numer na schemacie 1: kurek kulowy albo armatura odcingjaca, albo kurek, albo armatura

Numer na schemacie 2: filtr przeciwpytowy albo filtr

Numer na schemacie 3: manometr roznicowy abo manometr

Numer na schemacie 5: manometr tarczowy z kurkiem manometrycznym albo manometr z kurkiem, albo manometr

1
2
3
4 Numer na schemacie 4: reduktor z zaworem szybko zamykajagcym albo reduktor i zawér szybko zamykajacy
5
6

Numer na schemacie 6: wydmuchowy zawdr upustowy albo zawoér wydmuchowy, albo zawdr bezpieczenstwa

Numer na schemacie 7: przewdd upustowy z zaworem odcingjacym abo przewod wydmuchowy z zaworem odcinajgcym, albo zawor

! odpowietrzagjacy

8 |Numer na schemacie 8: zasuwa albo armatura odcingjaca, albo armatura

Rezultat 3: Wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy dotyczace czynnosci napelniania paliwem odcinka gazociagu rozdzielczego niskiego cisnienia,
zapisane w tabeli 4
Dopuszcza sie stosowanie innych sformufowari pod warunkiemich poprawnosci merytorycznej

1 |Pozycja 1. innych prac eksploatacyjnych

Pozycja 2. wstrzymaé

Pozycja 3. wyladowan atmosferycznych

2
3
4 |Pozycja 4. strefe zagrozenia wybuchem
5 |Pozycja5. robocze

Strona3z5

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Numer
stanowiska

Rezultat 4: Odcinek gazociagu §redniego cisnienia PE 100 SDR 11 DN 25

Wizualnie widoczna usunicta warstwa utleniona z powierzchni tagczonej rury z obydwu stron mufy, swiadczaca o czynnosciach zwigzanych

1 z przygotowaniem rur do zgrzewania (czyszczenie mechaniczne)

2 Wizuahie widoczna usunicta warstwa utleniona z powierzchni taczong rury przy zaslepce, swiadczaca o czynnosciach zwigzanych
Z przygotowaniem do zgrzewania (czyszczenie mechaniczne)

Widoczne optyczne wskazniki procesu zgrzewania po zgrzaniu mufy

Widoczne optyczne wskazniki procesu zgrzewania po zgrzaniu zaslepki

Zaznaczona pisakiem gtebokos¢ wsuniecia na gazociagu przy obu zewngtrznych powierzchniach mufy

Zaznaczona pisakiem glebokos¢ wsuniecia przy zewnetrzne krawedzi zaslepki

N[ o | oA~ W

Wykonany odcinek gazociaggu ma przebieg zgodny z rysunkiem

8 [Wykonany odcinek gazociagu mawymiary zgodne z rysunkiem, z tolerancjg £2 cm

Przebieg 1: Przebieg procesu zgrzewania elektr oopor owego
Uwaga! Nalezy ocenié¢ po zgfoszeniu przez zdajgcego gotowosci do wykonania pofgczenia

Zdajacy

1 |przemyt chusteczkami powierzchnie zgrzewane /zewnetrzne rur i wewnetrzne ksztattek/ przed montazem

2 |miat zatozone rekawice podczas zgrzewania €l ektrooporowego

3 |po wykonaniu zadania uporzadkowat stanowisko pracy i oczyscit narzedzia

0 2 1.0 7= o
imi¢ i nazwisko data i czytelny podpis
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PE 100 SDR 11 DN 25

C25 EC 25
( -
L 40,0 _J_ 40,0 ,I

UWAGA: wymiary podane w cm do osi elementow
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