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Nazwa Organizacja i wykonywanie prac zwigzanych z eksploatacja maszyn, urzadzen i
kwalifikacji instalacii okretowvch

Oznaczenie

kwalifikacji: MG.32

Numer zadania: Q1

Kod arkusza: MG.32-01-22.06-SG

Wersja arkusza: SG

L.p. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Wykaz przewidywanych uszkodzen powodujacych niewtasciwg prace chtodni

RA . ;
prowiantowej

R.1.1 Niewtasciwie ustawiony Termostatyczny Zawoér Rozprezny

R.1.2 Uszkodzony Termostatyczny Zawor Rozprezny

R.1.3 Brudny lub uszkodzony filtr termostatycznego zaworu rozpreznego

R.1.4 Za mato czynnika (freonu) w systemie (chtodniczym)

R.2 Rezultat 2: Wykaz czynnosci prowadzacych do lokalizacji przewidywanych uszkodzen

R.2.1 Sprawdzi¢ ustawienie Termostatycznego Zaworu Rozpreznego

R.2.2 Sprawdzi¢ poprawno$¢ pracy Termostatycznego Zaworu Rozpreznego

R.2.3 Sprawdzi¢ stan filtra termostatycznego zaworu rozpreznego

R.2.4 Sprawdzi¢ ilos¢ czynnika (freonu) w systemie (chtodniczym)

R.3 Rezultat 3: Wykaz czynnosci prowadzacych do usuniecia przewidywanych uszkodzen i opis
) czynnosci zapobiegajacych podobnym uszkodzeniom

R.3.1 Wyregulowa¢ Termostatyczny Zawér Rozprezny

R.3.2 Wymieni¢ Termostatyczny Zawér Rozprezny

R.3.3 Wymieni¢ filtr termostatycznego zaworu rozpreznego

R.3.4 Dodaé czynnik do systemu

R.3.5 Systematyczne sprawdzanie ustawienia Termostatycznego Zaworu Rozpreznego

R.3.6 Systematyczna kontrola poprawnosci pracy Termostatycznego Zaworu Rozpreznego

R.3.7 Systematyczna kontrola czystosci filtra termostatycznego zaworu rozpreznego

R.3.8 Systematycznie sprawdzac ilo$¢ czynnika (freonu) w systemie (chtodniczym)

Rezultat 4: Wykaz narzedzi, materiatlow i czesci zamiennych niezbednych do usuniecia

K& uszkodzen

R.4.1 Komplet kluczy ptaskich i oczkowych

R.4.2 Komplet wkretakow

R.4.3 Zestaw do odzysku freonu

R.4.4 Pompa prézniowa

R.4.5 Butla z freonem

R.4.6 Termostatyczny Zawor Rozprezny

R.4.7 Filtr termostatycznego zaworu rozpreznego

Rezultat 5: Wydruk zaktadek Panel kontrolny oraz Schemat symulatora chtodni
prowiantowej z odpowiednio ustawionym przetagcznikiem oraz odpowiednimi zaworami

B recznymi ustawionymi we wilasciwej pozycji i przeptywem freonu oraz wody chiodzacej oraz
praca sprezarki chtodniczej
R.5.1 Wydruk zaktadki schemat z otwartymi zaworami nr 1 (8 sztuk wedtug wzoru) prawidtowo pracujgcej
T chtodni prowiantowej uruchomionej w trybie automatycznym
R5.2 Wydruk zaktadki schemat z zamknietym zaworem nr 2 (1 sztuka wedtug wzoru) prawidtowo

pracujgcej chtodni prowiantowej uruchomionej w trybie automatycznym

Wydruk zaktadki schemat ze sprezarkg chtodniczg pracujacg z 50% lub 100% wydajnoscig (1
RS5.3 parametr wedtug wzoru oznaczony z6ttym koétkiem z czarng obwddka, opisany cyfrg 3)

Wydruk zaktadki schemat z zamknietym zaworem nr 4 (1 sztuka wedtug wzoru) prawidtowo
R.5.4 pracujacej chtodni prowiantowej uruchomionej w trybie automatycznym (Zamkniety zawor
obejsciowy pompy wody morskiej)

R.5.5 Wydruk zaktadki panel kontrolny z czasem odszraniania ustawionym na 16 godz.

Rezultat 6: Wydruk ustawien termostatéw komor chtodniczych li Il oraz presostatow
R.6 niskiego i wysokiego cisnienia oraz presostatu réznicowego z odpowiednio ustawionymi
temperaturami oraz ci$nieniami

R.6.1 Temperatura na termostacie w komorze nr 1 ustawiona na -20° C (1 parametr wedtug wzoru)

R.6.2 Temperatura na termostacie w komorze nr 2 ustawiona na +4° C (1 parametr wedtug wzoru)
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R.6.3 Ustawiona réznica temperatur w komorze nr 1 wynosi +4° C (1 parametr wedlug wzoru)

R.6.4 Ustawiona réznica temperatur w komorze nr 2 wynosi +3° C (1 parametr wedtug wzoru)

R65 Cisnienie zabezpieczajgce na presostacie wysokiego cisnienia ustawione na 2,2 MPa, (1 parametr
o wediug wzoru)

R6.6 Cisnienie wtaczenia sprezarki na presostacie niskiego ci$nienia ustawione na 0,4 MPa, (1 parametr
o wediug wzoru)

R6.7 Réznice na presostacie niskiego ci$nienia powodujgcg wytgczenie sprezarki ustawione na 0,3
o MPa, (1 parametr wedtug wzoru)

R.6.8 Cisnienie na presostacie réznicowym ustawione na 0,05 MPa, (1 parametr wedtug wzoru)
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