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CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych
Symbol kwalifikacji: MEC.05

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajacy
Czas trwania egzaminu: 120 minut. MEC.05-01-24.06-SG
EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2024 PODSTAWAZPOI:SGRAMOWA

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- o0znaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

5. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

7.  Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgto$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

w

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne
Wykonaj obrébke sworznia ze stozkiem w dwdch operacjach o numerach: 10 i 20.

Operacja 10

Operacje 10 wykonaj na tokarce konwencjonalnej zgodnie ze szkicem technologicznym do operaciji 10.

Uwaga: Gotowo$¢ do wykonania obrobki zgtos przewodniczgcemu ZN. Po uzyskaniu zgody przystap
do wykonania procesu obrobki skrawaniem.

Zamocuj w imaku tokarki noze do wykonania operacji 10. Nawiertak i wiertto zamocuj w uchwytach
wiertarskich przed wykonywaniem odpowiednich zabiegow.

Przeprowadz obrébke zgodnie ze szkicem technologicznym do operac;ji 10.

Po zakohczeniu obrébki pozostaw obrabiarke w stanie uniemozliwiajgcym jej przypadkowe uruchomienie,
zdemontuj narzedzia, zakonserwuj foze tokarki i uporzadkuj stanowisko pracy.

Wykonaj pomiary i uzupenij pozycje od 1 do 4 w karcie pomiarowej.

Zgtos przewodniczgcemu ZN zakonczenie pracy na tokarce konwencjonalnej.

Operacja 20

Operacje 20 wykonaj na tokarce sterowanej numerycznie zgodnie ze szkicem technologicznym do operacji
20 oraz programem NC 00020. Program jest przygotowany w formie elektronicznej oraz drukowanej
i wprowadzony do sterownika tokarki.

Wybierz w sterowniku tokarki CNC program o nazwie O0020. Sprawdz poprawno$¢ dziatania programu.
Zamocuj w uchwycie tokarki pétfabrykat wykonany w operacji 10 i przygotuj obrabiarke do obrébki.

Zamocowany néz do obrébki powierzchni zewnetrznej oraz wiertto ma wprowadzone wartosci korekcyjne
w sterowniku tokarki. Ustal i wprowadz do sterownika tokarki wartos¢ przesuniecia punktu zerowego
przedmiotu obrabianego. Zamocuj n6z do wykonania rowka w gtowicy narzedziowej na pozycji wynikajgcej
z programu obrobki NC.

Wykonaj pomiar wartosci korekcyjnych zamocowanego narzedzia i wprowadz je do sterownika tokarki.

Uwaga: Zgtos przewodniczgcemu ZN gofowoSc¢ uruchomienia tokarki w trybie pracy automatycznej.
Po uzyskaniu zgody przeprowadz obrobke w trybie AUTOMATYCZNYM w opcji SINGLE BLOCK — blok
po bloku.

Po zakonczeniu obrdbki pozostaw obrabiarke w stanie uniemozliwiajgcym jej przypadkowe uruchomienie
i uporzadkuj stanowisko pracy. Wykonaj pomiary i uzupetnij pozycje od 5 do 9 w karcie pomiarowej. Zgtos
przewodniczgcemu ZN zakonczenie pracy na tokarce sterowanej numerycznie.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy, zwigzanych
z uzytkowaniem obrabiarek skrawajgcych do metali.

Wykonany sworzen ze stozkiem i arkusz egzaminacyjny pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym.
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Szkic technologiczny do operacji 10
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Ostre krawedzie stepi¢
Operacja | Nazwa przedmiotu Stanowisko MategaA+6
10 Sworzen ze stozkiem Tokarka konwencjonalna AW2017A
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Szkic technologiczny do operacji 20
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Punkt zerowy przedmiotu obrabianego

Ostre krawedzie stepi¢
Operacja | Nazwa przedmiotu Stanowisko MategaA’fﬁ
20 Sworzen ze stozkiem Tokarka sterowana numerycznie AW2017A

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegaé¢ beda 3 rezultaty:

— tokarka sterowana numerycznie przygotowana do obrobki,
— sworzeh ze stozkiem,

— karta pomiarowa

oraz

przebieg wykonania sworznia ze stozkiem.
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Karta pomiarowa
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. Zmierzony wymiar wykonanego Wymiar po obrobce
p. sworznia ze stozkiem miesci sie w tolerancji
L Wymlar[rr:]?n;ysunku . tozkiem * S tol ..
[mm] wykonania **
1 2 3 4
Operacja 10
1. | $rednica rowka @25 _o TAK NIE
2. | $rednica czopa sworznia @32 _q> TAK NIE
3. |dlugosc¢ czopa sworznia 19 _g» TAK NIE
4. |gtebokos¢ otworu 20 *95 TAK NIE
Operacja 20
5. |$rednica otworu @8 *01 TAK NIE
6. |srednica rowka @20 "0 TAK NIE
7. |s$rednica sworznia @33 _¢2 TAK NIE
8. |dlugosc czopa sworznia 32 +0,2 TAK NIE
dtlugos¢ sworznia mierzona od
9. czopa do koncowej krawedzi 42 * 05 TAK NIE

*

nalezy wpisa¢ wynik pomiaru wykonanego sworznia ze stozkiem
** w zaleznosci czy wymiar wykonanego sworznia ze stozkiem miesci sie¢ w podanych na rysunku
granicach tolerancji, nalezy podkresli¢ wtasciwg odpowiedz
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