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Nazwa P tworst ¢ ] ) . .
kwalifikacji: rzetworstwo wytworow papierniczyc
Oznaczenie

kwalifikacji AU.58

Numer zadania: Q1

Kod arkusza:  AU.58-01_21.06
Wersja arkusza: SG

Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

R.1 Rezultat 1: Karta technologiczna zaméwienia (Tabela 1)

R.1.1 podany rodzaj/ nazwa wyrobu i rodzaj tektury: arkusze tektury falistej trzywarstwowej

R.1.2 podana ilos¢ arkuszy: 180 000 sztuk

R.1.3 podane wymiary arkuszy: 740 x 1200 mm

scharakteryzowana tektura falista: fala E, wysokos¢ fali 1,4 mm, wspétczynnik pofalowania
R.1.4 1,24. Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zdajgcy wymieni co najmniej 2 cechy z
oczekiwanych

podany rodzaj kleju do klejenia tektury dwuwarstwowe;j i Srednie jego zuzycie: klej

R.1.5 . . 2
skrobiowy, zuzycie - 6 g/m* tektury

podany rodzaj kleju do przyklejania arkuszy zewnetrznej warstwy ptaskiej i sSrednie jego

R.1.6
zuzycie: klej POW, zuzycie - 4 g/m” tektury

R17 podane parametry papieru na warstwe ptaskg (liner): gramatura 140 g/m2, testliner
" dwuwarstwowy, szer. zwoju 3000 mm

R18 podane parametry papieru na warstwe pofalowang (fluting): gramatura 100 g/m2,
" makulaturowy, szer. zwoju 3000 mm

R19 podane parametry arkuszy na zewnetrzng warstwe ptaskg: gramatura 170 g/m2, wymiary
" arkusza 740 x 1200 mm, kraftliner z powtokg pigmentowg

R.1.10 Jwpisana metoda produkcji: arkusz na zwdj

R.2 Rezultat 2: Schemat blokowy produkcji arkuszy tektury falistej

uwzglednione w schemacie:

R.2.1 sprawdzenie stanu materiatbw w magazynie

R.2.2 przygotowanie kleju skrobiowego

R.2.3 wytworzenie dwuwarstwowej tektury falistej

R.2.4 ciecie wzdtuzne wstegi tektury dwuwarstwowej

R.2.5 przygotowanie kleju POW

R.2.6 sklejanie tektury dwuwarstwowej z arkuszami warstwy wierzchniej

R.2.7 przekrawanie poprzeczne tektury na arkusze

R.2.8 badanie parametréw jakosci tektury falistej

R.2.9 uktadanie arkuszy na paletach i transport do klienta

R.2.10 [|operacje zapisane sg w kolejnosci technologicznej

R.3 Rezultat 3: Zapotrzebowanie materiatowe (Tabela 2)

wpisane odpowiednio:

R.3.1 dtugos¢ wstegi papieru na wewnetrzng warstwe ptaskg (lineru): 57 240 m

R.3.2 masa papieru na wewnetrzng warstwe ptaskg (lineru): 24 040,8 kg

R.3.3 dtugosc¢ wstegi papieru na warstwe pofalowang (flutingu): 70 977,6 m

masa papieru na warstwe pofalowang (flutingu): 21 293,28 kg. Kryterium nalezy uznac za

R.3.4 spetnione rowniez, jezeli podana masa mieSci sie w przedziale 21 200 + 21 400 kg

R.3.5 ilos¢ zadrukowanych arkuszy warstwy pokryciowej: 190 800 sztuk

R.3.6 masa zadrukowanych arkuszy warstwy pokryciowej: 28 803,168 kg

R3.7 masa roztworu kleju skrobiowego: 1030,32 kg. Kryterium nalezy uznac za spetnione
o rowniez, jezeli podana masa miesci sie w przedziale 1025,0 +1035,0 kg
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masa mieszanki suchej kleju skrobiowego: 206,064 kg. Kryterium nalezy uznac za

R.3.8 spetnione rowniez, jezeli podana masa miesci sie w przedziale 205,0 + 207,0 kg
masa kleju POW: 677,722 kg. Kryterium nalezy uznac za spetnione rowniez, jezeli podana
R.3.9 e . ]
masa miesci sie w przedziale 674,0 + 681,0 kg
R.3.10 [ilo&¢ palet: 159 sztuk
R.4 Rezultat 4: Dob6r maszyn i urzadzen do poszczegoélnych etapow produkcji (Tabela 3)
Dobrane do wymienionych etapow produkcji — nazwy maszyn/ urzgdzen lub do
wymienionych maszyn i urzadzen nastepujgce etapy produkcji:
R.4.1 do przygotowania kleju skrobiowego: mieszalnik do przygotowania kleju skrobiowego
R.4.2 do przygotowania kleju POW: mieszalnik do dyspersji wodnych kleju POW
R43 do wytworzenia arkuszy trzywarstwowej tektury falistej: instalacja do produkcji
o trzywarstwowej tektury falistej metodg arkusz na zwaj
RA44 do wytworzenia dwuwarstwowej tektury falistej oraz do ciecia wzdtuznego: tekturnica do
o produkcji tektury falistej dwuwarstwowej o szerokosci 3000 m z sekcjg nozy wzdtuznych
do przyklejania arkuszy zewnetrznej warstwy ptaskiej do dwuwarstwowe;j tektury falistej:
sklejarka dwuwarstwowej tektury falistej z arkuszami zewnetrznej warstwy ptaskie;j i
R.4.5 podajnik arkuszy papieru na zewnetrzng warstwe ptaskg. Kryterium nalezy uznac za
spetnione rowniez, jezeli zdajgcy nie wskaze podajnika arkuszy papieru na zewnetrzng
warstwe ptaskg
RA46 do przekrawania trzywarstwowej tektury falistej na arkusze: przekrawacz poprzeczny tektury
o na arkusze
R.4.7 do ukfadania arkuszy na paletach i owijania ich taSmag: urzgdzenie do owijania tasma
R.5 Rezultat 5: Dobér aparatéw/ urzadzen pomiarowych do badanych wlasciwosci
Dobrane do oznaczania:
R.5.1 gramatury: waga laboratoryjna
wilgotno$ci: suszarka laboratoryjna i waga laboratoryjna
R.5.2 Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli jest wymienione przynajmniej jedno z urzgdzen
R.5.3 odpornoséci na przepuklenie: aparat Mullena
R.5.4 grubosci: grubosciomierz z ptaskg stopa
R.5.5 odpornos$ci na przebicie: aparat z glowicg przebijajacg w ksztatcie ostrostupa trojkagtnego
R5.6 odpornoéci na zgniatanie ptaskie (FCT): prasa do oznaczen wytrzymatosciowych z
o wymiennymi szczekami i odpowiednimi wykrojnikami
R 5.7 odpornoéci na zgniatanie kolumnowe (ECT): prasa do oznaczen wytrzymatosciowych z

wymiennymi szczekami i odpowiednimi wykrojnikami
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