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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2017
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2016

Nazwa kwalifikacji: Formowanie, suszenie i wypalanie pélfabrykatow ceramicznych
Oznaczenie arkusza: A.03-01-17.06

Oznaczenie kwalifikacji: A.03

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Numer

. 2 ; *
Kod osrodka Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Okragla czarka na stopce

1

Okragta czarka

Wysokos¢ czarki 6-8 cm

Srednica gorna 10-12 cm

Grubos¢ $cianki: 0,5-1,5 cm

Dowolne ryty na powierzchni zewngtrznej czarki

Ryty na calej powierzchni zewnetrznej czarki

Doklejona stopka

Gtadka i rowna powierzchnia wewngtrzna czarki
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Gtladka krawedz czarki

Rezultat 2: Metryczka

Wpisane:

1

Nazwa uformowanego przedmiotu: okragta czarka na stopce lub okragta czarka lub czarka

Wymiary uformowanego przedmiotu: - wysoko$¢ 6-8 cm (co najmniej zapisany liczbowo wymiar, bez jednostki i bez tolerancji)

Wymiary uformowanego przedmiotu: - §rednica gorna 10-12 cm (co nagjmniej zapisany liczbowo wymiar, bez jednostki i bez tolerancji)

Wymiary uformowanego przedmiotu: - grubos¢ $cian 0,5-1,5 cm (co najmniej zapisany liczbowo wymiar, bez jednostki i bez tolerancji)

Rodzaj uzytej masy ceramicznej: masa plastyczna

Technika recznego formowania: modelowanie metodg szczypania lub inna technologicznie poprawna (m.in.. z wateczkow)

Technika zdobienia: rytowanie

R[N |n| K| W]

Zdobienie wykonano: radetkiem, igtg, waltkiem gumowym do odgniatania faktur lub stemplem
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Numer

stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie okraglej czarki na stopce

1 |Zdajacy dobrat $rodki ochrony osobistej (co najmniej zatozyt fartuch ochronny)

Zdajacy rozmiescit zgromadzone niezbedne narzedzia i mase plastyczna — zgodnie z zasadami bhp, ochrony przeciwpozarowej oraz

2 . ;
ergonomii na stanowisku pracy

3 |Zdajacy przygotowal kulke masy wielko$ci pomaranczy lub formowat wateczki masy

4 |Zdajacy nadawat kuli ruch okr¢zny i wygniatat kciukiem wnetrze czarki lub sklejat kolejne warstwy wateczkow

5 |Zdajacy przygotowal wateczek masy na stopke

6 |Zdajacy potaczyt stopke z czarka, uzywajac kleju ceramicznego (ptynna masa plastyczna, szlikier)

Zdajacy wyrownat i wygladzil powierzchni¢ czarki (Scianki czarki, brzeg/krawedz czarki, stopke i dno czarki — co najmniej jedna
powierzchnig¢ lub krawedz)

8 |Zdajacy wykonat ryty na zewnetrznej powierzchni czarki

9 |Zdajacy uzywat do rytowania radetka / iglty / watka gumowego / stempla

10 |Zdajacy oczyscit narzgdzia formierskie i uporzadkowal stanowisko pracy

EGZamINator ... e ettt

imie i nazwisko data i czytelny podpis

Strona3z3

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info






