
Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info 

Wi cej materia ów na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info 

 
Nazwa 
kwalifikacji: Organizacja i kontrolowanie procesów technologicznych w przemy le chemicznym

Oznaczenie 
kwalifikacji: A.56

Numer zadania: 01

Kod arkusza: A.56-01-lucz1

Lp. Elementy podlegaj ce ocenie/kryteria oceny

R.1 Rezultat 1:  Karta technologiczna

R.1.1

Równanie zachodz cej reakcji chemicznej:

R.1.2
Rodzaj katalizatora i jego umiejscowienie w instalacji przemys owej: Katalizator miedziowy na elu 
krzemionkowym, umieszczony w reaktorze (w rurach, w rurach reaktora)

R.1.3 Temperatura i ci nienie mieszaniny wprowadzonej do reaktora: 170-250 °C oraz 0,1-0,2 MPa 

R.1.4 Sposób zapobiegania zbyt gwa townemu przebiegowi redukcji: dodanie  aniliny

R.1.5 Sposób ch odzenia reaktora:  cyrkuluj cy no nik ciep a

R.1.6 Temperatura gazów opuszczaj cych reaktor:  maksymalnie 350°C

R.1.7
Wykaz punktów kontroli podstawowych parametrów procesowych: - spr arka: ci nienie 35 MPa, - reaktor: 
temperatura mieszaniny  (170-250°C) oraz ci nienie 0,1-0,2 MPa

R.1.8

Wykaz urz dze  stosowanych w procesie technologicznym: spr arka, wymiennik ciep a, odparowywacz, 
zbiornik naporowy, reaktor rurowy, kocio  parowy, pompy, ch odnice, separator, odstojnik - kryterium nale y 
uznac za spe nione, je li jest podanych co najmniej 6 pozycji

R.1.9
Metoda oczyszczania surowej aniliny: 
Destylacja pod zmniejszonym ci nieniem

R.1.10

Zasady magazynowania aniliny: 
Oryginalne, oznakowane opakowania, w magazynie cieczy truj cych, palnych, wyposa onym w instalacj  
wentylacyjn  i elektryczn  w wykonaniu przeciwwybuchowym, na twardym pod u, w mo liwie niskiej 
temperaturze. Opakowania nape nione do 90% ich obj to ci. Na terenie magazynu obowi zkowo 
przestrzegany jest zakaz palenia, spo ywania posi ków, u ywania otwartego ognia i narz dzi iskrz cych - 
kryterium nale y uzna  za spe nione, je li s  podane co najmniej 3 pozycje

R.2 Zapotrzebowanie na surowce niezb dne do wyprodukowania 1 tony aniliny
wpisane:

R.2.1
Proporcja uwzgl dniaj ca odpowiednio: nitrobenzen -123 g               wodór -  3x2=6 g          anilina -     93 g
Nale y uwzgl dni  proporcje wyra one w innych jednostkach - je li obliczone warto ci s  zgodne ze 
stechiometri  lub inne zapisy, które umo liwiaj  obliczenie masy nitrobenzenu potrzebnego do 
wyprodukowania 1 t aniliny

R.2.2
Masa nitrobenzenu potrzebna do wyprodukowania 1 tony aniliny przy wydajno ci 98%:  1350 kg lub 1349,6 
kg (nale y uwzgl dni  inne zaokr glenia poprawnie wyliczonej warto ci)

R.2.3 Liczba kmoli nitrobenzenu: 11
R.2.4 Zu ycie wodoru w kmolach: 110
R.2.5 Zu ycie wodoru w kg: 220
R.3 Schemat blokowy 

R.3.1 substratami wyj ciowymi s :  nitrobenzen, anilina oraz wodór

R.3.2 spr anie (je li ze schematu wynika, ze dotyczy wodoru) lub spr ony wodór. 
Nale y przyzna  punkty, je li  jako substrat oznaczono na schemacie spr ony wodór.

R.3.3 ogrzewanie - je li ze schematu wynika, e dotyczy wodoru
R.3.4 odparowanie
R.3.5 redukcja
R.3.6 ch odzenie
R.3.7 oddzielanie (separacja) lub inne, merytorycznie poprawne okre lenia tego procesu
R.3.8 produkt: anilina

R.3.9 zastosowane prawid owe oznaczenia graficzne surowców (wodór i nitrobenzen w kó kach) oraz 
produktu (anilina w trójk cie)

wpisane odpowiednio:

uwzgl dnione w schemacie (lub wynika ze schematu):

NO2 NH2

+ 3 H2 +  2 H2O


