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Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie proceséw przetwarzania drewna
Oznaczenie kwalifikacji: AU.50

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 180 minut. AU.50-01-22.01-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2022
CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWAZF:E?G RAMOWA

Instrukcja dla zdajacego

1.

2

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

swoj numer PESEL,

- oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$¢

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie egzaminacyjne

Zaktad produkcyjno-ustugowy przyjat zamowienie na wykonanie 100 sztuk szafek nocnych, ktorych widok
ogoélny przedstawiono na rysunku 1. Wyposazenie zaktadu umozliwia realizacje wszystkich operacji

wykonawczych szafki i jej montaz.

[ L

Rys. 1. Szafka nocna — widok ogdiny

Opracuj dokumentacje wykonania przez zaktad szuflad do 100 szafek nocnych.

Opracowanie dokumentacji obejmuije:

- wykonanie rysunku wykonawczego boku szuflady w podziatce 1:1 lub 1:2,

- opracowanie schematu przebiegu procesu technologicznego wykonania szuflady do szafki nocne;j,
Zz wykorzystaniem Tabeli 3.

- obliczenie normy zuzycia materiatow podstawowych potrzebnych do wykonania dna i czota szuflady do
szafki nocnej z wykorzystaniem Tabeli 4.

- opracowanie zapotrzebowania na materiaty podstawowe niezbedne do wykonania dna i czota na
100 sztuk takich szuflad z wykorzystaniem Tabeli 5.

Opis techniczny szafki nocnej:

Nazwa wyrobu: Szafka nocna

1. Wymiary gabarytowe: | 500 x 450 x 380 mm

2. Przeznaczenie: Szafka nocna wchodzi w sktad kompletu mebli
sypialnianych i stuzy do przechowywania drobnych
przedmiotow.

3. Podzespoly i elementy szafki

. Korpus

Sciana boczna 2 szt. 480 x 330 x 20 mm

wieniec gorny 1 szt. 450 x 380 x 20 mm

wieniec dolny 1 szt. 360 x 330 x 20 mm

listwa cokotowa 1 szt. 360 x 80 x 20 mm

Sciana tylna 1 szt. 410 x 390 x4 mm

prowadnice drewniane 2 szt. 280 x 30/10 x 16/8 mm

Il. Szuflada

wymiary gabarytowe 394 x 325 x 130 mm

bok 2 szt. 305 x 90 x 15 mm

tyt 1 szt. 340 x 76 x 15 mm

Sciana przednia 1 szt. 340 x 90 x 15 mm

dno 1 szt. 324 x 297 x 4 mm

czoto 1 szt. 394 x 130 x 20 mm
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4. Konstrukcja: skrzyniowa, wiencowo-stojakowa, deskowa.

5. Materiaty:
a) podstawowe:
- tarcica olchowa nieobrzynana o grubosci 25 mm i 28 mm | klasy jakosci,
- plyta pilsniowa twarda, lakierowana biata o grubosci 4 mm | klasy jako$ci.
b) pomocnicze:
- kotek ryflowany @ 8 x 35,
- wkrety do drewna 3,5 x 15, 3 x 20, 3,5 x 35,
- uchwyt meblowy pretowy w komplecie z wkretami, plus wkrety 4 x 50,
- klej polioctanowinylowy,
- papier scierny P 80, 120, 220,
- lakier podktadowy,
- lakier nawierzchniowy potpotysk,
- lakier nawierzchniowy matowy
- rozcienczalnik,
- Slizgacze.

6. Wykonanie

Elementy korpusu szafki i czoto szuflady wykonane z desek olchowych o grubosci 28 mm potgczonych
na szerokos¢ za pomocg ztgczy stykowych bezprofilowych klejonych. Elementy korpusu szafki potgczone
ze sobg za pomoca kotkéw wzmocnionych klejem. Sciana tylna wykonana z piyty piléniowej twardej
zamocowana we wregu wkretami. Elementy korpusu szuflady wykonane z drewna olchowego o grubosci
25 mm z jednej deski, bez klejenia na szerokos¢, potgczone ze sobg za pomocg wczepdw prostych
odkrytych o szerokosci 10 mm wzmocnionych klejem. Czoto szuflady mocowane do sciany przedniej za
pomocg wkretow od wewnatrz szuflady. Dno szuflady wykonane z ptyty pilSniowej umieszczonej we
wpuscie o gtebokosci 8 mm i szerokosci 4 mm w odlegtosci 10 mm od dolnej powierzchni bokéw i Sciany
przedniej szuflady, mocowane wkretami do $ciany tylnej. Szuflada zamocowana w korpusie za pomocag
prowadnic drewnianych we wpuscie o wymiarach: gtebokos¢ 8 mm i szeroko$¢ 12 mm wykonanym
w bokach szuflady w odlegtosci 25 mm od dolnej powierzchni boku. Uchwyt meblowy na czole szuflady
mocowany symetrycznie za pomocg wkretow. Spod szafki zabezpieczony slizgaczami.

7. Wykonczenie
Wszystkie widoczne powierzchnie wykonane z tarcicy wykonczone sg w kolorze naturalnym z widoczng
strukturg drewna na potpotysk, pozostate powierzchnie na mat poprzez jednokrotne naniesienie lakieru
podkfadowego i nawierzchniowego.

Do obliczenia zuzycia materiatdw podstawowych przyjmij nastepujgce naddatki na obrébke:
- dla elementdéw z drewna olchowego: na diugos¢ - 50 mm, na szerokos¢ - 8 mm, na grubos¢ - 8 mm,
- dla elementow z piyty pilSniowej twardej lakierowanej biatej: na dtugos¢ i szerokos¢ po 10 mm.

Wskazniki wydajnosci dla ptyt pilsniowych dobierz z Tabeli 1, a dla tarcicy liSciastej nieobrzynanej
z Tabeli 2.
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Tabela 1. Wskazniki wydajnosci ptyt pilSniowych

Nazwa plyty Przeznaczenie, GrL;Stos’é W:k?i"!k_
. . ptyty wydajnosci
meblowej asortyment mebli [mm] plyt [%]
. Do produkcji mebli mieszkaniowych 24-3,2 86
P+yty|2|rt]sirr1]|(o)\\llvvaent(\;varde w kompletach, zestawach i jako meble 40-6,4 87
pojedyncze
BN-69/7113-13 Do produkcji mebli kuchennych 24-64 88
I Do produkcji mebli mieszkaniowych 24-3,2 88
twap:zjlglglliisgrlg\\/,vv:ne w kompletach, zestawach i jako meble 40-6,4 89
pojedyncze
BN-72/7122-04 Do produkcji mebli kuchennych 24-64 90
o Do produkcji mebli mieszkaniowych
Piyty p”;?v'olg: twarde kompletach, zestawach i jako meble 24-6,4 88
y pojedyncze
BN-86/7122-11/21 | Do produkcji mebli kuchennych
oraz do produkciji ptyt komoérkowych 24-64 89
Do produkcji mebli tapicerowanych 24-64 89

Tabela 2. Wskazniki wydajnosci tarcicy liSciastej nieobrzynanej

Grubosé |  Dlugosé | T'asa Ijla'k0é0|i -

tarcicy | elementow Minimalny wskaznik wydajnosci
mm mm %

1 2 3 4 5

16 - 19 do 600 33 29 21

601 — 1200 31 27 19

1201 - 2002 29 25 17

22 do 600 33 29 21

601 — 1200 31 27 19

1201 — 2002 29 25 16

25 do 600 35 31 23

601 — 1200 33 29 21

1201 — 2002 31 27 19

28132 do 600 35 31 23

601 — 1200 33 29 21

1201 — 2002 31 27 19

38 do 600 36 32 24

601 — 1200 34 30 22

1201 — 2002 32 28 20

45i50 do 600 36 32 24

601 — 1200 34 30 22

1201 — 2002 32 28 20

55 do 600 38 34 26

601 — 1200 36 32 24

1201 — 2002 34 30 22

6065 do 600 38 34 26

601 — 1200 36 32 24

1201 — 2002 34 30 22

70175 do 600 39 35 27

601 — 1200 37 33 25

1201 — 2002 35 31 23
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11 | Czoto szuflady T-ca olcha 394 130 20
10 | Dno 1 | Plyta pilsn. 324 297 4
lakierowana.
9 Sciana przednia 1 | T-ca olcha 340 90 15
8 Tyt 1 | T-caolcha 340 76 15
7 Bok 2 | T-caolcha 305 90 15
6 Prowadnica 2 | T-caolcha 280 30/10 16/8
drewniana
5 Sciana tylna 1 | Piyta pilsn. 410 390 4
lakierowana

4 Listwa cokotowa 1 | T-caolcha 360 80 20
3 Wieniec dolny 1 | T-caolcha 360 330 20
2 Wieniec gérny 1 | T-caolcha 450 380 20
1 Sciana boczna 2 | T-caolcha 480 330 20
Lp. | Nazwa elementu | szt. Materiat Dtugos | Szeroko | Grubo$

¢ §¢ ¢

Wymiary (mm)
Nazwa wyrobu Format | Nrrys.
Podziatka Szafka nocna A4 01
1:10

Rysunek 1. Rysunek ztozeniowy szafki nocnej
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Rysunek 2. Rysunek pogladowy szuflady w podziatce 1:5

Do sporzadzania schematu przebiegu procesu technologicznego wykorzystaj wykaz wyposazenia zaktadu
produkcyjno-ustugowego.
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Wykaz wyposazenia zaktadu produkcyjno-ustugowego

Pilarka tarczowa poprzeczna
Pilarka tarczowa wzdtuzna
Strugarka wyréwniarka
Strugarka grubiarka
Sklejarka zwornicowa (prasa wiatrakowa)
Frezarka dolnowrzecionowa

Pilarka formatowa
Wczepiarka pracujgca zestawem frezow nasadzanych
Urzgdzenie montazowe do korpuséw mebli skrzyniowych

10. Wiertarka wielowrzecionowa

11. Wiertarka pionowa jednowrzecionowa
12. Szlifierka tasmowa
13. Szlifierka tarczowa
14. Szlifierka oscylacyjna przenosna

15. Scisk dwustronny z dociskiem hydraulicznym
16. Wiertarko-wkretarka
17. Pistolet natryskowy
18. Urzadzenia do nanoszenia kleju

19. Wzornik do nawiercania gniazd na kotki montazowe
20. Sciski stolarskie
21. Miotek metalowy
22. Pobijak gumowy
23. Kostka szlifierska
24. Kubek Forda

25. Suwmiarka

26. Otowek, miara stolarska, katownik, liniat

27. Pedzel

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac¢ bedzie 5 rezultatow:
rysunek wykonawczy boku szuflady szafki nocnej,

operacje technologiczne w schemacie przebiegu procesu wykonania szuflady - Tabela 3,
i przyrzady kontrolno-pomiarowe w schemacie przebiegu

obrabiarki,

urzadzenia

technologicznego wykonania szuflady - Tabela 3,
norma zuzycia materiatdw podstawowych potrzebnych do wykonania dna i czota szuflady - Tabela 4,
zapotrzebowanie na materiaty podstawowe do wykonania dna i czota na 100 sztuk szuflad - Tabela 4

i 5.

Wiecej
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procesu



Rysunek wykonawczy boku szuflady szafki nocnej
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Miejsce na obliczenia:
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