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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie wyrobow stolarskich

Oznaczenie arkusza: A.13-01-16.01
Oznaczenie kwalifikacji: A.13
Numer zadania: 01

Rok 2016
KRYTERIA OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione

do momentu rozpoczecia egzaminu

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc

Rok

Godzina rozpoczgcia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Kwietnik

Wymiary gabarytowe kwietnika wynosza 800x800x310

Potaczenia migdzy taczonymi elementami bez szczelin

Wykonane fazowanie zgodnie z dokumentacja

Krawedzie bez wytupan i wyrwan oraz przypalen

Zachowana wzajemna réwnoleglos¢ listew podstaw

Jednakowe odleglosci krawedzi listew podstaw od krawedzi ndg

Krawedzie nog i podpoér zatamane

Brak sladow trasowania i obrobki

Powierzchnie kwietnika wyszlifowane i odkurzone

10

Kwietnik jest stateczny
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Numer

stanowiska

Przebieg 1. Wykonanie kwietnika

Zdajacy

1 |dociat na pilarce elementy kwietnika na dtugosé

2 |nawiercit otwory na wkrety na wiertarce pionowej lub poziome;j

3 |stosowal ostong wiertta podczas wiercenia otwordw na wiertarce poziomej

4 |podczas fazowania krawegdzi elementow stosowat ostong freza

5 |uzywal maszyn, narzgdzi i sprzetu zgodnie z ich przeznaczeniem

podczas wykonywania obrobki mechanicznej frezowania, pitowania i wiercenia zachowal bezpieczng odleglos¢ dloni od narzedzi
skrawajacych

podczas obrobki mechanicznej stosowat srodki ochrony indywidualnej, okulary ochronne, zatyczki przeciwhalasowe lub stuchawki
ochronne

8 |podczas pitowania na pilarce formatowej stosowat ostony narze¢dzi skrawajgcych

9 |zmontowat kwietnik zgodnie z technologia i przy uzyciu wkretow

10 |po zakonczeniu pracy uporzadkowat stanowisko pracy, a odpady wyrzucit do kosza

B gZamMINator . .....oieii e e ettt et et beetaeenbaen

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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