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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2017
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2016

Nazwa kwalifikacji: Obsluga maszyn i wrzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych
Oznaczenie arkusza: M.03-01-17.06

Oznaczenie kwalifikacji: M.03

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Numer

. 2 ; *
Kod osrodka Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminator wpisuje T,

. . . Jjezeli zdajgcy spetnit
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny kryterium albo N, jezeli

nie spetnil

Rezultat 1. Karta parametrow operacji spawania
Zdajgcy w tabeli 3, zapisal nastepujgce wartosci:

1 |w kolumnie 2 dla wszystkich spoin, typ: V

2 |w kolumnie 3 dla wszystkich spoin, Srednic¢ drutu spawalniczego: 4 mm

3 |w kolumnie 4 dla wszystkich spoin, liczbe $ciegdéw wypekienia spoiny: 1

4 |w kolumnie 5 dla wszystkich spoin, warto$¢ sity docisku preta: 25+35 N

5 |w kolumnie 6 dla wszystkich spoin, temperature gazu w zakresie: 300+350 °C

6 |w kolumnie 7 dla wszystkich spoin, przeptyw gazu w zakresie: 40+60 I/min

Rezultat 2. Spawarka przygotowana do operacji spawania
Uwaga: po zgtoszeniu przez zdajgcego przygotowania spawarki do pracy, nalezy sprawdzic¢ i ocenic czy:

1 |dysza do szybkiego spawania jest dobrana dla drutu o $rednicy 4 mm o przekroju okragtym

2 |spawarka jest uruchomiona

3 |temperatura spawania jest nastwiona w zakresie: 300+350°C

4 |przeptyw gazu jest nastawiony w zakresie: 40+60 1/min

5 |temperatura gazu wyptywajacego z dyszy miesci si¢ w nastawionym zakresie temperatur
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Rezultat 3. Materialy dobrane do operacji spawania

Uwaga: po zgloszeniu przez zdajgcego przygotowania spawarki do pracy, nalezy sprawdzic¢ i ocenic¢ czy:

1

ptyty sa wykonane z: PE-HD

2

grubos¢ plyt wynosi: 2 mm

3

material wykonania drutu spawalniczego: PE

4

srednica drutu spawalniczego wynosi: 4 mm

Rezultat 4. Konstrukcja spawana

Uw

aga: po zakonczeniu wykonywania zadania przez zdajgcego, nalezy ocenic czy:

1

plyty zespawane sg zgodnie z rysunkiem 1

2

powierzchnia lic spoin jest gladka
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Przebieg 1. Wykonanie operacji spawania recznego metoda ciagniona
Zdajgcy podczas operacji spawania:

1

wykonywal pomiary uzywajac przyrzadow pomiarowych odpowiednio do mierzonych wielkos$ci

2

oczyscit taczone ptyty w miejscu wykonania spoiny i drut spawalniczy za pomoca czysciwa bawetnianego

3

mocowal ptyty za pomoca Sciskow w sposob uniemozliwiajacy ich przesuwanie

prowadzil wylot strugi goracego gazu w czasie operacji w ptaszczyznie spawania

prowadzil wylot strugi goracego gazu w czasie operacji w sposob umozliwiajacy ogrzanie miejsca spawu

prowadzil koncowke dyszy do szybkiego spawania w sposdb rownolegly do ptaszczyzny spawania

prowadzil dysze szybkiego spawania w sposob umozliwiajacy wciskanie uplastycznionego tworzywa do spoiny

prowadzil dysze¢ do szybkiego spawania w sposob jednostajny zapewniajacy powstanie wyptywki boczne;j

wykonywat operacj¢ spawania w rekawicach i okularach ochronnych

10

uporzadkowat stanowisko pracy

E@zaminator ......oo.oiii e

imie i nazwisko
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Rysunek 1. Schemat konstrukcji spawanej z ptyt
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