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Eksploatacja urzadzen i systeméw mechatronicznych

kwalifikacji:
aniag;  E-18
Numer zadania: Q1
Kod arkusza: E.18-01-18.06
Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny
Lp.
Uwaga: Dopuszcza sie uzycie innych sformutowan poprawnych merytorycznie i oddajgcych sens kryterium.
R1 Rezultat 1: Ocena zgodnosci uzyskanych wynikow pomiaréw rezystancji potaczen ze schematem
: elektrveznym
Zdajgcy zapisat w tabeli 2 ocene dla:
R.1.1 L+/B3:1 nie
R.1.2 S1:4/WE1 nie
R.1.3 L-/Y1:A2 nie
R.1.4 WY2/Y2:Al nie
R.1.5 WE6/L+ nie
R.1.6 WY1/L- nie
R.1.7 WY2/L- nie
R.1.8 wynikéw pomiaréw nie wymienionych w R.1.1 + R.1.7 tak
R.2 Rezultat 2: Analiza pracy automatu wiertarskiego wynikajaca z opisu dziatania i diagramu stanéw
Zdajgcy w tabeli 3 zapisaf w wierszu:
R.2.1 1. nie
R.2.2 2. tak
R.2.3 3. nie
R.2.4 4. tak
R.2.5 5. tak
oraz
R.2.6 7. tak
R.2.7 8. tak
R.2.8 9. nie
R.2.9 10. tak
R3 Rezultat 3: Wykaz usterek lub nieprawidtowosci w czesci elektrycznej automatu wiertarskiego oraz sposoby
' ich usuniecia
Zdajgcy w tabeli 4 zapisat w kolumnie:
R31 2. jest podtgczony zestyk NC zamiast NO tacznika krancowego S6
3. zmiana zestyku NC na NO lub wymiana S6 na facznik z zestykiem NO
R3.2 2. brak potaczenia B3:1 z L+(+24 V)
3. pofaczenie B3 z L+(+24 V) lub zapewnienie ciggtosci
R3.3 2. brak potaczenia S1:4 z WE1
3. pofaczenie S1:4 z WEL1 lub zapewnienie ciggtosci
R34 2. brak potaczenia Y1:A2zL- (0 V)
3. pofaczenie Y1:A2 z L- (0 V) lub zapewnienie ciagtosci
R35 2. brak potaczenia Y2:A1l z WY2
3. pofaczenie Y2:Al z WY2 lub zapewnienie ciggtosci
R3.6 4. zestaw wkretakow, narzedzia do: ciecia przewodow elektrycznych, zdejmowania izolacji i zaciskania
koncowek
R4 Rezultat 4: Wykaz usterek lub nieprawidtowosci w czesci pneumatycznej automatu wiertarskiego oraz
' sposoby ich usuniecia
Zdajgcy w tabeli 4 zapisaf w kolumnie:
R.4.1 2. zawO6r 1V3 podtaczony odwrotnie do sitownika Al
R.4.2 3. Ad. usterki z R.4.1. - podigczenie 1V3 zgodnie ze schematem
R.4.3 2. zbyt duze dtawienie 1V4 lub uszkodzony: zawér 1V2 lub zawér 1V4 lub sitownik A2
R.4.4 3. Ad. usterki z R.4.3 - sposob naprawy adekwatny do usterki opisanej w R.4.3.
R.4.5 4. narzedzie do ciecia przewodéw pneumatycznych, zestaw wkretakow
R.5 Rezultat 5: Wskazania eksploatacyjne automatu wiertarskiego
Zdajgcy zapisat:
R.5.1 napiecie zasilania uktadu sterowania 24 V DC
R.5.2 napiecie zasilania silnika 230/400 V, 50 Hz (230/400 V AC)
R.5.3 cisnienie robocze 4 bar
R.5.4 S5 umiejscowiony tak, aby wykrywal maksymalne wysuniecie ttoczyska sitownika A2
S6 umiejscowiony tak, aby wykrywat obecno$é detalu w miejscu do obrobki
R.5.5 o . .
lub maksymalne wysuniecie tloczyska sitownika Al
R.5.6 B4 umiejscowiony na korpusie sitownika A2 tak, aby wykrywat maksymalne wsuniecie ttoczyska sitownika A2
R.5.7 B3 umiejscowiony tak, aby wykrywat obecnos$é detalu w magazynie
R.5.8 dfawienie 1V3 ustawione na ok. 50% lub czas wysuwania ttoczyska sitownika dtuzszy niz czas wsuwania
R.5.9 diawienie 1V4 ustawione na ok. 50% lub czas wysuwania ttoczyska sitownika dtuzszy niz czas wsuwania
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