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EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2018

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga ukladow automatyki przemyslowej i urzadzen precyzyjnych
Oznaczenie arkusza: M.16-01-18.06

Oznaczenie kwalifikacji: M.16

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Numer

. 2 ; *
Kod osrodka Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zmontowana cze$¢ pneumatyczna ukladu sterowania

1

Elementy pneumatyczne sa pewnie przytwierdzone do podioza i rozmieszczone zgodnie z rys. 3 (zawdr dtawigco-zwrotny oraz trojniki
pneumatyczne, w przypadku ich uzycia zamiast kolektora pneumatycznego, nie musza by¢ montowane na ptycie).

2

Potaczenie zaworu V3 z sitownikiem A1l jest zgodne ze schematem na rys. 1.

Potaczenie zaworu V1 z sitownikiem A1 jest wykonane zgodnie ze schematem na rys. 1.

Potaczenie zaworu S1 z zaworem V1 jest wykonane zgodnie ze schematem na rys. 1.

Potaczenie zaworu S2 z zaworem V1 jest wykonane zgodnie ze schematem na rys. 1.

6

Potaczenie zaworu S1 z zaworem V2 jest wykonane zgodnie ze schematem na rys. 1.

7

Zawory V1, V21 S2 s3 podlaczone do zepotu przygotowania powietrza Z0 zgodnie ze schematem z rys. 1.

Rezultat 2: Zmontowana cze$¢ elektryczna ukladu sterowania

1

Elementy elektryczne sg rozmieszczone zgodnie z rys. 3 i sg stabilnie przytwierdzone do szyny montazowe;.

2

Do listwy L+ sa podiaczone: przycisk SO oraz 3 styki NO przekaznika K1 zgodnie ze schematem na rys. 2.

Do listwy L- sa podtaczone cewki: przekaznika K1, przekaznika czasowego K2 oraz elektrozaworu Y1 zgodnie ze schematem na rys. 2.

Zestyk NC przekaznika czasowego K2 jest potaczony z przyciskiem SO oraz cewka przekaznika K1 zgodnie ze schematem na rys. 2.

Jeden zestyk NO przekaznika K1 jest potagczony z przyciskiem SO oraz ze stykiem NC przekaznika K2 zgodnie ze schematem na rys. 2.

Jeden zestyk NO przekaznika K1 jest poltaczony z cewka przekaznika czasowego K2 zgodnie ze schematem na rys. 2.

Jeden zestyk NO przekaznika K1 jest polaczony z cewka elektrozaworu Y1 zgodnie ze schematem na rys. 2.

Przewody elektryczne sa poprowadzone w korytkach grzebieniowych oraz majg zatozone i zacisnicte koncowki tulejkowe.
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Numer

stanowiska

Rezultat 3: Ustawione parametry ukladu sterowania

1 |Napigcie zasilania jest wtaczone.

2 |Zasilanie spr¢zonym powietrzem jest wlaczone i warto$¢ cisnienia jest nastwiona na 0,4 MPa (+ 0,05 MPa).

3 |Zawor S1 jest przesterowywany przy wsunigtym ttoczysku sitownika A1l.

4 |Zawor S2 jest przesterowywany przy wysunietym tloczysku sitownika Al.

5 |Zawor dlawiaco-zwrotny jest nastawiony tak, ze wsuwanie ttoczyska sitownika Al trwa 3 s (£ 1 s).

6 |Nastawa czasowa przekaznika czasowego nastawiona jestna 15 s (£ 1 s).

Przebieg 1: Przebieg montazu ukladu sterowania
Zdajacy:

1 |wykonywat prace montazowe dotyczace uktadu pneumatycznego przy odigczonym doptywie sprgzonego powietrza.

2 |wykonywat prace montazowe dotyczace uktadu elektrycznego przy wytaczonym zasilaniu elektrycznym.

3 |uzywal narzgdzi bezpiecznie i zgodnie z przeznaczeniem.

4 |uporzadkowat stanowisko pracy.

EQZaminator .......oououuiti i

imig i nazwisko data i czytelny podpis

Strona3z5

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

S1 S2
Al :::l |
V3!_- !
| |
ok
vi 4] |2
14 \ 12
—>r\ ¥y o
) 5 VoWV 3
S1 |4 1
el 1|t
1 v 3
V2?2 S92
|
vi [/1]] 1l v
1 " 3
L 4 L
Rys. 1. Schemat ukladu pneumatycznego sterowania
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Rys. 2. Schemat elektryczny ukladu sterowania
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Rys. 3. Schemat rozmieszczenia elementéw ukladu sterowania

Lp. Symbol Nazwa elementu ukfadu sterownia sitownikiem

1 Al Sitownik pneumatyczny dwustronnego dziatania

2 Vi Zawor rozdzielajacy 5/2 sterowany powietrzem, bistabilny
3 V2 Zawor rozdzielajgcy 3/2 monostabilny NC sterowany elektrycznie
4 V3 Zawor dtawigco-zwrotny

5 S1,S2 Zawor 3/2 sterowany rolkg, NC

6 SO Przycisk monostabilny, NO

7 K1 Przekaznik elektromagnetyczny

8 K2 Przekaznik czasowy o opdznionym zatgczaniu

9 L- Listwa zaciskowa 0 V

10 L+ Listwa zaciskowa 24 V DC

11 R Kolektor pneumatyczny lub tréjniki pneumatyczne

12 Z0 Zespot przygotowania sprezonego powietrza
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