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Organizacja proceséw wytwarzania wyrobow odziezowych
A.49

01
A.49 01 16.08

Elementy podlegajgce ocenie/zasady oceny

Lp.
Dopuszcza sie inne sformutowania poprawne merytorycznie oraz inng kolejno$¢ czynno$ci, ktére sg rownoznaczne z
wymienionymi podczas szycia spodnicy pod warunkiem zgodnosci z technologig.
R.1 Rezultat 1: Zestawienie elementéw konstrukcyjnych spédnicy damskiej - tabela 1
W zestawieniu wymienione sg elementy konstrukcyjne z
R.1.1 materiatu zasadniczego: przod czes¢ srodkowa — 1szt., przéd czes¢ boczna — 2 szt., tyt — 2 szt., pasek — 1szt.
R.1.2 wktadu klejowego: pasek - 1 szt.
R.1.3 podszewki: przod - 1 szt.; tyt - 2 szt.
R.2 Rezultat 2: Karta pracy w krojowni — tabela 2
R.2.1 W zestawieniu liczby zamoéwien w poszczegodlnych wielkosciach (procentéwka): liczba sztuk odziezy dla
- kolejnych wielkosci (wedlug tabeli) wynosi: 10, 15, 35, 20, 20
R22 Czynniki majgce wptyw na liczbe naktadéw i warstw w naktadzie dla zamoéwienia zalezg od rodzaju materiatu i
o liczby sztuk odziezy poszczegdlnych wielkosci.
R.2.3 Uktad/uktady szablonéw dla zamowienia tgczone, jednokierunkowe, symetryczne.
W wierszach zapisano: dla tkaniny elanobawetny: reczna lub mechaniczna; z odcinaniem warstw P-L; dla
R.2.4 wktadu klejowego - zapisano: reczna lub mechaniczna; bez odcinania warstw/zygzakowy/wahadtowy lub z
odcinaniem warstw. Dopuszcza sie okreslenie sposobu warstwowania graficznie w obu przypadkach.
R25 W wierszach zapisano: nazwa metody: przyklejenie uktadu szablonéw/odrysowanie konturéw
- szablonéw/znakowanie za pomocg trafaretéw/spryskiwanie farbg szablonéw/rysowanie uktadu na papierze.
R.2.6 Opis metody - zapisano opis poprawny merytorycznie w odniesieniu do wymienionej metody.
W wierszach zapisano: podziat naktadu na sekcje; krajarka z nozem pionowym lub krajarka z nozem
R.2.7 tarczowym,; wykrawanie elementéw, krajarka z nozem pionowym lub krajarka tasmowa /dopuszcza sie
okres$lenia rownoznaczne/.
R28 Zapisano: znakowanie wykrojow, krajarka z nozem pionowym lub z nozem tasmowym lub przyrzad do
o znakowania igta.
R.2.9 Zapisano: kontrola wykrojow.
R.2.10 |Zapisano: numerowanie wykrojéw lub/i kompletowanie wykrojow; metkownica lub numerator.
R.3 Rezultat 3: Karta klejenia elementéw spdédnicy - tabela 3
R.3.1 Nazwa elementu spddnicy — zapisano: pasek.
R.3.2 Technika klejenia — zapisano: technika matych wklejek.
R.3.3 Maszyny lub urzadzenia - zapisano: klejarka lub prasa lub Zzelazko.
Parametry klejenia — zapisano: temperature klejenia wedtug instrukcji prasy lub wskazano parametry,
R.3.4 R R
temperatury od 100°C+160°C.
R.4 Rezultat 4: Karta organizacji procesu szycia spédnicy - tabela 4
R.4.1 Metoda organizacji produkcji - zapisano metode potokowg
Cechy metody potokowej - zapisano (co najmniej 2 z wymienionych cech): duzy podziat pracy, wysoka
R.4.2 wydajnos¢, istnienie wyspecjalizowanych stanowisk pracy, przydziat pracy jednorodnej stanowiskom pracy,

ustalony rytm pracy, przeptywowos¢ produkcji lub krotkie odcinki transportu, niskie kwalifikacje pracownikow.
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R.5 Rezultat 5: Etapy wytwarzania spoédnicy w szwalni oraz wykaz maszyn i urzagdzen - tabela 5
Przod i tyt
W wykazie czynnosci zapisano:
R.5.1 zszycie cie¢ ukosnych w przodzie, obrzucenie szwéw, stebnowanie szwow.
R.5.2 obrzucenie krawedzi pozostatych elementéw spddnicy.
R.5.3 zszycie zaszewek w lewej i prawej czesci tytu, zszycie szwu na linii Srodka tytu.
R.5.4 wszycie zamka btyskawicznego.
R.5.5 prasowanie miedzyoperacyjne.
R.5.6 zszycie szwow bocznych.
Montaz i wykonczenie
W wykazie czynnosci zapisano:
R.5.7 wszycie paska do spddnicy, stebnowanie paska.
R.5.8 obrzucenie dotu spdédnicy, stebnowanie dotu spddnicy.
R.5.9 wykonanie dziurki, przyszycie guzika, prasowanie koncowe.
Maszyny i urzadzenia
Dla poszczegolnych czynnosci zapisano:
szycie, stebnowanie — maszyna stebnowa,
obrzucanie - overlock,
R.5.10 [prasowanie - zelazko,
wykonanie dziurki — dziurkarka,
przyszycia guzika — guzikarka.
R.6 Rezultat 6: Karta oceny ostatecznej spodnicy damskiej - tabela 6
R.6.1 Metody kontroli - zapisano: metoda organoleptyczna lub metoda petna
Parametry oceny
— zapisano (co najmniej 2 parametry oceny z wymienionych):
1. Wymiary elementow odziezy;
R.6.2 2. Pofgczenia czesci konstrukcyjnych (szwy) np.: proste stebnowanie, doktadne wyprasowanie wyrobu,
symetria elementéw parzystych - czgsci bocznych przodu itp.;
3. Jakos¢ uzytych materiatéw i dodatkéw krawieckich;
4. Uktadalno$¢ odziezy.
Dokumenty, przybory, urzadzenia wykorzystywane podczas kontroli ostatecznej
R6.3 - zapisano (co najmniej 3 elementy z wymienionych): stét lub biurko, przybory do pisania, numer brakarski,

manekin, wieszaki, lustro, kolorowe znaczki, lupe tkacka, krede krawieckg, miare krawiecka, linijke,
dokumentacje techniczna, wzoér odziezy, norme dotyczgcg stopni jakosci lub specyfikacje jakosci.
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