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Arkusz zawiera informacje prawnie Uktad graficzny © CKE 2019 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych
Oznaczenie kwalifikacji: A.49

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Numer PESEL zdajacego™

i ) Miejsce na naklejke z numerem
Wypehnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

A.49-01-20.01-SG
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020
CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWA ;’Ol};)GRAMOWA
Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swo6j numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8§ stron i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie rgki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

4. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

5. Czas rozpoczgcia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujacego.

6. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

7. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespolu
nadzorujacego.

8. Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania

egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Firma specjalizujgca si¢ w produkcji konfekcyjnej wyrobow damskich przyjeta zamdéwienie na uszycie
300 sztuk tunik damskich w 6 rozmiarach. W zaktadzie stosuje si¢ potokowg metode organizacji produkcji.
Opracuj dokumentacj¢ procesu wytwarzania tuniki damskiej.

Do opracowania dokumentacji wykorzystaj rysunek modelowy tuniki oraz opis modelu.

Dokumentacj¢ stanowig tabele 1+5 zamieszczone w arkuszu egzaminacyjnym w czgséci pt. Dokumentacja
procesu wytwarzania tuniki damskiej, ktore wypetnij.

Po zakonczeniu pracy arkusz pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym.

Rysunek modelowy tuniki damskiej

Opis modelu

Tunika damska z tkaniny wiskozowej, gtadkiej. Przod dwuczesciowy ze szwem na linii $rodka,
roztozonym 1 symetrycznie przestgbnowanym. W przodzie zaszewki piersiowe. Tyt
jednoczesciowy. W lewym szwie bocznym tuniki wszyty zamek btyskawiczny kryty. W dolnej
czesei tuniki w szwach bocznych rozporki. Szwy boczne rozprasowane, na dtugosci rozporkoéw
przestebnowane. Podkrdj szyi w przodzie i tyle wykonczony plisami wykrojonymi po skosie
tkaniny podklejonymi wktadem klejowym i zszytymi na linii ramion. Plisa w przodzie i tyle
przestebnowana wzdtuz linii doszycia do podkroju, krawedz zewnegtrzna/dolna plisy
wykonczona lamowka. Rekawy jednocze$ciowe proste o dlugosci %, dot rekawow
wykonczony pojedynczym obrebem. Dot tuniki wykonczony pojedynczym obrebem.
Wszystkie szwy w tunice (z pomini¢ciem doszycia plisek wykroju szyi przodu i tylu) obrzucone
i rozprasowane. Szew na linii $rodka przodu, krawedzie rozporkow r¢kawow oraz dotu tuniki
wykonczone 1,0 cm stebndéwka.
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
Ocenie podlega¢ bedzie 5 rezultatow:

karta pracy w krojowni — tabela 1,

karta organizacji procesu szycia — tabela 2,

karta pracy w szwalni — tabela 3,

rysunek instruktazowy doszycia plisy do podkroju szyi w przodzie z opisem elementow tuniki
i zabiegow — tabela 4,

karta kontroli jakosci gotowego wyrobu — tabela 5.
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Dokumentacja procesu wytwarzania tuniki damskiej

Tabela 1. Karta pracy w krojowni

Lp.

Maszyny

Etapy prac w krojowni lub urzadzenia

1.

Klejenie

Elementy sktadowe tuniki podklejane wktadem klejowym:

TECNNIKA KIBJENIA: ... .ot b bt bbbt bbbt b e bt be e ne e e
TEMPEIALUIA KIEJENIA: ....veiuiiieie ittt et e e s b e e te s te e s be et e e st e sbeesseesaesbeenbeansesraeseeneesreenteas
Tabela 2. Karta organizacji procesu szycia
Metoda organizacji Cechy metody
produkcji (co najmniej 4 cechy)
L e
2 e
DOMOKOWA | oo ses oo som oo s
P
B ettt
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Tabela 3. Karta pracy w szwalni

Maszyny, urzadzenia,
oprzyrzadowanie
/linijki odleglosciowe, zwijacze,
obrebiacze, stopki specjalne,
lamowniki/

Lp Chronologiczne zestawienie zabiegéw i czynnosci
" | (liczba wierszy w tabeli nie jest réwnoznaczna z liczbg zabiegéw i czynnosci)

I. PRZODY

II. TYL

III. REKAWY

IV. PLISY DO WYKONCZENIA POKROJU SZYI
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V. MONTAZ I WYKONCZENIE
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Tabela 4. Rysunek instruktazowy doszycia plisy do podkroju szyi w przodzie z opisem elementow
i zabiegow

Widok cze$ci gornej tuniki

Wykaz elementéw tuniki

Oznaczenie
elementu na Nazwa elementu
przekroju A-A

Wykaz zabiegow technologicznych

PrZekl’(’)j A'A Numer

/doszycie plisy do podkroju szyi w przodzie/ zabiegu
na przekroju
A-A

Nazwa zabiegu

1
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Tabela 5. Karta kontroli jakesci gotowego wyrobu

1. Rodzaj kontroli jakosci:

Opis stanowiska brakarza wyrobéw gotowych 2. Metody kontroli jakosci (co najmniej 2 metody):
z uwzglednieniem wyposazenia a)
(conajmniej 4 elementy) | @) e
D)
C) e

Wykaz parametréw, ktore decyduja o jakoSci
wyrobu odziezowego, sprawdzanych i ocenianych
o e e e—e e e e i—e e e aeeeae e e e te st eeeareate et ebesreareas podczas kontroli ostatecznej

(co najmniej 4 parametry)
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