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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACIEW ZAWODZIE

Rok 2016

KRYTERIA OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie obstugi liniowej i hangarowej statkdw powietrznych

Oznaczenie arkusza: M.31-01-16.01
Oznaczenie kwalifikacji: M.31
Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzen

Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer PESEL zdajgcego*

Numer
stanowiskal

* w przypadku braku numeru PESEL — seriai numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Numer
stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgey spelnif
kryteriumalbo N, jezeli
nie spefni/

Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Szkic polaczenia nitowego zakladkowego (druk samokopiujacy)

Zapisane s3 wymiary blachy, w mm: szerokos¢ — 60, grubos¢ — 2, dtugos¢ — 300

Zapisany jest wymiar podziatki (odlegtos¢ miedzy nitami w rzedzie), w mm: 24

Zapisany jest wymiar odlegtosci migdzy rzedami nitéw, w mm: 18

Zapisany jest wymiar odlegtosci skrajnego nitu od krawedzi blachy prostopadte] do kierunku dziatania sit, w mm: 15

Zapisany jest wymiar sfazowania blach: 2x45°

o0~ W[N]

Zapisanajest ilos¢ i oznaczenie nitdw: 6 x NIT NKz 6x12

\l

Zapisana jest dtugos¢ zaktadki, w mm: 84

8 |Zapisanajest odlegtos¢ krawedzi scig¢ od osi nitdw, w mm: 12
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Potaczenie jest naszkicowane i zwymiarowane zgodnie z zasadami rysunku technicznego, np. jak najednym z rysunkow:
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Rezultat 2: Blachy duralowe przygotowane do wier cenia otwor éw pod nity.

Uwaga: Oceni¢ po zgfoszeniu przez zdajgcego gotowosci do rozpoczecia wiercenia.

1

Obie blachy zamocowane s3 w imadle

Wytrasowane, najednegl z blach, wymiary rozmieszczenia nitbw sg zgodne z rysunkiem:

Srodki otworéw sa napunktowane punktakiem
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Rezultat 3: Element do remontu dodatkowego pasa mocowania prawej burty smigtowca

1 |Obie blachy majg dtugos¢ 300 mm

Obie blachy s3 sfazowane na koncach na wymiar 2x45° na krawedzi prostopadtej do kierunku sit rozciaggajacych, od strony nitowania
blach

Lby wszystkich nitéw sg nieprzekoszone, potaczenie blach nie jest luzne

Blachy nie s3 uszkodzone narzedziami, np. zagtawiaczem, dociggaczem, mtotkiem, pita

Blachy potaczone 53 szescioma nitami

Odlegtosci miedzy nitami w obu rzedach wynoszag 24 mm 1 mm

Odlegtos¢ miedzy rzedami nitow wynosi 18 mm +1 mm

Odlegtos¢ skrajnego nitu od krawedzi prostopadtej do kierunku dziatania sit, w obu blachach, wynosi: 15 mm £1 mm

© | 0| N |0 | b~ W

Odlegtosci skrajnych nitéw od krawedzi réwnolegtych do kierunku dziatania sit, w obu blachach, wynosza: 18 mm £1 mm

10|Odlegtosci krawedzi $cig¢ blach od osi nitéw, w obu blachach, wynosza 12 mm +1 mm

Rezultat 4: Element rozpor owy do mocowania dwdch pionowych plytek agregatu

1 |Z obu koncéw element ma gwint na dtugosci przetoczenia

2 [Nakretke M4 nakreca sie tatwo, brak luzéw
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Rezultat 5: Wykaz sprzetu i materialdw potrzebnych do sprawdzenia dokr ecenia nakr etki

1 (W kolumnie ,, Aparatura kontrolno-pomiarowa’ zapisane jest tylko: Klucz dynamometryczny 50.91.602.00.00

W kolumnie ,,Narzedziai przyrzady” zapisane jest: Nasadka 50.91.596.00.00;
Klucz ptaski 8x10; Wkretak do zamkdéw 50.91.181.0.00; Drabinka 50.94.320.00.00;
Klucz do ztaczy 50.91.307.0.00; Wkretak ptaski 54430-12/033;

Wyciggacz zawleczek 50.91.100.01.00; Szczypce uniwersalne

W kolumnie ,Materiaty jednorazowego uzytku” zapisane jest: Lakier Al7; Zawleczki 3,2x30; Drut KO 20,5 mm; Drut KO 20,8 mm;
Nici ,, 00"

Przebieg 1. Przebieg wykonywania elementow do remontu platowca

Zdajacy chtodzit wiertto w czasie wiercenia

Zdajacy podczas wiercenia nie miat zatozonych rekawic

Zdajacy podczas wiercenia miat zatozone okulary ochronne

AW |IDN| P

Zdajacy wykorzystat tylko nity o dtugosci 12 mm — pozostaty wszystkie nity o dtugosci 10 mm (8 szt.) i 11 mm (8 szt.)

W trakcie wykonywania wszystkich czynnosci zdajacy utrzymywat porzadek, na stanowisku nie znajdowaly si¢ zbedne przyrzady
i narzedzia

6 |Po zakonczeniu pracy zdajacy oczyscit wszystkie uzywane narzedziai uporzadkowat swoje stanowisko

EQZAMINGLOT ... ...t e e e e e e e et e ———————————————————————— e
imi¢ i nazwisko data i czytelny podpis
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