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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2019
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie urzadzen i systemoéw mechatronicznych
Oznaczenie arkusza: E.04-03-19.06

Oznaczenie kwalifikacji: E.04

Numer zadania: 03

Wypetnia egzaminator

Numer

. 2 ; *
Kod osrodka Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdb obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Modyfikacje w ukladzie elektropneumatycznym

1

Zestyk NC przycisku bistabilnego SO jest podtaczony do listwy L+ (+24 V DC) zgodnie ze schematem na rysunku 2

2

Zestyk NO przycisku monostabilnego S1 jest podtgczony do wejscia 10.1 sterownika PLC zgodnie ze schematem na rysunku 2

Zestyk NO tacznika krancowego S2 jest podiaczony do wejscia 10.2 sterownika PLC zgodnie ze schematem na rysunku 2

Lampka sygnalizacyjna H1 jest podtaczona do zestyku NC przekaznika K1 zgodnie ze schematem na rysunku 2

Lampka sygnalizacyjna H2 jest podtaczona do zestyku NC przekaznika K2 zgodnie ze schematem na rysunku 2

Cewka przekaznika K2 jest podtaczona do wyjscia Q0.3 sterownika PLC zgodnie ze schematem na rysunku 2

Listwa L+ podtaczona jest do zacisku +24 V zasilacza, listwa L— jest podtagczona do zacisku 0 V zasilacza

Lacznik S2 jest zamontowany w taki sposob, ze wykrywa catkowite wysunigcie ttoczyska sitownika 1A1

Przylacze 4 elektrozaworu 1V1 jest podtaczone od strony komory ttokowej, a przylacze 2 od strony komory ttoczyskowej sitownika 1A1

10

Na przewodach elektrycznych sg zatozone tulejki zaciskowe w taki sposob, ze z tulejek nie wystaja odizolowane zyty, a tulejki nie zsuwaja
si¢ z przewodow
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Numer

stanowiska

Rezultat 2. Wyniki pomiarow i ocena ciaglosci polaczen elektrycznych
Za stan faktyczny nalezy przyjqc¢ wyniki pomiarow i oceng cigglosci wykonane przez egzaminatora.
Wyniki pomiaréw i ocena ciggtos$ci w tabeli 1. w wierszu

1 |1. jest zgodna ze stanem faktycznym

2 |2. jest zgodna ze stanem faktycznym

3 |3. jest zgodna ze stanem faktycznym

4 |4. jest zgodna ze stanem faktycznym

5 |5. jest zgodna ze stanem faktycznym

6 |6. jest zgodna ze stanem faktycznym

7 |7. jest zgodna ze stanem faktycznym

8 |8. jest zgodna ze stanem faktycznym

9 19. jest zgodna ze stanem faktycznym

1010. jest zgodna ze stanem faktycznym
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Numer

stanowiska

Rezultat 3. Dzialanie ukladu elektropneumatycznego

1

Czas wysuwania tloczyska sitownika 1A1 jest dluzszy niz4 s

2

Czas wsuwania ttoczyska sitownika 1A1 jest dtuzszy niz 4 s

Wszystkie potaczenia sg szczelne

W zespole przygotowania powietrza warto$¢ ciSnienia ustawiona jest na 6 barow

Po catkowitym wysunieciu tloczyska sitownika 1A1 zalacza sie zotta lampka sygnalizacyjna H2 na czas okoto 2 s

6

Po catkowitym wsunieciu ttoczyska sitownika 1A1 zalacza sie zielona lampka sygnalizacyjna H1 na czas okolo 2 s

7

Nacisniecie przycisku SO w trakcie wysuwania ttoczyska powoduje rozpoczecie wsuwania tloczyska sitownika 1A1

Rezultat 4. Wyniki testowania zmodyfikowanego ukladu elektropneumatycznego
Za stan faktyczny dziatania uktadu nalezy przyjgcé stan stwierdzony przez egzaminatora.

Zdajacy w tabeli 2 zaznaczyt odpowiedz w wierszu

1

1.

zgodng ze stanem faktycznym

2

2.

zgodng ze stanem faktycznym

3

3.

zgodna ze stanem faktycznym

. zgodna ze stanem faktycznym

. zgodng ze stanem faktycznym

. zgodng ze stanem faktycznym

. zgodna ze stanem faktycznym

. zgodng ze stanem faktycznym
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stanowiska

Przebieg 1. Przebieg prac zwigzanych z modyfikacjg i uruchomieniem ukladu elektropneumatycznego
Zdajacy

1 |kazdorazowo przez podniesienie r¢ki zgtaszal zamiar wiaczenia zasilania

2 |wszystkie prace montazowe w czgsci elektrycznej wykonywat przy wylaczonym napieciu zasilania

3 |wszystkie prace montazowe w czg$ci pneumatycznej wykonywal przy odtaczonym doplywie sprezonego powietrza

4 |pomiary ciaglo$ci wykonywat przy wylaczonym napigciu zasilajacym

5 |pomiary czasu wysuwania i wsuwania ttoczyska sitownika 1A1 wykonywat przy uzyciu stopera

6 [uzywal narzgdzi zgodnie z ich przeznaczeniem

EgZaminator ... ...

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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RYSUNKI (dokumentacja)
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Rysunek 3. Schemat potgczen pneumatycznych zmodyfikowanego uktadu
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Rysunek 2. Schemat potaczen elektrycznych zmodyfikowanego uktadu
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