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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2018 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen
Oznaczenie kwalifikacji: M.44
Numer zadania: 02

Numer PESEL zdajacego™

i ) Miejsce na naklejke z numerem
Wypehnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

M.44-02-19.01
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2019
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

l.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
swoOj numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i1 nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie rgki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespolu
nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie rysunku 001 oraz danych zawartych w tabeli 1 wykonaj na stanowisku komputerowym
z zainstalowanym oprogramowaniem CAD rysunek wykonawczy watka maszynowego zawierajacy widok
z przekrojem czastkowym i ktad przesuniety w ptaszczyznie prostopadtej do rowka wpustowego. Oznaczenia
chropowatos$ci umies¢ na odpowiednich powierzchniach rysunku watka maszynowego. Szablon rysunku
znajduje si¢ na pulpicie komputera w folderze: EGZAMIN M.44. Podpisz rysunek swoim numerem PESEL
1 wydrukuj go w formacie A4.

Korzystajac z informacji zawartych w tabelach 2, 3 i 4, opracuj ramowy proces technologiczny obrobki
watka maszynowego wykonanego z preta, wypetniajac Karte technologiczng. Po wykonaniu zadania wydruk
rysunku i arkusz egzaminacyjny pozostaw na stanowisku.
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Ostre krawedzie stepic

Chropowatos$¢ zbiorcza powierzchni Ra5

Chropowato$¢ powierzchni bocznych rowka wpustowego Ral,25
Chropowato$¢ powierzchni pod pasy klinowe Ra2,5

Rysunek 001. Walek maszynowy
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Tabela 1. Wymiary wpustow pryzmatycznych wg PN-70/M-85005

b -
I | <
b
+—— —+
d | b h ty Tolerancja wymiaru b
ponad do mm

. . -0,022

75+85 63+250 22 14 9 0,074

Zastosowano wpust: A22x14x76

Legenda:

d — srednica nominalna czopu watu,
| — dtugos¢ wpustu,

b — szerokos$¢ wpustu,

h — wysokos$¢ wpustu,

t, — gtebokos¢ rowka w wale.

Tabela 2. Wykaz dostepnych obrabiarek skrawajacych, uchwytow i urzadzen

Lp. Obrabiarki skrawajace, uchwyty i urzadzenia
1 dtutownica Fellowsa

2 frezarka pionowa

3 tokarka karuzelowa

4 tokarka uniwersalna ktowa

5 tokarka precyzyjna

6 wiertarka promieniowa

7 wiertarka stofowa

8 szlifierka do otwordéw

9 szlifierka do ptaszczyzn

10 |przecinarka tarczowa

12 |uchwyt tokarski samocentrujgcy
13  |uchwyt czteroszczekowy

14  |oprawka zaciskowa

15 |podzielnica uniwersalna
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Tabela 3.Wykaz dost¢pnych narze¢dzi skrawajacych

Lp. Narzedzia skrawajace
1 zestaw wytaczakow
2 zestaw nozy tokarskich zewnetrznych
3 frez ksztattowy modutowy
4 frez czotowy
5 gtowica frezarska
6 tarcza tnaca do przecinarki
7 frezy do rowkdéw wpustowych
8 komplet wiertet od $2 do $30
9 komplet rozwiertakéw H7 od ¢4 do $30
10 |komplet gwintownikéw od M3 do M12
11 |nawiertak
12 |pilnik

Tabela 4.Wykaz dostepnych sprawdzianow i przyrzadoéw pomiarowych

Lp. Sprawdziany i przyrzagdy pomiarowe
1 suwmiarka uniwersalna
2 suwmiarka modutowa
3 czujnik zegarowy z podstawka
4 grubosciomierz
5 liniat krawedziowy
6 katomierz uniwersalny
7 pirometr
8 szczelinomierz
9 promieniomierz listkowy
10 |sprawdzian dwugraniczny do watkow: $60h7, $70h7, $80h7, $90h7
11 |sprawdzian do gwintdw metrycznych
12 |mikrometr wewnetrzny: 5+30 mm
13 |mikrometr zewnetrzny: 75+100 mm
14  |zestaw ptytek katowych
15 |wzorce chropowatosci

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
Ocenie podlegaé bedg 4 rezultaty:
— rysunek watka maszynowego (wydruk z programu CAD),
— karta technologiczna: wykaz zabiegdéw 1 operacji technologicznych,
— karta technologiczna: wykaz niezbednych obrabiarek skrawajacych, uchwytow 1 urzadzen,
— karta technologiczna: wykaz niezbgdnych narzedzi skrawajacych oraz sprawdzianow i przyrzadow
pomiarowych.
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Karta technologiczna

Nazwa czesci: Watek maszynowy Numer rysunku: 001

Wykaz zabiegdéw i operacji technologicznych
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Wykaz niezbednych narzedzi skrawajacych
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Wypelnia zdajgcy

Do arkusza egzaminacyjnego dolaczam wydruki w liczbie: .......... kartek — czystopisu i .......... kartek —
brudnopisu.

Wypefnia Przewodniczgcy ZN
Potwierdzam dolaczenie przez zdajacego do arkusza egzaminacyjnego wydrukow w liczbie .......... kartek
lacznie.

Czytelny podpis Przewodniczgcego ZN
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